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Seules peuvent étre chargées de travaux avec un appareil de scellement des
personnes qualifiées ayant atteint 'adge de 18 ans. Ces personnes doivent connaitre
parfaitement le fonctionnement de I'appareil et suivre exactement les instructions
du fabricant et les prescriptions de sécurité. Elles doivent étre a méme d’assurer
I'entretien de I'appareil.

Les charges et tampons utilisés doivent étre exclusivement ceux prévus et
fabriqués par SPIT pour cet appareil.

L'appareil SPITFIRE P370 doit étre vérifié avant 'emploi, afin de s’assurer du bon
fonctionnement des sécurités et de contréler que la partie avant et le porte-munition
soient propres. S’assurer également du bon coulissement général de la partie mobile.
L'appareil ne doit étre chargé qu’avant son emploi. Si I'appareil n’est pas utilisé, il
doit étre déchargé et remis dans son emballage d’origine. |l ne doit en aucun cas
étre transporté chargé.

L'opérateur doit étre placé, lors du tir, dans une position stable. L'appareil doit étre
tenu perpendiculairement au matériau support.

Lorsqu’un incident de tir survient, il faut immédiatement décharger I'appareil en
prenant toutes les précautions nécessaires. Si plusieurs incidents se produisent, en
informer le constructeur.

L'outil SPITFIRE P370 et ses chargeurs ne doivent étre transportés que dans leur
emballage d’origine.

Ne jamais diriger I'extrémité du canon de scellement vers une personne. Le canon
doit étre constamment dirigé vers le bas.

Ne jamais manceuvrer le canon avec le plat de la main.

Le bon état de 'appareil, méme non utilisé, doit étre vérifié au moins une fois
par an par le constructeur.

Il est interdit aux personnes non désignées a cet effet de faire usage d’'un appareil de
scellement.

Il est interdit d’apporter a I'appareil toute autre modification que celles prévues dans
ce manuel.

Il est interdit d’effectuer un scellement de tole profilée sur ossature métallique avant
de s’étre assuré qu’il n’y a personne derriere.

On ne doit pas tenter une fixation en un point ou le fer support de tole profilée a été
endommagé ou présente un défaut. La fixation doit étre effectuée a 2 cm au moins
de cet endroit.

II'est interdit de tenter une fixation sur des matériaux ne présentant pas de rigidité
suffisante ou insuffisamment résistants : brique creuse, carreau de platre, ardoise, etc.
Il est interdit d’enfoncer des tampons dans les matériaux cassants et durs, comme la
fonte, I'acier trempé, le marbre, le granit.

Il est interdit de réaliser des fixations sur béton a moins de 10 cm des arétes.

Il est interdit d’utiliser un appareil de scellement dans des ateliers ou autres lieux ou
existent des risques d’explosions.

Pendant I'utilisation de I'appareil, I'utilisateur et son entourage doivent porter des
lunettes de protection appropriées, un casque dur et un casque anti-bruit.
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. Généralités

= L'outil SPITFIRE P370 est un appareil de scellement

de Haute Technologie.

* Remontée automatique de la masselotte
* Alimentation automatique des tampons

« Alimentation automatique des charges

Il est destiné a la fixation sur béton et acier.

C’est un appareil a tir indirect, de la classe A symbole A*,
conforme aux normes francaises NFE 71-100 et 71-101.

Le SPITFIRE P370 nécessite deux conditions pour obtenir la
percussion :

« Etre maintenu fermement en appui contre le support.

« Actionner la détente.

Les instructions d’utilisations détaillées sont présentées dans les

pages suivantes de cette notice. Il est indispensable d’en prendre
connaissance avant d’utiliser votre SPITFIRE P370.

Cet appareil est homologué par le Banc
d’Epreuve de St-Etienne sous le n° 001137
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. Caractéristiques techniques _

SPITFIRE P370

Catégorie......ccevirieiieieeeece e Tir indirect - classe A
Symbole A*

Norme NFE 71100-71101

Homologation ............cccveiiiiiiiiieeceee e CIP n° 001137
Longueur sans Magasin ..........cocveieeeiieneeiiieene e 440 mm
Longueur avec Mmagasin ..........cocuveeeeeieenie e 455 mm
Poids sans Magasin .........cccooiuiiiiiiiie e 2,7 kg
Poids avec magasin ..........cceeeiiiiiiiiieiieee e 2,875 kg

Remontée automatique de masselotte
Réglage de puissance avec indicateur
Capacité Magasin..........ccevvurevieiiieieeee e 10 tampons

Possibilité d'indexage du magasin 4 positions

CHARGES

Conformité aux Normes Francaises...... NFE 71-100 et E 71-101
et aux prescriptions C. . P.

Calibre ..o 6,3/10 @

Puissance

MAITON ... tres faible

VBT .o faible

JAUNE .. moyenne

ROUGE .. forte

Disque de charge de 10 unités

Boite de 10 disques

TAMPONS

Tampons sans bande ........c..cccceeiieiiiiiieeennes boite de 100 unités

Tampons avec bande ..........cccccoeevviveeneeeeenns boite de 500 unités

+ 1 ressort caoutchouc
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. Mise en ceuvre

Mise en place du disque = Déverrouiller le couvercle (cf. fig. 1).

chargeur . .
9 = Introduire le disque correctement dans son logement

m Refermer le couvercle

introduction du tampon = Introduire le tampon dans le guide tampon jusqu’a son maintien
(sans magasin) par le guidage plastique (cf. fig. 2).

Ne jamais se servir du plat de la main pour
repousser le tampon

Pion de présence m Lorsqu’un ou plusieurs tampons sont dans le magasin,

de tampons dans le il est impossible d’introduire une nouvelle bande (cf. fig. 3).

magasin = Le pion en saillie atteste de la présence de tampons dans le
magasin

introduction d’une m Déverrouiller le couvercle du magasin (cf. fig. 4).

bande de tampons

- m Tirer vers l'arriere le couvercle magasin
(avec magasin)

= Introduire la bande de tampons

= Refermer le couvercle magasin (verrouillage automatique)

Mise a feu m Appliquer perpendiculairement I'appareil sur le matériau
(cf. fig. 5).

= Maintenir I'appareil a deux mains en exergant une pression vers
I'avant et actionner la détente.

Notice 001,
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. Mise en ceuvre _

Choix du tampon

applications standard f“eta:‘:"gute:r;pon Désignation Code
Consommables | Tampon téte de rivet C9 20 C 9-20 032740
béton 25 C9-25 032520
%ﬁl 30 C 9-30 032530
85 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
. 80 C 9-80 032590
Avec pré-enfoncement 9 C9-90 032600
Tampon téte de rivet 25 CR 9-25 032070
rondelle @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Tampon en bande 20 C 9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336 (O}

Nota : des accessoires avec tampons prémontés peuvent étre utilisés (Etrésillons -
Posibanche - Clip A)

Consommables | Tampon téte de rivet SC9 15 SC 9-15 032500
acier 20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Tampon fileté SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
T 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
@7x150

6 21 SA 9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

en @ 8, utiliser le SPIT P250
Tampon en bande 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. Mise en ceuvre

Choix de la charge - 031740 charge disque 6.3/10 marron - trés faible
(cf. fig. 6) - 031600 charge disque 6.3/10 verte - faible

- 031700 charge disque 6.3/10 jaune - moyenne

- 011658 charge disque 6.3/10 rouge - forte

Choix de la puissance = Conseils pratiques :

(cf. fig. 7) Le choix est fonction de :
* la nature et dureté du matériau support
* la longueur du tampon
* la nature de la piece a fixer

Procéder par essais successifs en commencant par la puissance
la plus faible, puis I'augmenter si nécessaire.

Si la charge n’a pas fonctionné, attendre 20 secondes
en maintenant I’appareil sur la surface de travail, puis
relacher la pression d’appui pour réarmer le systeme
de percussion et recommencer la mise a feu.

Retrait du disque m Déverrouiller le couvercle
chargeur = Enlever le disque

A L’appareil doit toujours étre déchargé apres
utilisation et avant rangement dans le coffret.
Les disques chargeurs partiellement utilisés
doivent étre conservés pour une utilisation
ultérieure.

i
@ﬁ%li’b -

. Contréle des pieces d’usure

= Loutil est équipé d’un ressort en caoutchouc (3) (pour le
retour de la masselotte), d’'un ensemble bague d’isolation +
masselotte (2) (cf. fig. 8).

m Ces pieces doivent étre périodiquement vérifiées

Piéce d’usure Vérifier
Ressort (3) - longueur (mini 161 mm)
- Etat (coupures, usure...)
Bague d'’isolation - Epaisseur de la bague (mini 4 mm)
+ - Etat (coupures, usure...)
masselotte (2) - Pas de partie ébréchée sur la
masselotte

Notice 001,
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é Toujours décharger I’appareil :

- a la fin du travail

- avant tout changement de piéces (masselotte,
amortisseurs, etc.)

- avant tout nettoyage et entretien

Démontage = Maintenir I'appareil vertical, en appui sur l'arriere (cf. fig. 9)
« Dévisser le nez de I'appareil (guide tampon ou magasin).

Si I'effort parait trop important, utiliser une clé de 16.
m Sortir la masselotte avec la bague et le ressort (cf. fig. 10)

m Dévisser et sortir 'ensemble canon (pousser le canon vers le bas
et tourner (cf. fig. 11)

Nettoyage Utiliser les accessoires d’entretien contenus dans le coffret.

Un nettoyage de la partie avant de I'appareil, et en particulier
I'alésage intérieur du porte-canon, est nécessaire tous les 2000 tirs
ou chaque jour si I'appareil est utilisé en faible puissance.

= Nettoyage de l'intérieur du canon
M (écouvillon moyen)

I'extérieur avec la brosse.

= Nettoyage de I'alésage poignée
(brosse + écouvillon)

= Nettoyage masselotte
(brosser la tige)
« Vérifier I'état du ressort (longueur
mini 161 mm), éventuellement se
servir des repéres sur le carter de la
poignée.
« Vérifier I'état de la bague d’isolation.

m Pour le contréle des pieces d’usure, se reporter au chapitre
précédent.
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_JPartieavant

Nettoyage (suite) La détérioration de I'extrémité de la masselotte peut étre la cause
d’'un mauvaise fixation :
- mauvaise perpendicularité de la fixation
- cisaillement du tampon a la pénétration
« Vérifier 'usure ou la déformation éventuelle de la masselotte.
On peut rattraper par meulage les déformations de I'extrémité
jusqu’a concurrence de 3 mm en aménageant un chanfrein.
Maintenir la surface meulée perpendiculaire a I'axe de la
masselotte.

é CONSEILS

L’énergie poudre nécessite un entretien
périodique pour éliminer la calamine déposée
par les fumées de combustion. Chaque fois que
la manipulation nécessite un effort anormal, ou
en cas de manque de puissance, percussion

de la charge sans enfoncement du tampon,
procéder au démontage de la partie avant

et nettoyer I’'alésage du canon, la charge, la
masselotte.

é Utiliser impérativement pour I’entretien le
lubrifiant SPIT. Nous conseillons d’essuyer les
piéces aprés huilage.

Remontage Procéder en sens inverse du démontage
m Positionner la rainure du canon en partie haute (cf. fig. 12)

= Insérer 'ensemble canon dans la poignée et visser la bague
moletée

= Aprées remontage, vérifier le bon coulissement du canon dans la
poignée

= Introduire la bague d’isolation sur la tige de la masselotte
m Introduire le ressort caoutchouc sur la tige
m Positionner 'ensemble masselotte dans le canon

m Visser le magasin (jusqu’au premier “clic” et faire un tour) ou le
guide tampon.

Notice 001,
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. Incident de fonctionnement _

EFFETS

CAUSES

REMEDES

Mauvais fonctionnement
du dispositif de
percussion ou
d’alimentation des
charges

- Effort insuffisant sur I'appareil
lors de la mise en appui

- Le disque chargeur n’a pas
tourné

- Défaut de coulissement du
manchon porte-munition

- Mauvais fonctionnement du
disque chargeur

- Plus de tampon dans le magasin
- Encrassement canon
- Outil trop chaud

- Maintenir I'appareil en appui

- Vérifier I'état de la barette

- Démonter, nettoyer

- Le vérifier

- Voir pion magasin
- Démonter, nettoyer
- Laisser refroidir

Canon bloqué en arriere

- Encrassement ensemble mobile
(canon)

- Outil trop chaud

- Démonter, nettoyer

- Laisser refroidir

Manque ou variation de
puissance

- Détérioration de la masselotte
- Masselotte tres érodée
- Détérioration du ressort

- Détérioration de la bague
d’isolation

- La changer
- La changer
- Le changer
- La changer

Effort de mise en appui
trop important

- Encrassement du canon
- Présence de corps étrangers

- Nettoyer, huiler et remonter
- Nettoyer, huiler et remonter

Impossible de fermer le
couvercle du magasin

- Plus de 10 tampons dans le
magasin

- Mauvais coulissement du guide
tampon

- Enlever les tampons

- Contacter le S.A.V. SPIT

des tampons

magasin

- Mauvais coulissement du guide
tampon

Blocage de la - Résidus de bande coincés - Nettoyer
masselotte
Mauvaise alimentation |- Présence de résidus dans le - Nettoyer

- Contacter le S.A.V. SPIT

PARTIE ARRIERE P370

Seul votre agent SPIT ou son représentant est

habilité a démonter cet ensemble.

Notice 001_F.indd 9
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. . General safety instructions

®
®
)
®

Only qualified persons over 18 years of age can be permitted to use a stud driver.
These persons must know perfectly how the tool works and must follow exactly the
manufacturer’s instructions and the safety regulations. They must be capable of
maintaining the tool.

The charges and studs used must be exclusively those designed and manufactured
by SPIT for this tool.

The SPITFIRE P370 must be checked before use, so as to ensure that the safety
devices are working properly and that the front end and the munition carrier are
clean. Also ensure that the moving part generally slides well.

The tool must be loaded just before use. If the tool is not in use, it must be unloaded
and put back into its original packing. It must not under any circumstances be
transported loaded.

When firing, the operator must be in a stable position. The tool must be held at right
angles to the base material.

When a firing incident occurs, the tool must be unloaded immediately, taking all
necessary precautions. If several incidents occur, inform the manufacturer.

The SPITFIRE P370 and its chargers must only be transported in their original
packing.

Never point the end of the stud driver at anyone. The driver must always be pointed
downwards.

Never operate the driver with the flat of the hand.

The manufacturer must check the condition of the tool, even if it is not used, at
least once a year.

It is prohibited for unauthorized persons to use a stud driver.

It is prohibited to make any modification to the tool other than those specified in this
manual.

It is prohibited to do stud driving on profiled sheet on a metal structure before having
ensured that there is no-one behind it.

Fixing must not be attempted at a point where the profiled sheet support iron has
been damaged or is defective. Fixing must be done at least 2 cm away from this
area.

It is prohibited to attempt fixing on materials which are not rigid or strong enough:
hollow brick, plasterboard, slate, etc.

It is prohibited to drive studs into brittle, hard materials, like cast iron, hardened steel,
marble or granite.

It is prohibited to do any fixing on concrete less than 10 cm from the edges.

It is prohibited to use a stud driver in workshops or other premises where there are
explosion risks.

When using the tool, the user and bystanders must wear suitable safety glasses, a
hard hat and hearing protection.

Notice 01
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= The SPITFIRE P370 is a high-tech stud driver.

» Automatic rising of the inertia block
» Automatic feeding of studs
» Automatic feeding of charges

m It is designed for fixing on concrete and steel.

m Itis an indirect firing tool, of class A symbol A*, complying with
French standards NFE 71-100 and 71-101.

= The SPITFIRE P370 requires two conditions to obtain
percussion:
* To be held firmly resting against the support.
* To press the trigger.

m Detailed instructions for use are presented in the following pages

of this manual. It is essential to familiarize yourself with them
before using your SPITFIRE P370.

This tool is approved by the St-Etienne
Testing Stand under n° 001137
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| | Technical characteristics

SPITFIRE P370

Category .....ccooiieiiiii e Indirect firing - class A
Symbol A*

French standards: NFE 71100-71101

APProval .....ooouiiiiiiiiii CIP no. 001137
Length without magazine ............ccocceeiiiiiiiiiis 440 mm
Length with magazine ..........cccoceeiiiiiiis 455 mm
Weight without magazine ...........cccccocoeiiiiiiiinec e, 2.7 kg
Weight with magazine ..........ccccooiiiiiiiiicee 2.875 kg

Automatic rising of the inertia block
Strength setting with indicator
Magazine Capacity..........coocueeeiiiiieiiiieeeee s 10 studs

Possibility of indexing of magazine 4 positions

CHARGES

Compliance with French standards .......................... NFE 71-100
and E 71-101 and C. I. P. regulations

Calibre ..o 6.3/10

Strength

BIrOWN e very light

GFEEIN .ttt light

YEIOW .. medium

REA .. s heavy

10 unit charger disc

Box of 10 discs

STUDS

Studs without @ Strip ........ccceeviiiiiiiiee box of 100 units

Studs with @ Strip .....cooviiie box of 500 units

+ 1 rubber spring

Notice 01
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. Using the tool

Fitting the charger disc = Unlock the cover (see fig. 1).

m Put the disc correctly into its housing m

m Close the cover

Inserting the stud = Insert the stud in the stud guide until it is held by the plastic guide
(without a magazine) (see fig. 2).

Never use the flat of the hand to push
the stud back

Pin indicating presence = \When one or more studs are in the magazine, it is impossible to
of studs in the magazine insert another strip (see fig. 3).

m The projecting pin indicates the presence of studs in the
magazine

Inserting a strip of studs = Unlock the magazine’s cover (see fig. 4).
(with a magazine) = Pull the magazine cover back
= Insert the strip of studs

m Close the magazine cover (automatic locking)

Firing = Apply the tool at right angles to the material (see fig. 5).

= Hold the tool with both hands, exerting forward pressure, and
press the trigger. .

Notice 010_GB.indd 13 @ 26/02/04, 7:51
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. Using the tool

Choosing the stud

Standard applications threa:;e"gth stud Designation Code
Concrete C9 rivet head stud 20 C 9-20 032740
consumables 25 C9-25 032520
E%] 30 C9-30 032530
35 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
. B 80 C 9-80 032590
With pre-drinving 90 C 990 032600
Rivet head stud 25 CR 9-25 032070
CR9 @ 14 washer 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Strip stud 20 C 9-20 011330
25 C 9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336
Nota : accessories with pre-fitted studs can be used (Studs -
Posibanche - A Clip)
Steel SC9 rivet head stud 15 SC 9-15 032500
consumables 20 SC 9-20 032510
b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
SA9 rivet head stud @6 x100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
W 10 25 SA9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
a7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA9-7 15/30 034070
for @ 8, use the SPIT P250
Strip stud 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347

Notice 01
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. Using the tool

Choosing the charge - 031740 brown 6.3/10 disc charge - very light
(see fig. 6) - 031600 green 6.3/10 disc charge - light
- 031700 yellow 6.3/10 disc charge - medium
- 011658 red 6.3/10 disc charge - heavy
Choosing the strength u Tips:
(see fig. 7) Choose according to :
« the nature and hardness of the support material

« the length of the stud
« the nature of the part to be fixed

Proceed by successive trials, beginning with the lightest strength,
then increase if necessary.

If the charge has misfired, wait for 20 seconds,
keeping the tool on the work surface, then stop
pressing in order to reset the percussion system and
to resume firing.

Removing the charger = Unlock the cover
disc = Remove the disc

The tool must always be emptied after use and
before storage in the box. Partially used charger @
discs must be kept for later use.

. Checking the wear parts

= The tool is equipped with a rubber spring (3) (for the return of
the inertia block), an inertia block + insulation ring assembly (2)
(see fig. 8).

m These parts must be checked at regular intervals

Wear part Check
Spring (3) - length (min. 161 mm)
- Condition (cuts, wear, etc.)
Insulation ring - Thickness (mini 4 mm)
+ - Condition (cuts, wear, etc.)
inertia block (2) - No chipped part on the inertia block

Notice 010_GB.indd 15 @ 26/02/04, 7:52
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é Always unload the tool:

- on completion of work,

- before changing any parts (inertia block,
dampers, etc.)

- before doing any cleaning or maintenance

Disassembly m Hold the tool vertical, resting on the back (see fig. 9)

» Unscrew the tool’s nose (stud guide or magazine).
If the effort seems too great, use a 16 mm spanner.

m Take out the inertia block with the ring and the spring (see fig. 10)

m Unscrew and take out the barrel assembly (push the barrel
downwards and turn (see fig. 11)

Cleaning Use the cleaning accessories contained in the box.

Cleaning the front part of the tool and in particular the inside bore of
the barrel holder is necessary every 2000 firings or each day if the
tool is used in light strength.

m Cleaning of the inside of the barrel
M (medium sponge), of the outside with
~ the brush.

Cleaning of the handle bore
(brush + sponge)

Cleaning of inertia block
(brush the rod)
» Check the condition of the spring

(min. length 161 mm). If necessary,
use the marks on the handle’s casing.

* Check the condition of the insulation
ring.

m To check the wear parts, refer to the previous chapter.
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Cleaning (continued) Damage to the end of the inertia block can be the cause of poor

fixing:
- fixing not at right angles
- shearing of the stud on penetration

» Check the wear or possible deformation of the inertia block.
Deformation of the end can be trued up by grinding up to 3 mm
by making a chamfer.

Keep the ground surface at right angles to the centre line of the
inertia block.

C TIPS

Powder-actuated tools require regular
maintenance to remove the carbon deposited
by combustion fumes. Whenever the tool
requires unusual force, or when there is a lack
of strength or percussion of the charge without
driving in the stud, dismantle the front part and
clean the bore of the barrel, the charge and the
inertia block.

é It is essential to use SPIT lubricant for
maintenance. We recommend wiping parts after

oiling them. @

Reassembly Reassembly is the reverse of disassembly
m Position the barrel’s groove at the top (see fig. 12)

= Insert the barrel assembly in the handle and screw the knurled
ring

m After reassembly, check that the barrel slides properly in the
handle

= Insert the insulation ring on the inertia block’s rod
Insert the rubber ring on the rod
= Position the inertia block assembly in the barrel

m Screw up the magazine (until the first “click” and turn once) or the
stud guide.
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. Troubleshooting

EFFECTS

CAUSES

REMEDIES

Malfunctioning of
the charge feed or
percussion device

- Insufficient force on the tool
when resting it on the support

- The charger disc has not turned

- Munition carrier sleeve not sliding
properly

- Malfunctioning of the charger
disc

- No more studs in the magazine

- Barrel dirty

- Tool too hot

- Hold the tool resting on the support

- Check the condition of the small bar
- Disassemble, clean

- Check it

- See magazine pin
- Disassemble, clean
- Allow to cool

Barrel jammed at the
back

- Moving assembly (barrel) dirty)

- Disassemble, clean

- Tool too hot - Allow to cool
Lack of power or - Deterioration of the inertia block |- Change it
fluctuation in power - Inertia block very eroded - Change it

- Deterioration of the spring - Change it

- Deterioration of the insulation - Change it

ring

Too much force needed
to rest the tool on the
support

- Barrel dirty
- Presence of foreign matter

- Clean, oil and reassemble
- Clean, oil and reassemble

Impossible to close the
magazine’s cover

- More than 10 studs in the
magazine

- Stud guide not sliding properly

- Remove the studs

- Contact SPIT’s after-sales service
department

Jamming of the inertia | - Strip residues stuck - Clean
block
Poor stud feed - Presence of residues in the - Clean

magazine
- Stud guide not sliding properly

- Contact SPIT’s after-sales service
department

P370 BACK PART

Only your SPIT agent or his representative is
authorized to disassemble this assembly.
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. . nstruzioni generali di sicurezza

m Possono venir incaricate di lavori con un apparechio per la sigillatura delle persone qualificate
aventi una eta superiore ai 18 anni. Tali persone devono conoscere perfettamente il funzionamento
dell'apparecchio e seguire esattamente le istruzioni del fabbricante e le prescrizioni di sicurezza. Dette
persone devono essere in grado di assicurare la manutenzione dell'apparecchio.

m Le cariche e i tamponi utilizzati devono essere esclusivamente quelli previsti e fabbricati dalla SPIT per
questo apparecchio.

m L'apparecchio SPITFIRE P370 deve essere verificato prima di venir utilizzato, in modo da accertarsi
del buon funzionamento delle sicurezze e da controllare che la parte anteriore e il portamunizioni siano

puliti. Accertarsi altresi del buon scorrimento generale della parte mobile.
m L'apparecchio deve essere caricato solamente prima di venir utilizzato. Se I'apparecchio non viene
utilizzato, deve essere scaricato e rimesso nel proprio imballaggio di origine. Non deve in alcun caso
essere trasportato caricato.
m L'operatore deve essere posto, all'atto del tiro, in una posizione stabile. L'apparecchio deve essere
tenuto perpendicolarmente al materiale supporto.

= Qualora succeda un incidente di tiro, occorre immediatamente scaricare I'apparecchio prendendo ogni
e qualsiasi precauzione necessaria. Se si verificano piu incidenti, informarne il costruttore.

@

m L'utensile SPITFIRE P370 ed i relativi caricatori devono essere trasportati solamente nel relativo
imballaggio di origine.

= Non dirigere mai I'estremita della canna di sigillatura verso una persona. La canna deve essere
costantemente diretto verso il basso.

= Non manovrare mai la canna con il palmo della mano.

= |l buono stato dell’apparecchio, anche se non viene utilizzato, deve essere verificato al meno
una volta all’anno dal costruttore.

= E vietato alle persone non appositamente designate far uso di un apparecchio per la sigillatura.
= E vietato apportare allapparecchio qualsiasi modifica diversa da quelle previste nel presente manuale.

= E vietato effettuare la sigillatura di lamiera profilata su ossatura metallica prima di essersi accertati che
non ci sia nessuno dietro.

= Non si deve tentare alcun fissaggio in un punto in cui il ferro supporto di lamiera profilata sia stato
danneggiato o presenti un difetto. Il fissaggio deve essere effettuato ad al meno 2 cm da tale punto.

= E vietato tentare un fissaggio su dei materiali che non presentino una rigidita sufficiente o che non siano
sufficientemente resistenti: mattone cavo, piastrella di gesso, ardesia, ecc.

= E vietato piantare tamponi in materiali rompenti e duri, come la ghisa, I'acciaio temprato, il marmo, il
granito.

m E vietato realizzare fissaggi su calcestruzzo a meno di 10 cm dagli spigoli.

= E vietato utilizzare un apparecchio per la sigillatura in officine od altri luoghi in cui ci siano dei rischi di
esplosioni.

m Durante I'utilizzo dell'apparecchio, I'utente e quanti gli stiano intorno devono portare appropriati occhiali
di protezione, un casco rigido ed un casco antirumore.

Notice 019_L.indd 19 @ 26/02/04, 7:56



C

_QGeneralita________________________

= L'utensile SPITFIRE P370 & un apparecchio per la sigillatura di
Alta Tecnologia.

* Risalita automatica della massa battente del congegno d’innesco
« Alimentazione automatica dei tamponi
« Alimentazione automatica delle cariche

= E destinato al fissaggio su calcestruzzo ed acciaio.

m Si tratta di un apparecchio a tiro indiretto, della classe A simbolo
A*, conforme alle norme francesi NFE 71-100 e 71-101.

= Lo SPITFIRE P370 necessita di due condizioni per ottenere la
percussione:
 Essere fermamente mantenuto in appoggio contro il supporto.
 Azionare il grilletto.

m Le istruzioni per I'uso dettagliate vengono presentate nelle

pagine successive di queste avvertenze. E indispensable
conoscerle per bene prima di utilizzare lo SPITFIRE P370.

Questo apparecchio @ omologato dal Banco
di Prova di Saint-Etienne (Dipartimento della
Loira - Francia) con il n° 001137
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. Caratteristiche tecniche

SPITFIRE P370

Categoria.......ooveeiieeieieceee e Tiro indiretto, classe A
Simbolo A*

Norma NFE 71100-71101

OMOIOGAZIONE ...t CIP n° 001137
Lunghezza senza serbatoio .............cccceveeiiiciiiniienennn, 440 mm
Lunghezza con serbatoio ...........cccccveeiiinieiiiciiieeeen 455 mm
Peso senza serbatoio..............eevvvvevieiiieiiiiiiiiiaas 2,7 kg
Peso con serbatoio..........cceviviiiiiiiiiiiiece 2,875 kg

Risalita automatica della massa battente del congegno d’innesco
Regolazione della potenza con indicatore
Capacita serbatoio ..........ccocervieiiiiiiiieee 10 tamponi

Possibilita di indicizzazione del serbatoio a 4 posizioni

CARICHE

Conformita alle Norme Francesi............. NFE 71-100 e E 71-101
ed alle prescrizioni C. |. P.

Calibro ..o 6,3/10

Potenza

Marrone .........ccoiiiiiiii molto debole

VEIE .. debole

GHAHO . media

ROSSO .. forte

Disco di carica da 10 unita

Scatola da 10 dischi

TAMPONI

Tamponi senza Nastro ..........cccceeeeeeeiiieeene scatola da 100 unita

Tamponi con NAstro........ccvevveeeeeeiiiieeeeeee scatola da 500 unita

+ 1 molla di gomma

Notice 019_l.indd
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Sistemazione del disco
caricatore

Introduzione del
tampone
(senza serbatoio)

Indicatore della
presenza di tamponi nel
serbatoio

Introduzione di un
nastro di tamponi (con
serbatoio)

Messa in marcia

C

. Messa in opera

Aprire il coperchio (vedere fig. 1).
Introdurre correttamente il disco nella relativa sede

Richiudere il coperchio

Introdurre il tampone nella guidatampone fino al relativo
mantenimento da parte della guida di plastica (vedere fig. 2).

Non servirsi mai del palmo della mano per
respingere il tampone

Quando uno o piu tamponi sono nel serbatoio, & impossibile
introdurre un nuovo nastro (vedere fig. 3).

L'indicatore in sporgenza attesta la presenza di tamponi nel
serbatoio

Aprire il coperchio del serbatoio (vedere fig. 4).
Tirare indietro il coperchio serbatoio
Introdurre il nastro di tamponi

Richiudere il coperchio serbatoio (chiusura automatica)

Applicare perpendicolarmente I'apparechio sul materiale (vedere
fig. 5).

Mantenere I'apparecchio con le due mani esercitando una
pressione in avanti ed azionare il grillett

22
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. Messa in opera

Scelta del tampone

applicazioni standard fileﬂ::'u'lgh;z;:we Designazione Code
Elementi di Tampone testa di rivetto C9 20 C 9-20 032740
consumo in 25 C9-25 032520
calcestruzzo %} 30 C 9-30 032530
A 85 C 9-35 032540
40 C 9-40 032550

50 C 9-50 032560

60 C 9-60 032570

70 C 9-70 032580

- 80 C 9-80 032590

Con preinfilamento 90 C 9-90 032600

Tampone testa di rivetto 25 CR 9-25 032070

rondella @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100

40 CR 9-40 032090

%Iﬂ 50 CR 9-50 032010

60 CR 9-60 032020

70 CR 9-70 032030

Tampone in nastro 20 C 9-20 011330

25 C 9-25 011331

30 C 9-30 011332

35 C 9-35 011333

40 C 9-40 011334

50 C 9-50 011335

60 C 9-60 011336

Nota : Si possono utilizzare degli accessori con tamponi premontati
(Puntelli - Posibanche - Clip A)

Elementi di Tampone testa di rivetto SC9 15 SC 9-15 032500
consumo in 20 SC 9-20 032510
acciaio % 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Tampone filettato SA9 a6 x100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
W 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

in @ 8, utilizzare lo SPIT P250

Tampone in nastro 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
88 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. Messa in opera

Scelta della carica - 031740 carica disco 6. 3/10 marrone — molto debole
(vedere fig. 6) - 031600 carica disco 6. 3/10 verde - debole

- 031700 carica disco 6. 3/10 gialla — media

- 011658 carica disco 6. 3/10 rossa - forte

Scelta della potenza m Consigli pratici:

(vedere fig. 7) La scelta & funzione de:

« la natura e la durezza del materiale supporto
* la lunghezza del tampone
* la natura del pezzo da fissarer

Procedere mediante prove successive cominciando con la
potenza piu bassa e poi aumentarla se necessario.

Se la carica non ha funzionato, aspettare 20 secondi
mantenendo I’apparecchio sulla superficie di lavoro
e poi allentare la pressione di appoggio per riarmare
il sistema di percussione e ricominciare la messa in

marcia.
Ritiro del disco m Aprire il coperchio
caricatore m Togliere il disco

A L’apparecchio deve sempre essere scarico dopo
I'utilizzo e prima di essere riposto nel cofanetto.
| dischi caricatori parzialmente utilizzati devono

essere conservati per un ulteriore utilizzo.

. Controllo dei pezzi di usura

= L'utensile é attrezzato di una molla di gomma (3) (per il
ritorno della massa battente del congegno d’innesco), di un
insieme anello di isolamento + massa battente del congegno
d’innesco (2) (vedere fig. 8).

m Tali pezzi devono essere periodicamente verificati

Pezzo di usura Verificare

Molla (3) - Lunghezza (min. 161 mm)
- Stato (tagli, usura ...)

Anello di isolamento | - Spessore dell'anello (min. 4 mm)

+ - Stato (tagli, usura ...)

massa battente del - Assenza totale di parti intaccate sulla
congegno d’'innesco (2) | massa battente del congegno d’innesco
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| Parte anteriore |

é Scaricare sempre I’apparecchio:

- alla fine del lavoro
- prima di qualsiasi cambio di pezzi

(massa battente del congegno d’innesco,
ammortizzatori, ecc.)
- prima di qualsiasi pulitura e manutenzione

Smontaggio = Mantenere I'apparecchio verticale, in appoggio sulla parte
posteriore (vedere fig. 9)

« Svitare il muso dell'apparecchio (guidatampone o serbatoio).
Se lo sforzo appare troppo grande, utilizzare una chiave da 16.

= Far uscire la massa battente del congegno d’innesco con I'anello
e la molla (vedere fig. 10)

= Svitare e far uscire I'insieme canna (spingere in basso la canna e
ruotare (vedere fig. 11)

Pulitura Utilizzare gli accessori per la manutenzione contenuti nel cofanetto.

Una pulitura della parte anteriore dell’apparecchio, ed in particolare
dell’alesatura interna del portacanna, € necessaria ogni 2.000 tiri
oppure ogni giorno se I'apparecchio viene utilizzato in bassa

potenza. @
m Pulitura dell'interno della canna
M (scovolo medio),

pulitura dell’esterno (con la spazzola).

= Pulitura dell’'alesatura dell'impugnatura
(spazzola + scovolo)

m Pulitura della massa battente del
congegno d’innesco (spazzolare I'asta)

ﬂ « Verificare lo stato della molla (lunghezza
min. 161 mm), ed eventualmente
M servirsi dei punti di riferimento sul carter
dell'impugnatura.

« Verificare lo stato dell’anello di
isolamento.

m Per il controllo dei pezzi di usura, far riferimento al capitolo
precedente.
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_JParte anteriore

Pulitura (segue) Il deterioramento dell'estremita della massa battente del
congegno d’innesco pud essere la causa di un cattivo fissaggio:
- cattiva perpendicolarita del fissaggio
- spuntatura del tampone alla penetrazione

« Verificare l'usura o la deformazione eventuale della massa
battente del congegno d’'innesco. Si pud rimediare procedendo
ad una molatura delle deformazioni dell’estremita fino a
concorrenza di 3 mm approntando una bisellatura. Mantenere la
superficie molata perpendicolare all'asse della massa battente
del congegno d’innesco.

é CONSIGLI

L’energia polvere necessita una manutenzione
periodica onde eliminare le incrostazioni
depositate dai fumi di combustione. Ogni
volta che la manipolazione necessita uno
sforzo anormale, oppure in caso di mancanza
della potenza, percussione della carica

senza infilamento del tampone, procedere

allo smontaggio della parte anteriore e pulire
I’alesatura della canna, la carica, la massa
battente del congegno d’innesco.

é Utilizare imperativamente per la manutenzione
il lubrificante SPIT. Si consiglia di pulire i pezzi
dopo averli oliati.

Rimontaggio Procedere in senso inverso rispetto allo smontaggio

= Posizionare la rigatura della canna nella parte alta (vedere fig.
12)

m Inserire 'insieme canna nellimpugnatura ed avvitare I'anello
zigrinato

= Dopo il rimontaggio, verificare il buono scorrimento della canna
nellimpugnatura

m Introdurre I'anello d’isolamento sull’asta della massa battente del
congegno d’innesco

m Introdurre la molla di gomma sull’asta

m Posizionare I'insieme massa battente del congegno d’'innesco
nella canna

m Avvitare il serbatoio (fino al primo “clic” e fare una rotazione) o la
guidatampone.
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. Incidenti di funzionamento

EFFETTI

CAUSE

Cattivo funzionamento
del dispositivo di
percussione o di
alimentazione delle
cariche

- Sforzo insufficiente
sull’apparecchio all’atto della
messa in appoggio

- Il disco caricatore non ha ruotato

- Difetto di scorrimento del
manicotto portamunizion

- Cattivo funzionamento del disco
caricatore

- Assenza di tampone nel
serbatoio

- Insudiciamento della canna
- Utensile troppo caldo

- Mantenere I'apparecchio in
appoggio

- Verificare lo stato del ponticello di
collegamento

- Smontare, pulire

- Verificarlo

- Vedere pedina serbatoio

- Smontare, pulire
- Lasciar raffreddare

Canna bloccata nella
parte posteriore

- Insudiciamento insieme mobile
(canna)

- Utensile troppo caldo

- Smontare, pulire

- Lasciar raffreddare

Mancanza o variazione
di potenza

- Deterioramento della massa
battente del congegno d’'innesco

- Massa battente del congegno
d’innesco molto erosa

- Deterioramento della molla

- Deterioramento dell’anello di
isolamento

- Cambiarla

- Cambiarla

- Cambiarla
- Cambiarlo

Sforzo di messa in
appoggio troppo grande

- Insudiciamento della canna
- Presenza di corpi estranei

- Pulire, oliare e rimontare
- Pulire, oliare e rimontare

Impossibile chiudere il
coperchio del serbatoio

- Oltre 10 tamponi nel serbatoio

- Cattivo scorrimento della
guidatampone

- Togliere i tamponi

- Contattare il Servizio Assistenza in
Garanzia della SPIT

Bloccaggio della massa |- Residui incastrati di nastro - Pulire
battente del congegno

d’'innesco

Cattiva alimentazione - Presenza di residui nel serbatoio |- Pulire

dei tamponi - Cattivo scorrimento della - Contattare il Servizio Assistenza in
guidatampone Garanzia della SPIT
é PARTE POSTERIORE P370
Solo il vostro agente SPIT o il relativo
rappresentante é abilitato a smontare questo
insieme.
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. Allgemeine Sicherheitshinweise

= Die Handhabung des Bolzensetzgerates darf ausschlieBlich durch unterwiesene Personen erfolgen,
die das 18. Lebensjahr vollendet haben. Die betreffenden Personen miissen mit der Funktionsweise
des Bolzensetzgerates vertraut sein und die Hinweise des Herstellers sowie die Sicherheitsvorschriften
genau beachten. Sie miissen in der Lage sein, das Bolzensetzgerat zu warten.

m Es diirfen ausschlieRlich die von SPIT fiir dieses Bolzensetzgerat vorgesehenen und hergestellten
und systemgepruften Ladungen und Setzbolzen verwendet werden.

m Vor dem Gebrauch muss das Gerat SPITFIRE P370 Uberprtift werden: Die Sicherheitsvorrichtungen
missen funktionsfahig und der vordere Bereich sowie die Munitionstrager miissen sauber sein.
AuRerdem ist zu Uberprifen, ob der mobile Teil ungehindert gleiten kann.

m Das Gerat darf erst vor Gebrauch geladen werden. Wird das Gerat nicht benutzt, so wird es entladen
und in der Originalverpackung aufbewahrt. Das Gerét darf keinesfalls transportiert werden, solange es
geladen ist.

m Bei der Bedienung muss sich der Benutzer in einer stabilen Position befinden. Das Geréat im rechten
Winkel zum Tragerwerkstoff aufsetzen.

m Treten Stérungen beim Betrieb auf, muss das Bolzensetzgerat sofort unter Beachtung der
erforderlichen Vorsichtsmanahmen entladen werden. Treten mehrfach Stérungen auf, den Hersteller
informieren.

m Das Bolzensetzgerat SPITFIRE P370 und seine Ladeeinrichtungen diirfen nur in der
Originalverpackung transportiert werden.

= Die Mindung des Bolzensetzgerates nie gegen Personen richten. Das Rohr immer nach unten richten.
m Das Rohr nie mit der Handflache handhaben.

= Der Zustand des Bolzensetzgerates muss mindestens vor Ablauf von 2 Jahren vom Hersteller
Uberpriift werden, selbst wenn dieses nicht benutzt wird: ITW Befestigungssysteme GmbH -
Division Spit, Gutenbergstrasse 4, 91522 Ansbach.

m Das zusatzliche Priifzeichen dokumentiert, ab wann das Gerat zum Gebrauch freigegeben ist. es
gibt das Quartal des Verkaufs oder das der letzten Wiederholungspriifung an. Die Jahreszahl steht
im kleinen Quadrat und das Quartal in dem Dreieck, das zur Laufmiindung zeigt. Zwei Jahre nach
dem angegebenen Quartal wird das Zeichen ungliltig. Dann ist das Gerét dem Hersteller oder dessen
Beauftragten zur ereuten Priifung vorzulegen. Bei wesentlichen Funkionsméngeln ist das Gerat
unverziiglich zur Priifung vorzulegen oder sicher zu entsorgen.

= Personen, die zum Gebrauch des Bolzensetzgerates nicht befugt sind, diirfen dieses nicht benutzen.

= Es diirfen ausschlieRlich die im Handbuch vorgesehenen Anderungen an dem Bolzensetzgerét
vorgenommen werden.

= Bevor eine Verbindung von Formblechen an Metallkonstruktionen ausgefiihrt wird, muss sichergestellt
werden, dass sich dahinter keine Personen befinden.

m Nicht versuchen, Befestigungen an Punkten anzubringen, an denen das eiserne Tragelement des
Formblechs beschadigt oder fehlerhaft ist. Der Abstand der Befestigung zu solchen Punkten muss
mindestens 2 cm betragen.
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. Allgemeine Sicherheitshinweise

m Befestigungen diirfen nicht an Werkstoffen erfolgen, deren Steifigkeit oder
Widerstandsfahigkeit nicht ausreichend ist : Hohlziegel, Gipsplatten, Schiefer
efc.

= Die Setzbolzen diirfen nicht in harte, briichige Werkstoffe wie z.B. Gusseisen,
gehérteten Stahl, Marmor oder Granit eingetrieben werden.

= Bei Befestigungen auf Beton muss der Abstand zu den Kanten mindestens 10

cm betragen. _
m Bolzensetzgerate durfen nicht in Werkstatten oder sonstigen Rdumen

verwendet werden, in denen Explosionsgefahr besteht.

m Wahrend der Verwendung des Bolzensetzgerates miissen der Benutzer und die
anwesenden Personen geeignete Schutzbrillen, einen harten Helm sowie einen
Gehdrschutz tragen.

Allgemeines

m Das Werkzeug SPITFIRE P370 ist ein spitzentechnologisches
Bolzensetzgerat.

» Automatisches Heben des Schubkolbens
» Automatische Bolzenzufiihrung @
» Automatische Kartuschentransport

m Das Gerat ist fur Befestigungen auf Beton und Stahl bestimmt.

= Es handelt sich um ein Gerat mit indirektem Schuss der Klasse
A, Symbol A*, nach den franzdsischen Normen NFE 71-100 und
71-101.

= Um die Zindung auszulésen, miissen zwei Bedingungen erfullt
sein:
« das Gerat SPITFIRE P370 fest gegen das Tragelement
dricken.

» den Abzug betatigen.

m Detaillierte Gebrauchshinweise enthalten die folgenden Seiten
dieser Beschreibung. Diese Hinweise miissen vor Einsatz des
Bolzensetzgerates SPITFIRE P370 zur Kenntnis genommen
werden.

Dieses Gerat wurde unter der Nr. 001137 vom
Priifstand St-Etienne zugelassen
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. Technische Merkmale

SPITFIRE P370

Kategorie .......ccceieeiiiiieiiieeeeeeee Indirekter Schuss, Klasse A
Symbol A*

Norm NFE 71100-71101

ZUIASSUNG ...ttt CIP Nr. 001137
Lange ohne Magazin ..........cccooiiieiiiieeiiiee s 440 mm
Lange mit Magazin ..........occceeiiiiieiiiieeeec e 455 mm
Gewicht ohne Magazin ...........ccoceeiieiiiiiec i 2,7 kg
Gewicht mit Magazin ..o, 2,875 kg

Automatisches Heben des Schubkolbens
Leistungseinstellung mit Anzeige
Fassungsvermdgen des Magazins..........cc.ccceeeune 10 Setzbolzen

Magazin mit 4 Raststellungen

LADUNGEN

Ubereinstimmung mit den franzdsischen Normen ... NFE 71-100
und E 71-101 sowie mit den C.I.P.-Vorschriften

K@IDET ... 6,3 /10
Leistung

Braun ... sehr schwache Ladung
GIUN e schwache Ladung
GID . mittlere Ladung
ROt Sehr stark Ladung

Ladescheibe mit 10 Einheiten
Packung mit 10 Scheiben

SETZBOLZEN
Setzbolzen einzeln ..o, Packung mit 100 Stuick
Setzbolzen magaziniert............c.cceeeee Packung mit 500 Stuick

+ 1 Gummifeder
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__JAnwendung |

Anbringung der m Die Abdeckung 6ffnen (siehe Abb. 1).
Ladescheibe m Die Scheibe korrekt in ihre Lagerung einfiihren

= Die Abdeckung wieder schlieRen

Einfiihren des m Den Setzbolzen in die Bolzenfiirung schieben, bis er von der
Setzbolzens Kunststofffihrung gehalten wird (siehe Abb. 2).

(ohne Magazin)

Zum Einschieben des Setzbolzens nie die
Handflache benutzen

Kontrolistiick zur m Wenn sich ein oder mehrere Setzbolzen im Magazin befinden,
Anzeige von Setzbolzen kann kein neues Band eingelegt werden (siehe Abb. 3).

im Magazin = Das Uberstehende Kontrollstiick zeigt an, dass sich Setzbolzen

im Magazin befinden

Einsetzen eines m Die Abdeckung des Magazins &ffnen (siehe Abb. 4).
Na_gelstrelf_ens m Die Magazinabdeckung nach hinten ziehen
(mit Magazin)

m Den Nagelstreifen einsetzen

= Die Magazinabdeckung wieder schlieRen (automatische
Verriegelung)

Ziindung m Das Gerat im rechten Winkel am Werkstoff ansetzen
(siehe Abb. 5).

= Das Gerat mit beiden Handen halten und nach vorne driicken;
den Abzug betatigen.
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Auswahl der Setzbolzen

Lénge

Standardanwendungen Gemineh  LErd Bezeichnung Code
Verbrauchs- Setzbolzen mit Nietkopf C9 20 C 9-20 032740
materialien 25 C 9-25 032520
Beton E%] 30 C9-30 032530
" 55 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
) L 80 C 9-80 032590
Mit Voreintrieb 90 C 990 032600
Setzbolzen mit Nietkopf 25 CR 9-25 032070
Unterlegscheibe @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Nagelstreifen 20 C 9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Hinweis :  Zubehorteile mit vormontierten Stopseln kdnnen verwendet werden
(Streben - Posibanche - Clip A)

Verbrauchs- Setzbolzen mit Nietkopf SC9 15 SC 9-15 032500
materialien 20 SC 9-20 032510
Stahl b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Gewindebolzen SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
et 10 25 SA9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

@7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Fir @ 8 das Gerat SPIT P250 verwenden

Nagelstreifen 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Auswahl der Ladung - 031740 Ladungsscheibe 6. 3/10 braun : sehr schwach
(siehe Abb. 6) - 031600 Ladungsscheibe 6. 3/10 griin : schwach

- 031700 Ladungsscheibe 6. 3/10 gelb : mittel

- 011658 Ladungsscheibe 6. 3/10 rot : sehrstark

Auswahl der Leistung u Praktische Hinweise :

(siehe Abb. 7) Die erforderliche Leistung héangt ab von:

» der Art und Harte des Tragerwerkstoffs
« der Bolzenlange

« der Art des zu befestigenden Teils

Versuche durchfihren und dabei mit der schwachsten Leistung
beginnen; falls erforderlich, die Leistung erhdéhen.

Wenn die Ladung nicht geziindet wurde, 30 Sekunden
abwarten und dabei das Bolzensetzgerit gegen die
Arbeitsfliche gedriickt halten, dann den Auflagedruck
lockern, um das Ziindungssystem zuriickzustellen
und die Ziindung zu wiederholen.

Entfernen der u Die Kappe entriegeln
Ladescheibe = Die Scheibe entfernen

A Das Bolzensetzgerat muss nach Gebrauch @
und vor der Aufbewahrung in seinem Behilter
grundsatzlich entladen werden. Teilweise
aufgebrauchte Ladescheiben konnen fiir den
spateren Gebrauch aufbewahrt werden.

@W))f;;;)b\ ,

. Uberpriifung der VerschleiBteile

m Das Werkzeug verfligt Uber eine Gummifeder (3) (fur den
Rickzug des Schubkolbens) sowie einen Schubkolben mit
Isolierring (2) (siehe Abb. 8).

= Diese Teile mussen regelmafig Gberprift werden

VerschleiBteile Folgende Teile tliberprifen

Feder (3) - Lange (mindestens 161 mm)
- Zustand (Licken, Abnutzung ...)

Isolierring - Dicke des Rings (mindestens 4 mm)

+ - Zustand (Lucken, Abnutzung...)

Schubkolben (2) - Keine ausgebrochenen Stellen am
Schubkolben
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. Vorderer Bereich

é Das Gerét in folgenden Féallen immer entladen:

- nach Abschluss der Arbeiten

- vor dem Austausch von Teilen
(Schubkolben, Dampfungsvorrichtungen, etc.)
- vor der Reinigung und Wartung

m Das Bolzensetzgerat senkrecht halten und auf der Riickseite
abstltzen (siehe Abb. 9)

* Die Spitze des Bolzensetzgerates (Bolzenfiihrung oder
Magazin) abschrauben. Wenn der erforderliche Kraftaufwand zu
groB ist, einen Schraubenschlissel a 16 mm verwenden.

= Den Schubkolben mit dem Ring und der Feder entfernen (siehe
Abb. 10)

= Die Rohreinheit aufschrauben und entfernen (das Rohr nach
unten dricken und drehen) (siehe Abb. 11)

Das in der Verpackung enthaltene Wartungszubehdr benutzen.

Der vordere Teil des Bolzensetzgerates und insbesondere die
Innenbohrung des Rohrtragers mussen nach jeweils 2000 Schuss
bzw. taglich gereinigt werden, wenn das Bolzensetzgerat mit
schwacher Leistung eingesetzt wird.

= Reinigung des Rohrinneren (mittlere
M Rohrreinigungsbiirste), Auflenseite

mit der Burste.

= Reinigung der Griffbohrung (Birste +
Rohrreinigungsbirste)

M = Reinigung des Schubkolbens (die
Stange abblrsten)

ﬂ » Den Zustand der Feder Uberpriifen

(Mindestlange 161 mm), eventuell die

M Markierungen am Gehéuse des Giriffs
zur Orientierung benutzen.

» Den Zustand des Isolierrings
Uberprifen.

Zur Uberpriifung der VerschleiRteile die Hinweise im
vorhergehenden Kapitel beachten.
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. Vorderer Bereich

Reinigung (Fortsetzung) Beschadigungen am Ende des Schubkolbens kénnen zu einer
schlechten Befestigung flihren:
- keine senkrechte Ausrichtung der Befestigung
- Durchtrennen des Setzbolzens beim Eintrieb

» Den Schubkolben auf Verschleilerscheinungen und
Verformungen Uberprifen. Verformungen des Endes bis zu 3
mm konnen durch Schleifen korrigiert werden, wobei das Ende

angefast wird.
Die geschliffene Flache senkrecht zur Achse des Schubkolbens
halten.

é EMPFEHLUNGEN

Die verwendung von Kartuschenmunition
erfordert eine regelmaRige Wartung, um den
vom Verbrennungsrauch abgelagerten Zunder
zu entfernen. Immer wenn die Handhabung
einen anormalen Kraftaufwand erfordert, die
Leistung ungeniigend ist oder die Ziindung

der Ladung erfolgt, ohne dass der Bolzen
eingetrieben wird, den vorderen Teil entfernen
und die Bohrung des Rohrs, die Ladung und den
Schubkolben reinigen.

Zusammenbau In umgekehrter Reihenfolge wie bei der Demontage verfahren
= Die Nut des Rohrs oben positionieren (siehe Abb. 12)

= Die Rohreinheit in den Griff einschieben und den Randelring
festschrauben

= Nach dem Zusammenbau Uberpriifen, ob das Rohr im Griff
ungehindert gleiten kann

m Den Isolierring an der Stange des Schubkolbens anbringen
m Die Gummifeder an der Stange anbringen
= Die Schubkolbeneinheit im Rohr platzieren

= Die Bolzenfiihrung oder das Magazin festschrauben (bis zum
ersten ,Klick“ und eine Umdrehung ausfiihren).
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. Betriebsstérungen

AUSWIRKUNG

URSACHEN

ABHILFSMASSNAHME

Funktionsstérung des
Zundungs- oder
Versorgungssystems
der Ladung

- Ungeniligender Druck auf das
Gerat beim Anlegen

- Die Ladescheibe hat sich nicht
gedreht

- Schlechtes Gleiten der
Munitionstragerhulse

- Funktionsstérung der
Ladescheibe

- Kein Bolzen im Magazin
- Verschmutzung des Rohrs
- Werkzeug zu heif3

- Das Gerat andricken

- Den Zustand des Bligels Uberpriifen
- Demontieren, reinigen

- Uberpriifen

- Magazineinsatz tberprifen
- Demontieren, reinigen
- Abkuihlen lassen

Rohr im hinteren
Bereich blockiert

- Verschmutzung der beweglichen
Einheit (Rohr)

- Werkzeug zu heif3

- Demontieren, reinigen

- Abktihlen lassen

Ungenugende
Leistung oder
Leistungsschwankung

- Beschadigung des Schubkolbens
- Schubkolben stark erodiert

- Beschadigung der Feder

- Beschadigung des Isolierrings

- Austauschen
- Austauschen
- Austauschen
- Austauschen

Zu starker Kraftaufwand
beim Anlegen

- Verschmutzung des Rohrs

- Vorhandene Fremdkorper

- Reinigen, 6len und wieder
anbringen

- Reinigen, 6len und wieder
anbringen

Abdeckung des
Magazins lasst sich
nicht schlieen

- Mehr als 10 Bolzen im Magazin
- Schlechtes Gleiten der

- Die Bolzen entfernen
- Wenden Sie sich bitte an den SPIT

Bolzenfiihrung

Bolzenfiihrung Kundendienst
Blockierung des - Bandreste eingeklemmt - Reinigen
Schubkolbens
Bolzenzufuhr - Rickstande im Magazin - Reinigen
beeintrachtigt - Schlechtes Gleiten der - Wenden Sie sich bitte an den SPIT

Kundendienst

RUCKSEITE DES GERATS P370

Diese Einheit darf nur von Ihrem SPIT-Handler
oder dessen Vertretung demontiert werden.
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. Algemene veiligheidsinstructies

m Werken met een schiethamer mogen alleen worden toevertrouwd aan daartoe opgeleide personen
ouder dan 18 jaar. Die personen moeten een grondige kennis hebben van de werking van het apparaat
en moeten de instructies van de fabrikant en de veiligheidsvoorzorgen nauwgezet opvolgen. Ze moeten
in staat zijn het onderhoud van het apparaat uit te voeren.

= Alleen patronen en nagels die door SPIT voor dit apparaat worden voorgeschreven en geproduceerd
mogen worden gebruikt.

m Alvorens het apparaat SPITFIRE P370 te gebruiken moet worden gecontroleerd dat de beveiligingen

goed werken en dat het voorste deel alsook de munitiedrager rein zijn. Men dient er zich ook van te
vergewissen dat het beweegbare deel goed in zijn geleiding glijdt.

Het apparaat mag pas net voor het gebruik worden geladen. Zolang het apparaat niet wordt gebruikt
mag het niet geladen zijn en moet het zich in zijn originele verpakking bevinden. Het mag onder geen
beding worden vervoerd in geladen toestand.

Bij het schieten moet de bediener zich in stabiel evenwicht bevinden. Het apparaat moet loodrecht op
het steunmateriaal worden gehouden.

= Wanneer zich bij het schieten iets onverwachts voordoet, moet de kruitiading onmiddellijk uit het
apparaat worden verwijderd, waarbij de geschikte voorzorgen moeten worden genomen. Als ongewone
voorvallen herhaaldelijk optreden, de constructeur daarvan op de hoogte stellen. @

m Het gereedschap SPITFIRE P370 en de laders ervan mogen alleen in hun oorspronkelijke verpakking
worden vervoerd.

m De loop nooit op een persoon richten. De loop moet altijd naar beneden gericht zijn.
= Nooit de handpalm op de loop leggen.

m De toestand van het apparaat moet ten minste één keer per jaar door de constructeur worden
gecontroleerd, ook als het niet gebruikt wordt.

m De schiethamer mag niet worden gebruikt door personen die daartoe niet gemachtigd zijn.

©9®@

m Hetis verboden aan het apparaat welke wijziging dan ook aan te brengen als die niet in onderhavig
handboek wordt beschreven.

m Hetis verboden profielplaat op een metalen raamwerk te bevestigen zonder zich eerst ervan te
vergewissen dat niemand zich erachter bevindt.

= Het s verboden te proberen een bevestiging uit te voeren op een punt waar het draagmateriaal
beschadigd is of een fout vertoont. De bevestiging moet op ten minste 2 cm afstand van zo een plek
worden uitgevoerd.

= Hetis verboden te proberen een bevestiging uit te voeren op materialen die onvoldoende stijtheid of
weerstand bieden, zoals bijvoorbeeld holle baksteen, pleistertegels en andere.

m Hetis verboden nagels te slaan in materialen die hard en broos zijn, zoals gehard staal, marmer en
graniet.

m Hetis verboden bevestigingen uit te voeren op minder dan 10 cm afstand van de randen van beton.

m Hetis verboden een schiethamer te gebruiken in werkplaatsen of ruimten waar ontploffingsgevaar
bestaat.

m Gedurende het gebruik van het apparaat, moeten de gebruiker en alle personen in zijn omgeving een
beschermbril dragen, alsook een harde helm en oorbescherming.

37
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. Algemene inlichtingen

= Het gereedschap SPITFIRE P370 is een hoogtechnologisch

repeteerschiethamer.

» Automatische terugkeer van het plunjer
» Automatische toevoer van de nagels

» Automatische toevoer van de patronen

Bestemd voor bevestigingen op beton en staal.

Het gaat om een apparaat met indirecte schietinrichting van
klasse A, symbool A*, conform de Franse Normen NFE 71-100
en 71-101.

Om met de SPITFIRE P370 te schieten moet aan twee
voorwaarden worden voldaan:

« Stevig tegen het steunmateriaal worden gedrukt.

* De trekker bedienen.

In onderhavige gebruiksaanleiding volgen nu gedetailleerde

gebruiksinstructies. Het is volstrekt noodzakelijk hiervan kennis te
nemen alvorens de SPITFIRE P370 te gebruiken.

Onderhavig apparaat is goedgekeurd door de
Proefbank van St-Etienne met het nummer
001137 zugelassen

38
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. Technische kenmerken

SPITFIRE P370

Categorie......ccvevvevieeceeee e Indirect schot, klasse A
Symbool A*

Norm NFE 71100-71101

GOEAKEUNNG ...t CIP nr. 001137
Lengte zonder magazijn ..........ccccoeveeiieenieiiic e 440 mm
Lengte met magazijn ..........ccocceeieiieiiiene e 455 mm
Gewicht zonder magazijn ..........cccceeiieeiiiieiie e 2,7 kg
Gewicht met magazijn ..........ccceeviiiiiiiiee e 2,875 kg

Automatische terugkeer van het plunjer
Vermogensinstelling met indicator
Capaciteit van het magazijn ..........ccccoiiiiiiiiiiicne 10 nagels

Mogelijkheid tot indexeren van het magazijn in 4 standen

PATRONEN

Overeenkomstigheid met de Franse Normen .......... NFE 71-100
en E 71-101 en de voorschriften van C. I. P.

KalIDET ... 6,3/10

Vermogen

Bruin ..o zeer zwak

GO . zwak

GEEI i middelmatig

ROO ... sterk

Vulschijf met 10 patronen

Doos met 10 schijven

NAGELS
Nagels zonder band ...........cccocoiiiiiiiiinne doos van 100 stuks
Nagels metband ...........ccoooiiiiiiiiie doos van 500 stuks

+ 1 rubber veer
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Plaatsen van de vulschijf ]
u

Aanbrengen van de nagel ]
(zonder magazijn)

Verklikkerpen voor de ]
aanwezigheid van nagels
in het magazijn

Invoeren van een band [
met nagels
(met magazijn)

Ontsteking [ ]
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__JToepassing

Het deksel ontgrendelen (zie fig. 1).
De schijf op de juiste manier in de uitsparing brengen

Het deksel terug sluiten

Voer de nagel in de nagelgeleiding tot hij wordt vastgehouden
door de kunststof geleiding (zie fig. 2).

é De nagel nooit met de handpalm terugduwen

Wanneer zich 11in of meer nagels in het magazijn bevinden, is het
onmogelijk een nieuwe band in te voeren (zie fig. 3).

Als de verklikkerpen uitsteekt is er een nagel in het magazijn

Het magazijndeksel ontgrendelen (zie fig. 4).
Het magazijndeksel naar achter trekken
De band nagels invoeren

Het magazijndeksel weer sluiten (automatische vergrendeling)

Het apparaat loodrecht op het materiaal aanbrengen (zie fig. 5).

Het apparaat met beide handen vasthouden terwijl u een druk
uitoefent naar voren toe en dan de trekker bedienen.

Notice 03 40

@ 26/02/04, 8:02



C

|_JToepassing |

Keuze van de nagel

Lengte

Standaard toepassing caiETt e Beschrijving Code
Verbruiks- Nagel met nietkop C9 20 C 9-20 032740
producten beton 25 C 9-25 032520
%ﬁl 30 C 9-30 032530
85 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
Met voor-inslag 80 C 9-80 032590
90 C 9-90 032600
TNagel met nietkop 25 CR 9-25 032070
Onderlegplaatje @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Nagels in band 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Noot: toebehoren met voorgemonteerde nagels kan worden gebruikt
(stutten, Posibanche, Clip A)

Verbruiks- Nagel met schroefdraad SA9 15 SC 9-15 032500
producten staal 20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Tampon fileté SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

D 7x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Bij @ 8, de SPIT P250 gebruiken

Nagels in band 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Keuze van de patronen - 031740 patronenschijf 6. 3/10 bruin - zeer zwak
(zie fig. 6) - 031600 patronenschijf 6. 3/10 groen - zwak
- 031700 patronenschijf 6. 3/10 geel - middelmatig
- 011658 patronenschijf 6. 3/10 rood - sterk

Keuze van het vermogen = Praktische wenken:
(zie fig. 7) De keuze is afhankelijk van:
» de aard en de hardheid van het steunmateriaal

« de lengte van de nagel
» de aard van het te bevestigen werkstuk

Met opeenvolgende testen, beginnend met het laagste vermogen
en stijgend volgens de vereisten.

Als het patroon niet ontploft, 20 seconden wachten,
waarbij het apparaat tegen het werkoppervlak moet
worden gehouden. Vervolgens de druk verzachten om
het slagmechanisme opnieuw te laden en dan weer
activeren.

Verwijderen van het m Het deksel ontgrendelen

vulschijf = De schijf verwijderen

A De patronen moeten altijd uit het apparaat
worden verwijderd na gebruik en voor het
opbergen in het koffertje. Vulschijven die
gedeeltelijk gebruikt zijn moeten worden
bewaard voor toekomstig gebruik.

. Controle van de slijtageonderdelen

= Het werktuig is uitgerust met een rubber veer (3) (voor de
terugkeer van de plunjer), een geheel van een isolatiering +
plunjer (2) (zie fig. 8).

= Die onderdelen moeten regelmatig worden gecontroleerd

Slijtageonderdeel | Controleren

Veer (3) - Lengte (min. 161 mm)

- Toestand (sneden, slijtage ...)
Isolatiering - Dikte van de ring (min. 4 mm)
o - Toestand (sneden, slijtage...)
plunjer (2)

- Geen beschadigd gedeelte op de
plunjer
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. Voorste deel

é Altijd de kruitladingen uit het apparaat
verwijderen:

- bij het eind van de werkzaamheden

- bij iedere vervanging van de onderdelen
(plunjer, dempers, enz.)

- voor het reinigen en onderhoud

Demonteren m Het apparaat verticaal houden en op de achterkant duwen
(zie fig. 9)

* De neus van het apparaat losschroeven (nagelgeleiding of
magazijn). Als de kracht overdreven groot lijkt, een sleutel van
16 gebruiken.

= De plunjer met de ring en de veer uithemen (zie fig. 10)

= Het geheel van de loop losschroeven en uithemen (de loop naar
onder drukken en verdraaien (zie fig. 11)

Reiniging Het onderhoudstoebehoren gebruiken dat zich in de koffer bevindt.

Reinigen van het voorste deel van het apparaat, en in het bijzonder
van de inwendige boring van de loopdrager, moet worden
uitgevoerd na iedere 2000 schoten of elke dag als het apparaat
wordt gebruikt bij laag vermogen.

= Reinigen van de binnenkant van
de loop (middelmatige wisser), de
buitenkant met de borstel.

= Reinigen van de boring handgreep
(borstel +middelmatige wisser)

= Reinigen van de plunjer (de staaf
borstelen)

* De toestand van de veer controleren
(lengte min. 161 mm), eventueel

de aanduidingen gebruiken op de
behuizing van de handgreep.

* De toestand van de isolatiering
controleren.

= Voor de controle van de slijtageonderdelen verwijzen we naar het
vorige hoofdstuk.
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. Voorste deel

Reiniging (vervolg) Als het uiteinde van de plunjer schade vertoont kan dat leiden tot
slechte bevestigingen :
- bevestiging onder niet-rechte hoek
- de nagel gaat stuk tijdens het indringen

« Controleer eventuele slijtage of vervorming van de plunjer.
Vervormingen van het uiteind kunnen worden bijgewerkt tot
een grootte van 3 mm door een afschuining te voorzien. Het
afgeschuurde oppervlak loodrecht op de as van de plunjer
houden.

é RAADGEVINGEN

Omdat de energie door kruit wordt geleverd,

is een regelmatig onderhoud noodzakelijk om
roet te verwijderen dat door de rook wordt
achtergelaten. Telkens wanneer een abnormaal
hoge kracht nodig is bij het bedienen, wanneer
onvoldoende vermogen wordt geleverd, of de
lading ontploft zonder dat daarbij een nagel
wordt ingeslagen, dient te worden overgegaan
tot het demonteren van het voorste deel en
moet de inwendige boring van de loop worden
gereinigd, alsook de patronen, het plunjer.

é Gebruik voor het onderhoud absoluut het
smeermiddel van SPIT. Wij raden aan de
onderdelen af te vegen na het smeren.

Weer monteren Te werk gaan in de omgekeerde volgorde van het demonteren

= De groef van de loop in het bovenste gedeelte plaatsen
(zie fig. 12)

= Het geheel van de loop in de handgreep brengen en de kartelring
aanschroeven

= Na het monteren, controleren dat de loop goed in de handgreep
glijdt

= De isoleerring in de staaf van de loop brengen

= De rubber veer op de staaf brengen

m Het geheel van de plunjer op de loop brengen

m Het magazijn vastschroeven (tot de eerste «klik» en dan nog een
slag) of de nagelgeleiding vastschroeven.
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. Onverwacht voorval

WAARNEMINGEN

OORZAKEN

REMEDIES

Slechte werking van het
slagmechanisme of van
de patronenvoeding

- Het apparaat wordt met
onvoldoende kracht tegen het
materiaal geduwd

- De laderschijf werd niet verdraaid

- Slecht schuiven van de steel van
de patronendrager

- Slechte werking van de
patronenschijf

- Geen nagel meer in het magazijn

- Vervuiling van de loop
- Werktuig te heet

- Het apparaat aangedrukt houden

- De toestand van het staafje
controleren

- Demonteren, reinigen
- Controleren

- De verklikkerpen van het magazijn
bekijken

- Demonteren, reinigen
- Laten afkoelen

Loop achteraan
geblokkeerd

- Vervuiling van het mobiele
geheel (loop)

- Werktuig te heet

- Demonteren, reinigen

- Laten afkoelen

Te weinig of variabel
vermogen

- Beschadiging van de plunjer

- Plunjer sterk uitgesleten

- Beschadiging van de veer

- Beschadiging van de isolatiering

- Vervangen
- La changer
- Vervangen
- Vervangen

Te grote kracht is nodig
voor het aanduwen

- Vervuiling van de loop

- Aanwezigheid van vreemde
voorwerpen

- Reinigen, smeren en weer monteren
- Reinigen, smeren en weer monteren

Het magazijndeksel kan
niet dicht

- Meer dan 10 nagels in het
magazijn

- Slecht schuiven van de
nagelgeleiding

- De nagels verwijderen

- Contact opnemen met de dienst na
verkoop van SPIT

Blokkeren van de - Overblijfselen van de band zitten |- Reinigen
plunjer vast
Slechte voeding van de |- Aanwezigheid van overblijffstelen |- Reinigen

nagels

in het magazijn

- Slecht schuiven van de
nagelgeleiding

- Contact opnemen met de dienst na
verkoop van SPIT

ACHTERSTE DEEL P370

Alleen de SPIT-agent of zijn vertegenwoordiger
mogen dit geheel demonteren.

Notice 037_NL.indd
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. Instrucciones generales sobre seguridad

Unicamente pueden encargarse trabajos con un aparato de fijacion a personas cualificadas mayores
de 18 afios. Estas personas deben conocer perfectamente el funcionamiento del aparato y seguir
exactamente las instrucciones del fabricante y las consignas de seguridad. También deben asegurar el
mantenimiento del aparato.

Las cargas y las fijaciones utilizadas deben ser unicamente las previstas y fabricadas por SPIT para
este aparato.

El aparato SPITFIRE P370 debe ser comprobado antes de cualquier uso, para asegurarse del buen
funcionamiento de los seguros y verificar que la parte delantera y el porta-municién estan limpios.
Asegurarse igualmente del buen deslizamiento de la parte mvil.

El aparato s6lo debe cargarse antes de su utilizacion. Si no se utiliza, debe descargarse y guardarse
en su embalaje original. Nunca debe trasladarse cargado.

Durante el disparo, el operador debe colocarse en posicion estable. El aparato debe mantenerse en
perpendicular al material de soporte.

Cuando ocurra un incidente durante el disparo, hay que descargar de inmediato el aparato, adoptando
todas las precauciones necesarias. Si se produjeran varios incidentes, debe informarse de ello al
fabricante.

El SPITFIRE P370 y sus cargadores deben transportarse Unicamente en su embalaje de origen.

No dirigir nunca el extremo del cafién de fijacion hacia las personas. El cafién debe dirigirse siempre
hacia el suelo.

No manejar nunca el cafién con la palma de la mano.

Como minimo una vez al afio, hay que hacer que el fabricante compruebe el buen estado del
aparato, aunque no se utilice.

Esta prohibido utilizar un aparato de fijacion a las personas no designadas para ello.
Esta prohibido introducir en el aparato modificaciones distintas de las previstas en el presente manual.

Esta prohibido efectuar un fijado de chapa perfilada sobre una estructura metalica sin comprobar
previamente que no hay nadie detras.

No debe intentarse una fijacion en un punto en donde el hierro que da soporte a la chapa perfilada ha
resultado dafiado o presenta algun defecto. La fijacion debe efectuarse, como minimo, a 2 cm de dicho
punto.

Esta prohibido intentar una fijacion sobre materiales que no presenten la rigidez suficiente o que no
sean lo bastante resistentes: ladrillo hueco, baldosa de yeso, pizarra, efc,.

Esta prohibido hundir fijaciones en los materiales quebradizos y duros, como la fundicion, el acero
templado, el marmol o el granito.

Esta prohibido realizar fijaciones sobre hormigon a menos de 10 cm de las aristas.

Esta prohibido utilizar un aparato de fijacion en talleres u otros lugares en donde existe riesgo de
explosion.

Durante la utilizacion del aparato, el usuario y las personas préximas a él deben llevar gafas de
proteccion apropiadas, casco duro y cascos contra el ruido.
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. Generalidades

= EI SPITFIRE P370 es un aparato de fijacion de Alta Tecnologia.
* Retorno automatico de la masa centrifuga
* Alimentacién automatica de las fijaciones
« Alimentacién automatica de las cargas

= Esta destinado a la fijacion sobre hormigon y acero.

= Es un aparato de disparo indirecto, de clase A simbolo A*, que se
conforma a las normas francesas NFE 71-100 y 71-101.

m El SPITFIRE P370 exige dos condiciones para lograr la
percusion:
» Mantenerlo firmemente apoyado contra el soporte.
» Accionar el disparador.

m En las paginas que siguen del presente manual presentamos las
instrucciones detalladas de uso. Es indispensable conocerlas

bien antes de utilizar el SPITFIRE P370.

Este aparato ha sido homologado por el banco
de Pruebas de Saint-Etienne con el n° 001137
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| || Caracteristicas técnicas

SPITFIRE P370

Categoria....oceeeieee e Disparo indirecto, clase A
Simbolo A*

Norma NFE 71100-71101

HOomologacion ..........cccceeiiiiiiiiiiiiieec e CIP n° 001137
Longitud sin @alMaceén ...........ccocoiieiiiiiiiie s 440 mm
Longitud con almacen ..........ccocuveeiiiiiiniiee e 455 mm
Peso sin almacen ...........cocviiieiiiiiiei e 2,7 kg
Peso con almacen.........ccooviiiiiiiiiiienc e 2,875 kg

Retorno automatico de la masa centrifuga
Reglaje de potencia con indicador
Capacidad del almacén...........ccccceeieiiiiiiieiiieies 10 fijaciones

Posibilidad de graduacion del almacén en 4 posiciones

CARGAS

Conformidad con las normas francesas................... NFE 71-100
y E 71-101 y con las disposiciones C. I. P.

CaliDre ..o e 6,3/10

Potencia

MAITON L. muy poca

VEIAE .. poca

AMATHO...cei e mediana

ROJO ettt grande

Disco de carga de 10 unidades

Caja de 10 discos

FIJACIONES
Fijaciones sin banda.............ccccoceiiiiniins caja de 100 unidades
Fijaciones con banda ............ccccceeiieeennen. caja de 500 unidades

+ 1 muelle de caucho
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Colocacion del disco m Soltar la cubierta (ver fig. 1).

cargador . . -
9 = Introducir correctamente el disco en su alojamiento

= Volver a cerrar la cubierta

Introduccion de la = Introducir la fijacion en la guia de fijaciones hasta su sujecion por
fijacion el guiado plastico (ver fig. 2).
(sin almacén)

No utilizar nunca la palma de la mano para
empujar la fijacion

Pasador de presencia de = Cuando hay una o mas fijaciones en el almacén, es imposible
fijaciones en el almacén introducir una nueva banda (ver fig. 3).

m El pasador en posicion saliente indica la presencia de fijaciones
en el almacén

Introduccion de una m Soltar la cubierta del almacén (ver fig. 4).
banda de fijaciones

. m Tirar hacia atras la cubierta del almacén
(con almacén)

= Introducir la banda de fijaciones

= Volver a cerrar la cubierta del almacén (bloqueo automatico)

Disparo = Aplicar el aparato perpendicularmente sobre el material
(ver fig. 5).

= Sujetar el aparato con las dos manos, ejerciendo presion hacia
adelante y accionar el disparador.
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Eleccion de la fijacion

A A z Longitud . 0z AT
aplicaciones estandar fileteado 9 fijacion Designacion Cédigo
Consumibles Fijaciéon con cabeza de 20 C 9-20 032740
para hormigén | remache C9 25 C9-25 032520
30 C 9-30 032530
F% 35 Cc9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
Con pre-hundimiento 80 C 9-80 032590
90 C 9-90 032600
Fijaciéon con cabeza de remache 25 CR 9-25 032070
arandela @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR 9-70 032030
Fijacion en banda 20 C9-20 011330
25 C 9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C 9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Nota : Pueden utilizarse accesorios con fijaciones pre-montadas
(Puntales, Posibanche, Clip A)

Consumibles Fijacién con cabeza de 15 SC 9-15 032500
para acero remache SC9 20 SC 9-20 032510
25 SC 9-25 032950
% 30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Fijacion fileteada SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
B> 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
@ 7x150

6 21 SA 9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

en @ 8, utilizar el SPIT P250
Fijacién en banda 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Eleccion de la carga - 031740 carga disco 6. 3/10 marrén — muy poca
(ver fig. 6) - 031600 carga disco 6. 3/10 verde - poca

- 031700 carga disco 6. 3/10 amarilla - media

- 011658 carga disco 6. 3/10 roja - fuerte

Eleccion de la potencia = Consejos practicos:

(ver fig. 7) La eleccion esta en funcion de:
* la naturaleza y la dureza del material de soporte
* la longitud de la fijacion

* la naturaleza de la pieza a fijar

Proceder mediante ensayos sucesivos, comenzando por la
potencia menor, y luego ir aumentando si es necesario.

Si no ha funcionado la carga, esperar 20 segundos
manteniendo el aparato apoyado en la superficie

de trabajo. Luego, soltar la presiéon de apoyo para
rearmar el sistema de percusion y reiniciar el disparo.

Retirada del disco = Soltar la cubierta

cargador m Retirar el disco

A El aparato debe estar siempre descargado una
vez ha dejado de utilizarse y antes de guardarlo @
en la caja. Los discos cargadores que se hayan
utilizado soélo en parte deben guardarse para un
uso posterior.

K

. Comprobacion de las piezas de desgaste

= El aparato va equipado con un muelle de caucho (3) (para el
retroceso de la masa centrifuga) y de una unidad de anillo de
aislamiento + masa centrifuga (2) (ver fig. 8).

m Estas piezas deben comprobarse periédicamente

Pieza de desgaste | Comprobar

Muelle (3) - Longitud (min. 161 mm)
- Estado (cortes, desgaste...)

Anillo de aislamiento | - Grosor del anillo (min. 4 mm)
+ - Estado (cortes, desgaste ...)
masa centrifuga (2) - hay mellas en la masa centrifuga
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Desmontaje

Limpieza

C

. Parte delantera

é Descargar siempre el aparato:

- al concluir el trabajo

- antes de cualquier cambio de piezas (masa
centrifuga, amortiguadores, etc.)

- antes de cualquier limpieza y mantenimiento

= Mantener el aparato en vertical, apoyado sobre su parte posterior
(ver fig. 9)
» Desenroscar el morro del aparato (guia de fijaciones o
almacén). Si cuesta demasiado esfuerzo, utilizar una llave del 16.

m Extraer la masa centrifuga con el anillo y el muelle (ver fig. 10)

m Desenroscar y extraer la unidad del cafidon (empujar el cafién
hacia abajo y girar (ver fig. 11)

Utilizar los accesorios de mantenimiento incluidos en la caja.

Es necesario limpiar la parte delantera del aparato, y en particular
el orificio interior del porta-cafion, cada 2000 disparos o cada dia, si
se ha utilizado el aparato con poca potencia.

m Limpieza del interior del cafién
M (escobillon medio), y del exterior con

el cepillo.

Limpieza del orificio de la
empufadura (cepillo + escobillén)

Limpieza de la masa centrifuga
(cepillar la varilla)

» Comprobar el estado del muelle
(longitud min 161 mm), y en su caso
servirse de las marcas que figuran en
la cubierta de la empufadura.

» Comprobar el estado del anillo de
aislamiento.

m Para comprobar las piezas de desgaste, remitirse al capitulo
anterior.
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. Parte delantera

Limpieza (continuacion) El deterioro del extremo de la masa centrifuga puede ser causa
de una mala sujecion:
- por mala perpendicularidad de la sujecion
- por rotura de la fijacion durante la penetracion
» Comprobar el desgaste o la posible deformacion de la masa
centrifuga. Se pueden corregir mediante esmerilado las
deformaciones del extremo de hasta 3 mm, procediendo a un
biselado.
Mantener la superficie esmerilada de forma perpendicular al eje
de la masa centrifuga.

é CONSEJOS

La energia por polvora necesita un
mantenimiento periédico para eliminar la
calamina que se deposita por los humos de
combustion. Cada vez que la manipulacion
requiera un esfuerzo anormal, o en caso de
falta de potencia o percusion de la carga

sin hundimiento de la fijacion, proceder a
desmontar la parte delantera y limpiar el orificio
del canén, la carga y la masa centrifuga.

é Para el mantenimiento, es imperativo utilizar el
lubricante SPIT. Aconsejamos secar las piezas
tras el lubricado.

Remontaje Proceder en sentido inverso al desmontaje
m Colocar la ranura del cafnén en la parte alta (ver fig. 12)

= Introducir la unidad de cafién en la empufadura y roscar el anillo
moleteado

= Tras el remontaje, comprobar que el cafidn se desliza
perfectamente en la empufiadura

m Introducir el anillo de aislamiento en la varilla de la masa
centrifuga

= Introducir el muelle de caucho por encima de la varilla
m Colocar la unidad de masa centrifuga en el cafidén

m Roscar el almacén (hasta el primer “clic’ y dar una vuelta) o la
guia de fijaciones.
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. Problemas de funcionamiento

EFECTOS

CAUSAS

SOLUCIONES

Mal funcionamiento del

dispositivo de percusion
o de alimentacion de las

cargas

- Esfuerzo insuficiente en el
aparato durante el apoyo

- El disco cargador no ha girado

- Falta de deslizamiento del
manguito porta-municién

- Mal funcionamiento del disco
cargador

- No hay fijaciones en el almacén
- Suciedad en el cafién
- Aparato demasiado caliente

- Mantener el aparato apoyado

- Comprobar el estado del vastago
- Desmontar y limpiar

- Comprobarlo

- Ver pasador de almacén
- Desmontar y limpiar
- Dejar enfriar

Carién bloqueado por
detras

- Suciedad de la unidad movil
(cafoén)
- Aparato demasiado caliente

- Desmontar y limpiar

- Dejar enfriar

Falta o variacién de
potencia

- Deterioro de la masa centrifuga
- Masa centrifuga muy erosionada
- Deterioro del muelle

- Deterioro del anillo de
aislamiento

- Cambiarla
- Cambiarla
- Cambiarlo
- Cambiarlo

Excesivo esfuerzo de
apoyo

- Suciedad en el cafién
- Presencia de cuerpos extrafios

- Limpiar, lubricar y volver a montar
- Limpiar, lubricar y volver a montar

Imposible cerrar la
cubierta del almacén

- Mas de 10 fijaciones en el
almacén

- Mal deslizamiento de la guia de
fijaciones

- Retirar las fijaciones

- Ponerse en contrato con el Servicio
Post-Venta de SPIT

Blogueo de la masa - Residuos de banda atascados - Limpiar
centrifuga
Mala alimentacion de - Presencia de residuos en el - Limpiar

las fijaciones

almacén

- Mal deslizamiento de la guia de
fijaciones

- Ponerse en contrato con el Servicio
Post-Venta de SPIT

PARTE POSTERIOR P370

Esta unidad sélo esta autorizado a desmontarla su
agente SPIT o el representante del mismo.
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m Endast utbildade personer 6ver 18 ar far anvanda en bultpistol. Dessa personer
maste val kanna till hur verktyget fungerar och exakt folja tillverkarens anvisningar
och gallande sakerhetsbestammelser. De maste ocksa veta hur verktyget underhalls.

Endast patronmagasin och bultar som utformats och tillverkats av SPIT for detta
verktyg far anvandas.

SPITFIRE P370 maste kontrolleras fére anvandning, for att sakerstalla att
sakerhetsanordningarna fungerar riktigt och att framdelen och bultmataren ar rena.
Se ocksa till att de rorliga delarna glider bra.

Verktyget maste laddas strax fore anvandning. Nar verktyget inte anvands, maste
laddningen avlagsnas och laggas tillbaka i originalférpackningen. Det far inte under
nagra forhallanden transporteras nar det ar laddat.

Anvandaren maste sta i en stadig position nar han skjuter. Verktyget maste hallas
vinkelratt ut fran materialet.

Nar ett problem uppstar under skjutningen, maste verktyget omedelbart laddas ur
och alla nédvandiga forsiktighetsatgarder iakttas. Om flera olyckor skulle intraffa,
informera omedelbart tillverkaren.

SPITFIRE P370 och dess patroner far endast transporteras i sin originalférpackning.

Peka aldrig med bultpistolens pipa mot nagon. Pistolen maste alltid hallas
nedatriktad.

Mandvrera aldrig pistolen med handflatan.

Tillverkaren maste kontrollera att verktyget fungerar minst en gang om aret
aven om det inte anvénts.

Obehdriga personer far inte anvanda en bultpistol.

Det ar inte tillatet att géra nagra éndringar av verktyget utéver de som anges i denna
handbok.

Det ar inte tillatet att anvanda bultpistolen pa profilerad plat/stalskiva eller en
metallstruktur utan att forst ha kontrollerat att ingen befinner sig bakom den.

Montering far inte goras pa ett stalle dar stédbalken till den profilerade platen/
stalskivan blivit skadat eller defekt. Montage maste géras minst 2 cm fran detta
stalle.

Det ar inte tillatet att montera pa material som inte ar tillrackligt fasta eller starka: t ex
halig tegelsten, gipsplatta, skiffer osv.

Det ar inte tillatet att skjuta in bultar pa sproda, harda material som gjutjarn, hardat
stal, marmor eller granit.

Det ar inte tillatet att utféra montage med bultpistol pa betong fran kortare avstand an
10 cm fran kanterna.

Det ar inte tillatet att anvanda en bultpistol pa verkstader eller andra lokaler dar det
finns explosionsrisk.

Nar bultpistolen ar i bruk, ska anvandaren och personer som befinner sig vid sidan
om bara lampliga skyddsglasdgon, en skyddshjalm och hérselskydd.

Notice 055_8.indd

55 @ 26/02/04, 8:08

@



C

= SPITFIRE P370 ar en hogteknologisk bultpistol.
» Automatisk stigning av tréghetsblocket
» Automatisk matning av bultarna
» Automatisk matning av patronerna

m Den ar avsedd for montage pa betong och stal.

m Det ar ett indirekt skjutverktyg, av klass A symbol A* | enlighet
med den franska standarden NFE 71-100 och 71-101.

m SPITFIRE P370 kraver tva villkor for att slagmekanismen ska
fungera:
« Att den halls stadigt mot stodet.
« Att avtryckaren trycks in.

m Detaljerade anvisningar presenteras pa féljande sidor i denna

handbok. Det ar viktigt att du laser dessa noggrant innan du
anvander din SPITFIRE P370.

Detta verktyg ar godkant av St-Etienne
Testing Stand n° 001137
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. Tekniska uppgifter

SPITFIRE P370

Kategori ......covvveiiiiieicec e Indirekt skjutning - klass A
Symbol A*

Franska standarder NFE 71100-71101

GodKANNANE .....c..oiiviiiiiiiie e CIP n° 001137
Langd utan magasin...........ccoeeeiiinieiiiene e 440 mm
Langd med magasin.........c.ccooeeriiiiiiiiien e 455 mm
Vikt utan magasin ... 2,7 kg
Vikt med magasin ... 2,875 kg

Automatisk havning av troghetsblocket
Styrkerglering med matare
Magasinkapacitet ...........ccccviiiiiiiiii 10 bultar

Mojlighet att indexera magasinet i 4 positioner

PATRONER

Uppfyller franska standarder .............. NFE 71-100 och E 71-101
och C. |. P.-bestammelser

KalIDET ... 6,3/10 @

Styrka

BrUN . mycket latt

GIFOM et latt

GUL L medium

RO . tung

10 patronskivor

Ask med 10 skivor

BULTAR

Bultarutan band ... ask med 100 enheter

Bultar med band ..o ask med 500 enheter

+ 1 gummifjader
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. Bruksanvisning

Insattning av bultskivan = Las upp locket (see bild. 1).

= Placera skivan korrekt pa plats

m Las locket
Insattning av bulten m Satt i bulten i bultmunstycket tills det halls kvar av plastdelen
(utan magasin) (see bild. 2).
Anvand aldrig handflatan for att skjuta tillbaka
bulten
Matare visar bultar i m Nar en eller flera bultar ar i magasinet, ar det omajligt att satta i
magasinet ett nytt band (see bild. 3).

= Nalen visar att det finns bultar i magasinet

Insattning av patronband = Las upp magasinets lock (see bild. 4).
(med magasin) m Drag tillbaka magasinets lock
m Satti bultbandet

m Las magasinets lock (automatisk lasning)

Skjutning m Hall verktyget vinkelratt mot materialet (see bild. 5).

m Hall verktyget med bada handerna medan det pressas framat,
och tryck pa avtryckaren.
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|| Bruksanvisning |

Val av bultar

Standardbruk géngaLangd bult Beteckning Kod
Forbruknings- | C9 bultar med nithuvud 20 C 9-20 032740
artiklar for 25 C 9-25 032520
betong = 30 C 9-30 032530
A 35 C 9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
" . 80 C 9-80 032590
Med férborrning 9 C 9-90 032600
Bultar med nithuvud 25 CR 9-25 032070
CR9 @ 14 bricka 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR 9-70 032030
Bandad bult 20 C 9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C 9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336 (O}

OBS : tillbehdr med formonterad bult kan anvandas (tradel som haller upp hakgangar -
Posibanche - Clip A (bultavbitare)

Forbruknings- | SC9 bultar med nithuvud 15 SC 9-15 032500
artiklar for stal 20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
SA9 gangad bult @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
D 7x150

6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

For @ 8, anvand SPIT P250
Bandad bult 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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C

. Bruksanvisning

Val av bultar - 031740 brun 6.3/10 bultskiva — mycket latt
(see bild. 6) - 031600 gron 6.3/10 bultskiva - latt

- 031700 gul 6.3/10 bult - medium

- 011658 rod 6.3/10 bult - tung

Valja styrka u Tips:

(see bild. 7) Valj efter:

» Stodmaterialets beskaffenhet och hardhet
* Bultens langd
» Beskaffenheten pa den del som ska monteras

Fortsatt genom successiva forsok och bérja med den svagaste
styrkan, 6ka sedan om nédvandigt.

Om skjutningen misslyckades, vanta i 20 sekunder
och hall verktyget pa arbetsytan och sluta sedan
trycka for att stalla om skjutsystemet och ateruppta
skjutningen.

Borttagning av m Las upp locket
bultskivan m Tag ut skivan

A Verktyget maste alltid tommas efter anvéndning
och innan den laggs tillbaka i ladan. Delvis
anvanda bultskivor ska forvaras for senare
anvandning.

NP

D 2

. Kontroll av slitagedelar

= Verktyget ar forsett med en gummifjader (3) (for retur av
troghetsblocket), ett trdghetsblock + isoleringsringsring (2)
(see bild. 8).

m Dessa delar maste kontrolleras regelbundet

Slitagedel Kontrollera
Fjader (3) - Langd (min. 161 mm)

- Kondition (skarmarken, nétning, osv.)
Isoleringsring - Ringens tjocklek (min. 4 mm)
+ - Kondition (skarmarken, nétning, osv.)
tréghetsblock (2) - Att troghetsblocket inte har nagra hack
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__JFramdelen |

é Ladda alltid ur verktyget:

- nar arbetet ar fullgjort,

- innan du byter nagra delar (tréghetsblock,
dampare, osv.),

- innan rengoring eller underhall utférs

Demontering m Hall verktyget vertikalt, vilande pa bakdelen (see bild. 9)

« Skruva av verktygets nos (bultmunstycke eller magasin).
Om det ar for svart, anvand en 16 mm skruvnyckel.

m Tag ut troghetsblocket med ringen och fjadern (see bild. 10)

m Skruva av och tag ut pipan (dra pipan nerat och vrid)
(see bild. 11)

Rengoring Anvand rengoringstillbehdren som medféljer i ladan. _

Rengoring av framdelen av verktyget och sarskilt det inre roret i
munstycket maste rengoéras efter var 2000 skjutning eller varje dag
om verktyget anvands med latt styrka.

@

= Rengoring av pipans insida
(mediumsvamp), av utsidan med
borste.

= Rengdring av rorets handtag
(borste + svamp)

= Rengoring av troghetsblocket
(borste med stav)
* Kontrollera fjadern (minsta langd

161 mm). Om det behdvs, anvand
markeringarna pa handtagets hélje.

« Kontrollera isoleringsringen.

m For kontroll av slitagedelar, se foregaende kapitel.
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Rengoring (fortsattning)

C

__JFramdelen

Daligt montage kan orsakas av skada pa troghetsblockets ande:
- Dalig vinkel pa montaget

- Slitage pa bult vid genomborrning

 Kontrollera att troghetsblocket inte ar slitet eller deformerat.
Deformation av anden kan justeras genom att slipa ner en
avfasning upp till 3 mm. Hall den slipade ytan vinkelratt mot
troghetsblockets mittlinje.

C TIPS

Krutdrivna verktyg kraver regelbundet underhall
for att avlagsna sot som bildas genom
forbranningroken. Nar verktyget anvander extra
styrka, eller nar laddningen saknar styrka elelr
slagkraft for borrning av bultar, maste framdelen
demonteras och loppet rengoras, liksom
laddningen och tréghetsblocket.

é Det ar viktigt att anvanda SPIT smorjmedel till
underhall. Torka delarna néar de smorijts.

Montering Montering gors at motsatt hall i férhallande till demontering

Placera pipans skara hégst upp (see bild. 12)

For in bultmataren i handtaget och skruva fast ringen

Efter montering, kontrollera att pipan glider bra i handtaget
Satt isoleringsringen pa plats pa troghetsblockets stag
Satt i gummiringen pa staget

Placera troghetsblocket i magasinet

Skruva magasinet (tills det forsta «klicket» hors och vrid en gang)
eller bultmunstycket.
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. Fels6kning

PROBLEM

ORSAKER

ATGARDER

Bultmatare eller
slagmekanism fungerar
daligt

- Otillracklig styrka pa verktyget
nar det halls mot underlaget

- Bultskivan vrids inte runt

- Bultmataren glider inte bra
- Bultskivan fungerar daligt
- Inga fler bultar i magasinet
- Pipan ar smutsig

- Verktyget ar for varmt

- Hall verktyget stadigt mot underlaget

- Kontrollera den lilla regeln
- Demontera, rengor

- Kontrollera den

- Se magasinmatare

- Demontera, rengor

- Lat den svalna

Pipan blockerad bak

- Glidande del (smutsig pipa)

- Demontera, rengor

- Verktyget ar for varmt - Lat svalna
Dalig styrka eller - Slitage pa troghetsblocket - Byt ut det
variation av styrka - Troghetsblocket mycket fratt - Byt ut det
- Slitage pa fjadern - Byt utden
- Slitage pa isoleringsringen - Byt ut det

For tungt att halla
verktyget mot
underlaget

- Pipan ar smutsig
- Frammande féremal i verktyget

- Rengor, smorj och dtermontera
- Rengor, smorj och atermontera

Det gar inte att stdnga
magasinets lock

- Mer an 10 bultar i magasinet
- Bultmunstycket glider inte korrekt

- Avlagsna bultarna
- Kontakta SPITs serviceavdelning

Troghetsblocket har - Bandrester har fastnat - Rengor
fastnat
Dalig bultmatning - Det finns rester i magasinet - Rengor

- Bultmunstycket glider inte korrekt

- Kontakta SPITs serviceavdelning

P370 BAKDELEN

Denna anordning far endast demonteras av din
SPIT-forséljare eller hans representant.
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nstrugoes gerais de seguranca

m S0 podem fazer trabalhos com um aparelho de selagem as pessoas qualificadas que tenham mais de
18 anos de idade. Estas pessoas devem conhecer perfeitamente o funcionamento do aparelho e seguir
exactamente as instrugdes do fabricante e as prescricbes de seguranca. Devem ser capazes de fazer
a manuteng&o do aparelho.

= As cargas e cavilhas utilizadas devem ser exclusivamente as previstas e fabricadas por SPIT para
este aparelho.

= O aparelho SPITFIRE P370 deve ser verificado antes do seu emprego para se assegurar do bom

funcionamento das segurangas e verificar se a parte dianteira e o porta-munigdes estéo limpos.
Verificar também o bom deslizamento geral da parte mével.
m O aparelho s6 deve ser carregado antes da sua utilizagdo. Se o aparelho néo for utilizado, ele deve ser
descarregado e posto na sua embalagem de origem. Nunca deve ser transportado carregado.
m O operador deve ficar, no momento do tiro, numa posigéo estavel. O aparelho deve ser mantido
perpendicularmente ao material suporte.
= Quando ocorrer um incidente de tiro, é necessario descarregar imediatamente o aparelho tomando as
devidas precaugdes. Se ocorrerem varios incidentes, informar o construtor.

m Aferramenta SPITFIRE P370 e os seus carregadores s6 devem ser transportados nas suas
embalagens de origem.

@

= Nunca dirigir a extremidade do canh&o de selagem para uma pessoa. O canhao deve ser dirigido
constantemente para baixo.

= Nunca manobrar o canhdo com a palma da méo.

= O bom estado do aparelho, mesmo néo utilizado, deve ser verificado pelo menos uma vez por
ano pelo fabricante.

m As pessoas nao autorizadas ficam proibidas de utilizar este aparelho de selagem.
m E proibido fazer qualquer modificagéo no aparelho com excepcéo das previstas neste manual.

m E proibido fazer uma selagem de chapa perfilada numa estrutura metalica antes de se ter certificado
que ndo ha ninguém atras.

= Néo se deve tentar fazer uma fixagdo num ponto onde o ferro suporte de chapa perfilada foi danificado
ou apresentar um defeito. A fixagdo deve ser efectuada a 2 cm pelo menos deste lugar.

= E proibido tentar fazer uma fixagdo em materiais que n&o apresentam uma rigidez suficiente ou
insuficientemente resistentes: tijolo oco, bloco de gesso, ardosia, etc.

= E proibido introduzir cavilhas nos materiais quebradigos e duros, como o ferro fundido, o ago, o
marmore, 0 granito.

= E proibido fazer fixagGes no betdo a menos de 10 cm das arestas.
= E proibido utilizar um aparelho de selagem nas oficinas ou outros locais onde existem riscos de
explosdes.

m Durante a utilizagéo do aparelho, o utilizador e as pessoas & volta devem usar 6culos de protecgéo
apropriados, um capacete duro e uma protecgéo dos ouvidos contra o ruido.
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. Generalidades

= Aferramenta SPITFIRE P370 é um aparelho de selagem de Alta

Tecnologia.

» Retorno automatico do contra-peso

* Alimentagéo automatica das cavilhas
* Alimentagao automatica das cargas

Destina-se a fixagéo no betéo e no acgo.

E um aparelho de tiro indirecto da classe A simbolo A*, de acordo
com as normas francesas NFE 71-100 e 71-101.

O SPITFIRE P370 requer duas condigdes para obter a
percussao:

* Ser seguro firmemente apoiado contra o suporte.

* Accionar o gatilho.

m As instrugdes de utilizagdo detalhadas sdo apresentadas nas

paginas seguintes deste manual. E indispensavel que tome
conhecimento delas antes de utilizar o seu SPITFIRE P370.

Este aparelho esta homologado pelo Banco
de Ensaios de St-Etienne sob o n° 001137
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| || Caracteristicas técnicas

SPITFIRE P370

Categoria.....couueeeiieee e Tiro indirecto, classe A
Simbolo A*

Norma NFE 71100-71101

HOMOIOGAGEO ... CIP n° 001137
Comprimento sem receptaculo .............cccoeeieeeniieeennnne. 440 mm
Comprimento com receptaculo ...........ccoeeeeveeevineeennnen. 455 mm
Peso sem receptaculo..........ccooviiieeiiiiiiiiiee e 2,7 kg
Peso com receptaculo...........coocuieiieiiiiniciiiciecee 2,875 kg

Retorno automatico de contra-peso
Regulagéo da poténcia com indicador
Capacidade do receptaculo..........cccceeeevueeeecirneeeennennn. 10 cavilhas

Possibilidade de indexagéo do receptaculo 4 posigdes

CARGAS

Conformidade segundo as Normas Francesas........ NFE 71-100
e E 71-101 e as prescri¢des C. |. P.

CaliDre ..o e 6,3/10

Poténcia

CastannOo ........coiiiiiie muito fraca

BT o LSS fraca

AMATEIO ... média

Vermelho ... forte

Disco de carga de 10 unidades

Caixa de 10 discos

CAVILHAS
Cavilhas semfita......cccccceeeeiiiiiiiinieeeees caixa de 100 unidades
Cavilhas comfita......cccccceeeeiieiiiiiiieeeees caixa de 500 unidades

+ 1 mola de borracha
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. Aplicacao

Instalacao do disco m Desbloquear a tampa (ver fig. 1).

carregador . . .
= Introduzir o disco correctamente no seu alojamento

= Fechar a tampa

Introducéao da cavilha m Introduzir a cavilha na guia-cavilha até a sua fixagéo pelo
(sem receptaculo) guiamento plastico (ver fig. 2).
Nunca usar a palma da mao para empurrar
a cavilha
Pino de presenca de = Quando uma ou varias cavilhas estiverem no receptaculo,
cavilhas no receptaculo é impossivel introduzir uma nova fita (ver fig. 3).

= O pino saliente indica a presenga de cavilhas no receptaculo

Introducao de uma m Desbloquear a tampa do receptaculo (ver fig. 4).
fita de cavilhas

- Puxar para tras a tampa receptaculo
(com receptaculo) - P P P

m Introduzir a fita de cavilhas

= Fechar a tampa receptéaculo (bloqueio automatico)

Atirar m Aplicar perpendicularmente o aparelho no material (ver fig. 5).

Segurar o aparelho com ambas as maos fazendo presséo para a
frente e accionar o gatilho.
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. Aplicacao

Escolha da cavilha

Comprimento

aplicagoes standard rosca cavilha | Designagdo Cédigo
Consumiveis Cavilha cabega de rebite C9 20 C 9-20 032740
betao 25 C9-25 032520
E%] 30 C9-30 032530

35 C 9-35 032540

40 C 9-40 032550

50 C 9-50 032560

60 C 9-60 032570

70 C 9-70 032580

Com pré-introduzida gg g g:gg gigggg
Cavilha cabega de rebite 25 CR 9-25 032070

anilha @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100

40 CR 9-40 032090

Eﬁj} 50 CR 9-50 032010

60 CR 9-60 032020

70 CR 9-70 032030

Cavilha em fita 20 C 9-20 011330

25 C 9-25 011331

30 C 9-30 011332

35 C 9-35 011333

40 C 9-40 011334

50 C 9-50 011335

60 C 9-60 011336

Nota : acessoérios com cavilhas pré-montadas podem ser utilizados
(Escoras - Posibanche — Clipe A)

Consumiveis Cavilha cabega de rebite SC9 15 SC 9-15 032500
aco 20 SC 9-20 032510
b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Cavilha roscada SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
et 10 25 SA9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
@7 x150

6 21 SA 9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

em @ 8, utilizar o SPIT P250
Cavilha em fita 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. Aplicacao

Escolha da carga - 031740 carga disco 6. 3/10 castanha - muito fraca
(ver fig. 6) - 031600 carga disco 6. 3/10 verde - fraca

- 031700 carga disco 6. 3/10 amarela - média

- 011658 carga disco 6. 3/10 vermelha - forte
Escolha da poténcia m Conselhos praticos:

(ver fig. 7) A escolha depende:

 da natureza e da dureza do material suporte
» do comprimento da cavilha
» da natureza da pega a fixar

Fazer ensaios sucessivos comegando pela poténcia mais fraca e
em seguida aumentar se necessario.

Se a carga nao funcionou, esperar 20 segundos
conservando o aparelho sobre a superficie de
trabalho e em seguida aliviar a pressao de apoio para
rearmar o sistema de percussao e recomegar o tiro.

Remocéao do disco m Desbloquear a tampa

carregador m Retirar o disco _
Yy [Y
il

A O aparelho deve ser sempre descarregado
depois da utilizacéo e antes da arrumacao na @
caixa. Os discos carregadores parcialmente
utilizados devem ser conservados para uma
utilizacao ulterior.

K

. Controlo das pecas de desgaste

= Aferramenta esta equipada com uma mola de borracha (3) (para
o retorno do contra-peso), com um conjunto anel de isolamento +
contra-peso (2) (ver fig. 8).

m Estas pecas devem ser verificadas periodicamente

Pegas de desgaste | Verificar

Mola (3) - Comprimento (min. 161 mm)
- Estado (cortes, desgaste...)
Anel de isolamento - Espessura do anel (min. 4 mm)
+ - Estado (cortes, desgaste ...)
contra-peso (2) - Sem partes fendidas no contra-peso




Desmontagem

Limpeza

C

. Parte dianteira

é Descarregar sempre o aparelho:

- no fim do trabalho

- antes de qualquer mudanga de pecgas (contra-
peso, amortecedores, etc.)

- antes de qualquer limpeza e manutengao

m Segurar o aparelho na posicéo vertical, apoiado contra a sua
parte traseira (ver fig. 9)
» Desenroscar o nariz do aparelho (guia-cavilha ou receptaculo).
Se esforgo parecer muito importante, utilizar uma chave de 16.

m Extrair o contra-peso com o anel e a mola (ver fig. 10)

m Desenroscar e tirar o conjunto canhao (empurrar o canhao para
baixo e rodar (ver fig. 11)

Utilizar os acessorios de manutengéo contidos na caixa.

Uma limpeza da parte da frente do aparelho, e nomeadamente o
furo interior do porta-canhao, é necessaria todos os 2000 tiros ou
todos os dias se o aparelho for utilizado em fraca poténcia.

m Limpeza do interior do canhao
M (escovilhdo médio), do exterior com

a escova.

Limpeza do furo do punho (escova +
escovilhdo)

Limpeza contra-peso (escovar a
haste)

« Verificar o estado da mola
(comprimento min. 161 mm), utilizar
eventualmente marcas no carter do
punho.

« Verificar o estado do anel de
isolamento.

m Para o controlo das pegas de desgaste, refira-se ao capitulo
precedente.

70
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. Parte dianteira

Limpeza (continuacao) A deterioracéo da extremidade do contra-peso pode causar uma
ma fixagao:
- perpendicularidade incorrecta da fixagao
- cisalhamento da cavilha no momento da penetragcao

« Verificar o desgaste ou a deformagao eventual do contra-peso.
Pode-se compensar por esmerilhamento as deformagdes da
extremidade até 3 mm preparando um chanfro.

Conservar a superficie esmerilada perpendicular ao eixo do
contra-peso.

é CONSELHOS

A energia p6 requer uma manutengao

periodica para eliminar os depdsitos de carvao
depositados pelos fumos de combustao.
Sempre que a manipulagao requerer um esforgo
anormal, ou em caso de falta de poténcia da
carga sem introducgao da cavilha, desmontar

a parte dianteira e limpar o furo do canhao, a
carga e o contra-peso.

C Utilizar imperativam'ente para a manutengao
o lubrificante SPIT. E aconselhavel limpar as
pecas depois da lubrificagao.

Montagem Proceder de maneira inversa da desmontagem
m Posicionar a ranhura do canh&o na parte superior (ver fig. 12)

= Inserir o conjunto canhao no punho e enroscar o anel
recartilhado

= Depois da montagem, verificar o deslizamento correcto do
canh&o no punho

= Introduzir o anel de isolamento na haste do contra-peso
m Introduzir a mola de borracha na haste
= Posicionar o conjunto contra-peso no canhao

= Enrocar o receptaculo (até ao primeiro “clique” e dar uma volta)
ou a guia-cavilha.
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. Incidentes de funcionamento

EFEITO

CAUSAS

SOLUGCOES

Mau funcionamento do
dispositivo de percussao
ou de alimentagéo das
cargas

- Esforgo insuficiente no aparelho
durante o apoio

- O disco carregador ndo rodou

- Defeito de deslizamento da
manga porta-munigoes

- Mau funcionamento do disco
carregador

- Nao ha mais cavilhas no
receptaculo

- Sujidade do canhao
- Ferramenta muito quente

- Conservar o aparelho apoiado

- Verificar o estado da barra

- Desmontar, limpar

- Verifica-lo

- Ver o pino do receptaculo

- Desmontar, limpar
- Deixar arrefecer

Canhao bloqueado atras

- Sujidade conjunto moével
(canhao)

- Ferramenta muito quente

- Desmontar, limpar

- Deixar arrefecer

Falta ou variagao de
poténcia

- Deterioragao do contra-peso
- Contra-peso muito gasto
- Deterioragdo da mola

- Deterioragao do anel de
isolamento

- Substitui-lo
- Substitui-lo
- Substitui-la
- Substitui-lo

Esforgo de apoio muito
importante

- Sujidade do canhao
- Presencga de impurezas

- Limpar, olear e tornar a montar
- Limpar, olear e tornar a montar

Impossivel fechar a
tampa do receptaculo

- Mais de 10 cavilhas no
receptaculo

- Mau deslizamento da guia-
cavilha

- Retirar as cavilhas

- Contactar o Servigo Pds-Venda
SPIT

Blogueio do contra-peso

- Residuos de fita entalados

- Limpar

Ma alimentagao das

- Presenca de residuos no

- Limpar

cavilhas receptaculo
- Mau deslizamento da guia- - Contactar o Servigo Pés-Venda
cavilha SPIT
PARTE TRASEIRA P370
S6 o seu agente SPIT ou o seu representante esta
habilitado para desmontar este conjunto.
72
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. Generelle sikkerhedsinstruktioner

m Kun kvalificerede personer over 18 ar ma udfgre arbejde med en boltepistol.

Disse personer bgr have et grundigt kendskab til maskinen og omhyggeligt felge
fabrikantens instruktioner og sikkerhedsforeskrifter. De bar desuden veere i stand til
at varetage maskinens vedligeholdelse.

m Der mé udelukkende anvendes de ladninger og skudsgm, som SPIT har designet
og fabrikeret til denne maskine.

= SPITFIRE P370 bgr kontrolleres inden brug for at sikre, at sikkerhedsforanstaltninge
rne fungerer korrekt, samt at den forreste del og ammunitionsholderen er rene. Man
ber ligeledes sikre sig, at den beveegelige del glider uden modstand.

Maskinen bgr forst lades op lige inden anvendelse. Hvis den ikke bruges, bar
maskinen aflades og leegges tilbage i sin oprindelige emballage. Den bgr under
ingen omsteendigheder transporteres, mens den er opladet.

m Under afskydningen bgr brugeren vaere placeret i en stabil position. Maskinen skal
holdes vinkelret pa underlagsmaterialet.

m | tilfelde af et skydeuheld, skal maskinen gjeblikkeligt aflades, idet alle de
ngdvendige forholdsregler overholdes. Hvis der sker flere uheld, bgr fabrikanten
underrettes.

SPITFIRE P370 og dens opladere ber transporteres i deres oprindelige emballage.
Sigt aldrig pa nogen med boltepistolens lgb. Labet bgr altid pege nedad.
Betjen aldrig boltepistolen med flad hand.

Maskinens stand ber kontrolleres af fabrikanten mindst én gang om aret, ogsa
selvom den ikke har vaeret i brug.

m Det er forbudt at anvende en boltepistol uden at have en tilladelse.

©9®@

m Det er forbudt at tilfgre denne maskine andre eendringer end dem, der beskrevet i
denne manual.

m Det er forbudt at bruge boltepistolen pa en profileret blikflade med metalstruktur uden
at have sikret sig, at der ikke er nogen bagved.

= Man ber ikke forsgge at feestne noget pa et punkt, hvor jernet der stotter det
profilerede blik har veeret beskadiget eller pa anden made er mangelfuldt. Boltningen
skal udferes mindst 2 cm fra dette sted.

m Det er forbudt at forsgge at feestne noget pa materialer, der ikke er tilstraekkeligt
solidt eller steerkt: hule mursten, gipsplader, skifer, osv.

m Det er forbudt at skyde skudsem ind i harde, skgre materialer, sasom stgbejern,
hzerdet stal, marmor eller granit.

m Det er forbudt at faeste noget pa beton mindre end 10 cm fra kanterne.

m Det er forbudt at bruge en boltepistol i veerksteder eller andre steder, hvor der er
risiko for eksplosioner.

= Under anvendelsen af denne maskine bgr brugeren og de omkringstaende baere
beskyttelsesbriller, harevaern og en hard hjelm.

73
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. Generelle oplysninger

SPITFIRE P370 er en hgjteknologisk boltepistol.
» Automatisk tilbagefjedring af stgbehalsen

» Automatisk indfgring af skudsgm

» Automatisk indfgring af ladninger

Den er tilteenkt boltning pa beton og stal.

Det er et indirekte skydevaerktgj i klasse A symbol A*, i
overensstemmelse med de franske normer NFE 71-100 og 71-
101.

For at affyre SPITFIRE P370 skal falgende instrukser folges:

* Hold maskinen fast stgttet mod underlaget.

* Tryk pa aftreekkeren.

De detaljerede instruktioner for anvendelse preesenteres i denne

vejlednings felgende sider. Det frarades at anvende SPITFIRE
P370 uden at have sat sig ind i disse instruktioner.

Denne maskine er autoriseret af St-Etiennes
provebzenk under n° 001137
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. Tekniske karakteristika

SPITFIRE P370

Kategori.......cooveviiiiiiiiic Indirekte skud, klasse A
Symbol A*

Norm NFE 71100-71101

AULOTISALION ... CIP n° 001137
Laengde uden magasin...........ccocveieeiiieniceiee e 440 mm
Leengde med magasin...........cccocveiieiiienieeee e 455 mm
Vaegt uden magasin .......c.ceeeeeieiiiiieeeee e 2,7 kg
Vaegt med Magasin .......cceeeeiiieiiiie e 2,875 kg

Automatisk tilbagefjedring af stebehalsen
Styrkeindstilling med indikator
Magasinkapacitet ...........cccccoeiiiiiii 10 skudsgm

Mulighed for at indstille magasinet i 4 positioner

LADNINGER

Overensstemmelse med de franske normer ............ NFE 71-100
og E 71-101 og foreskrifterne C. I. P.

KalIDET ... 6,3/10

Kraft

BrUN .o meget svag

GBI e svag

GU et middel

RO .o kraftig

Ladningsplade med 10 enheder

AEske med 10 plader

SKUDSOM
Skudsgm uden band ..........c..c.cceoeeeiiieeennnn.. aeske med 100 stk.
Skudsgm med band ...........cccoceeieeeiiieee. aeske med 500 stk.

+ 1 gummifjeder
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. Brug af maskinen

Anbringelse af m Las op for laget (jvf. fig. 1).
ladningspladen = Indeet pladen pa sin plads
= Luk laget
Szet skudsgmmet ind m For skudsgmmet sa langt ind i semlederen, at det stattes af
(uden magasin) plastikskinnen (jvf. fig. 2).

é Skub aldrig skudsemmet tilbage med flad hand

En stift indikerer, at der = Nar der er én eller flere skudsgm i magasinet, er det muligt at
er skudsgm i beholderen indfgre et nyt band (jvf. fig. 3).

m Stiften, der springer frem, indikererer at der er skudsgm i
magasinet

Indforing af et ssmband = Las op for magasinets Iag (jvf. fig. 4).
(med magasin) m Traek magasinlaget tilbage
= Indfgr sembandet

m Luk magasinets lag igen (det lases automatisk)

Affyring m Seet maskinen vinkelret pa materialet (jvf. fig. 5).

= Hold maskinen fast med begge heender, idet du presser den
fremad og trykker pa aftreekkeren.

76
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. Brug af maskinen

Valg af skudsgm

Laengde

Standardbrug skrueskaring skudsom Betegnelse Kode
Egnede til beton | Skudsgm sgmhoved C9 20 C 9-20 032740
25 C9-25 032520
%ﬁl 30 C 9-30 032530
35 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
. . 80 C 9-80 032590
Med forindkering 9 C 9-90 032600
Skudsgm sgmhoved 25 CR 9-25 032070
skive @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030

Semband 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331

30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Note : Der kan anvendes tilbehgr med forud-monterede skudsgm
(Stivningsbjaelke- Posibanche - Clip A)

Egnede til stdl | Skudsem sgmhoved SC9 15 SC 9-15 032500
20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
88 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Skudsgm med gevind SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

@ 8 skal anvendes sammen med SPIT P250

Semband 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347

Notice 073_DK.indd 77 @ 26/02/04, 8:21



C

Valg af ladning
(jvf. fig. 6)

Valg af styrke
(jvf. fig. 7)

. Brug af maskinen

- 031740 ladningsplade 6. 3/10 brun - meget svag
- 031600 ladningsplade 6. 3/10 gregn - svag
- 031700 ladningsplade 6. 3/10 gul - middel
- 011658 ladningsplade 6. 3/10 rgd - kraftig

u Praktiske rad:
Veelg styrken udfra:
« underlagsmaterialets karakter og hardhed
» skudsgmmets laengde

« karakteren af den genstand, der skal pahaeftes

Ga gradvist til veerks, idet du starter med den svageste styrke, og
derpa gger styrken om ngdvendigt.

Hvis ladningen ikke har virket, skal du vente

i 20 sekunder mens du holder maskinen mod
arbejdsfladen. Derefter kan du lette trykket,
genoplade skydesystemet og genoptage affyringen.

Tag ladningspladen ud m Las op for laget

m Tag pladen ud

A Maskinen bgr altid aflades efter brug og inden
den pakkes sammen i den tilhgrende kuffert.
Delvist brugte ladningsplader bar gemmes til
senere brug.

. Kontrol af brugsdelene

= Maskinen er udstyret med en gummifjeder (3) (til stobehalsens
tilbagefjedring), en stebehals + en isolationsring-enhed (2) (jvf.
fig. 8).

m Disse dele bar jeevnligt kontrolleres

Brugsdel Kontroller
Fjeder (3) - Leengde (min. 161 mm)
- Stand (snit, brug...)
Isolationsring - Epaisseur de la bague (mini 4 mm)
+ - Stand (snit, brug...)
stebehals (2) - At der ikke er nogle skarede omrader i

stgbehalsen
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. Forreste del

é Aflad altid maskinen:

- nar arbejdet er afsluttet

- inden du udskifter en del (stobehals,
stoddaemper, osv.)

- inden rengering og vedligeholdelse

Afmontering m Hold maskinen i lodret stilling, saledes at den statter pa den
bageste del (jvf. fig. 9)

» Skrug maskinens forreste del af (semleder eller magasin). Hvis
der synes at veere for meget modstand, kan du bruge en 16 mm-
nggle.

= Tag stgbehalsen ud sammen med ringen og fiederen (jvf. fig. 10)

m Skrug lgb-enheden af (skub Igbet bagud og drej (jvf. fig. 11)

Rengoring Brug det vedligeholdelsestilbeher, der fglger med i kufferten.

Maskinens forreste del, og i seerdeleshed udboringen pa indersiden
af Igbets holder, bar renses efter hver 2000. skud, eller hver dag,
hvis maskinen bruges ved svag kraft.

= Rengering af Igbets inderside
(middelstor kanonvisker), udefra med
barste.

= Rensning af udboringsskaftet
(bgrste +kanonvisker)

= Rensning af stgbehals
(barst stangen)
* Kontroller fiederens stand
(minimumlaengde: 161 mm). Brug
eventuelt maerkerne pa skaftets
bekleedning.

« Kontroller isolationsringens stand.

m For kontrol af brugsdelene: se forrige kapitel.
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. Forreste del

Renggoring (fortsat) Beskadigelse af stabehalsens yderste del kan forarsage, at
boltningen bliver mangelfuld:
- at boltningen ikke er vinkelret
- at skudsemmet knaekker over ved indfaring

» Undersgg stagbehalsen for eventuel slidtage eller deformation.

Det er muligt at rette op pa skaden ved at slibe op til 3 mm af
yderkantens deformation, hvorved der dannes en skrakant.
Hold den slebne overflade vinkelret pa stabehalsens akse.

A P
Krudtdrevne redskaber skal lsbende
vedligeholdes for at fjerne den kulafsztning,
som forbraendingsragen afsaetter. | tilfaelde
af, at betjeningen kraever en usadvanlig
kraftanstrengelse, eller hvis der ikke er
tilstrekkeligt med kraft i affyringen, saledes at
pistolen gar af uden at skyde semmet ind, ber
du demontere den forreste del og renggre lgbets
udboring, ladningen og semmet.

é Anvend udelukkende SPIT-smgrremiddel til
vedligeholdelsen. Det anbefales at toerre delene
af efter olietilfersel.

Samling Falg samme procedure som ved afmonteringen, blot i omvendt
reekkefalge

m Anbring lgbets fals i gverste del (jvf. fig. 12)
= Indsaet Igb-enheden i skaftet og skrug den polerede ring pa

m Efter samling bar du kontrollere, at Igbet glider gnidningslgst i
grebet

m Placer isolationsringen pa stgbehalsens stang
m Placer gummifjederen pa stangen
m Placer stgbehals-enheden i lgbet

= Skrug semlederen eller magasinet fast (indtil det farste klik), og
derefter en omgang.
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EFFEKTER

ARSAGER

LOSNINGER

Affyringsindretningen
eller ladningstilfgrslen
fungerer mangelfuldt

- Der er ikke nok tryk pa maskinen,
nar den stettes mod underlaget

- Ladningspladen karer ikke rundt

- Ammunitionsholderens hylster
glider ikke som det skal

- Ladningspladen fungerer ikke

- Ikke flere skudsgm i magasinet
- Labet er snavset il

- Maskinen er for varm

- Hold maskinen stgttet mod
underlaget

- Kontroller stiftens stand
- Afmonter det og rens det

- Kontroller den

- Se magasinnalen

- Afmonter det og rens det
- Lad den kgle af

Lgbet har sat sig fast i
bagerste position

- Den bevaegelige del er snavset til
- Maskinen er for varm

- Afmonter den og rens den
- Lad den kgle af

Affyringens styrke
varierer eller er
mangelfuld

- Beskadigelse af stgbehalsen

- Stgbehalsen er eroderet

- Beskadigelse af fiederen

- Beskadigelse af isolationsringen

- Skal udskiftes
- Skal udskiftes
- Skal udskiftes
- Skal udskiftes

Det er vanskeligt at
stgtte maskinen mod
underlaget

- Lgbet er snavset
- Fremmedlegemer

- Renggr, tilseet olie og monter igen
- Renggr, tilszet olie og monter igen

Det er umuligt at lukke
magasinets lag

- Der er mere end ti skudsem i
magasinet

- Sgmlederen glider darligt

- Tag skudsgmmene ud

- Kontakt SPIT’s kundevejledning

Stgbehalsen er blokeret

- Der sidder rester af ladningsband

- Rens

Problemer med tilfgrsel
af skudsgm

- Der er rester i magasinet
- Semlederen glider darligt

- Rens
- Kontakt SPIT’s kundevejledning

BAGERSTE DEL P370

Kun din SPIT-repraesentant har tilladelse til at
afmontere denne enhed.
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. Generelle sikkerhetsinstruksjoner

Bare kvalifiserte personer over 18 ar har lov til & bruke en boltemaskin. Disse
personene ma vite ngyaktig hvordan verktgyet virker og ma felge fabrikantens
instruksjoner og sikkerhetsreglene ngye. De ma kunne vedlikeholde verktgyet.

Det ma bare brukes nagler og bolter som er beregnet for og laget av SPIT for dette
verktgyet.

SPITFIRE P370 ma bli kontrollert fer bruk, for a forsikre at sikkerhetsutsyret virker og
at framdelen og boltemateren er rene. Se ogsa til at den bevegelige delen glir bra.

Verkteyet ma lades like fgr bruk. Hvis verktgyet ikke er i bruk, ma ladningen fiernes
og settes tilbake i sin originale pakning. Den ma ikke under noen omstendigheter
transporteres ladet.

Brukeren ma veere i en stabil posisjon nar han skyter. Verktayet ma holdes vinkelrett
ut fra materialet.

Nar et problem forekommer under skytingen, ma verktgyets ladning fiernes
umiddelbart, og alle forsiktighetsregler ma fglges. Hvis flere problemer forekommer,
informér produsenten.

SPITFIRE P370 og laderne dens ma bare transporters i deres originale forpakning.
Sikt aldri enden pa forankringsverktayet mot noen. Verktgyet ma alltid sikte nedover.
Mangvrér aldri lgpet med handflaten.

Produsenten ma kontrollere minst en gang i aret at verktoyet virker, selv om
den ikke er brukt.

Det er forbudt for uautoriserte personer a bruke et forankringsverktgy.

Det er forbudt a gjere andre forandringer med verktgyet enn de som er spesifisert i
denne handboken.

Det er forbudt a bruke verktgyet pa en stalskive eller en metallstruktur far man
forsikrer seg om at det ikke er noen bak.

Forankring ma ikke forsgkes pa et sted hvor jernstatten til stalskiven har blitt skadet
eller har en defekt. Forankringen ma gjgres minst 2 cm fra dette stedet.

Det er forbudt & forsgke a forankre materiell som ikke er sterke eller stive nok:
perforert murstein, gipsplater, skifer, etc.

Det er forbudt & skyte bolter inn i skjort, hardt materiell, som stgpejern, herdet stal,
marmor eller granitt.

Det er forbudt & feste pa betong mindre enn 10 cm fra kanten.

Det er forbudt & bruke et forankringsverktay i verksted eller andre steder hvor det
finnes risiko for eksplosjon.

Ved bruk, ma brukeren og andre i omgivelsen ha pa seg sikkerhetsbriller, en hjelm
og harselsvern.
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= SPITFIRE P370 er et high-tech forankringsverktgy.
» Automatisk heving av montasjestabilisatoren
» Automatisk mating av boltene
» Automatisk mating av ladningene

m Den er beregnet for forankring pa betong og stal.

m Det er et indirekte skyteverktay, av klasse A symbol A*, i samsvar
med de franske normene NFE 71-100 og 71-101.

m To betingelser ma oppfylles for & oppna slagkraft ved bruk av
SPITFIRE P370:
» Ma holdes fast mot underlaget.
* Trekke i avtrekkeren.

m Detaljerte bruksinstruksjoner er presentert pa felgende sider av

denne handboken. Det er uunveerlig & fa kjennskap til dem for
SPITFIRE P370 brukes.

Dette verktgyet er godkjent av St-Etienne
Testing Stand n° 001137
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| || Tekniske data

SPITFIRE P370

Kategori .....ccoivieiiiieeieeeee e indirekte skyting- klasse A
Symbol A*

Fransk norm NFE 71100-71101

Godkjennelse ..........ccevviiiiiiiiiiiec CIP n° 001137
Lengde uten Mmagasin.........cceoiieeeiiiieenieee e 440 mm
Lengde med Magasin ..........ccceovuveeriieeeniiee e 455 mm
Vekt uten Mmagasin........coooeiiiiiiiiieieee e 2,7 kg
Vekt med Mmagasin........cocceeiiiiiiiiieiieeee e 2,875 kg

Automatisk heving av montasjestabilisator
Styrkeregulering med maler
Magasinkapasitet ..o 10 bolter

Mulighet for indeksering av magasinet i 4 posisjoner

LADNING

| samsvar med franske normer............. NFE 71-100 og E 71-101
og C. I. P. regler

KAIDET ... 6,3/10

Styrke

BIUN o veldig lav

(T o o [ SR lav

GUL e middels

RO sterk

Bolteskive med 10 enheter

Eske med 10 skiver

BOLTS

Bolter uten band ..o eske med 100 enheter

Bolter med band .........c.cccooeiiiiiiie eske med 500 enheter

+ 1 gummispringfjeer
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. Bruksanvisning

Innsetting av bolteskiven = Las opp toppen (se fig. 1).
m Sett skiven korrekt pa plass

= Lukk toppen

Innsetting av bolten m Sett bolten inn i boltemunnstykket inntil den er fastholdt av
(uten magasin) plastikkdelen (se fig. 2).

é Bruk aldri handflaten for a dytte tilbake bolten

Maler viser bolter i m Nar en eller flere bolter er i magasinet, er det umulig a sette inn
magasinet ett nytt band (se fig. 3).

m Springknappen viser at det er bolter i magasinet

Innsetting av et m Las opp toppen pa magasinet (se fig. 4). @

bolteband (med magasin) = Dra magasintoppen bakover
= Sett inn boltebandet “

m Lukk magasintoppen (automatisk las)

Under bruk m Hold verktgyet vinkelrett til materialet (se fig. 5).

= Hold verktgyet med begge hender mens man presser den
fremover, og trekk i avtrekkeren.
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| Bruksanvisning

Valg av bolter

Lengde

applications standard S e Benevnelse Kode
Benyttet i C9 bolt med naglehode 20 C 9-20 032740
betong 25 C 9-25 032520
E%] 30 C9-30 032530
35 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
. 80 C 9-80 032590
Med preforankring % € 9-90 032600
Bolt med naglehode 25 CR 9-25 032070
CR9 @ 14 ring 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Bolteband 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

NB : tilbehgr med forhandstilpassede bolter kan bli brukt
(trestykke som holder oppe hulganger - Posibanche - Clip A (bolteavbiter)

Benyttet i stal SC9 bolt med naglehode 15 SC 9-15 032500
20 SC 9-20 032510
b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

SA9 nett bolt @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
et 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

D 7x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

For @ 8, bruk SPIT P25

Bolteband 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Valg av ladning
(se fig. 6)

Valg av styrke
(se fig. 7)

Uttak av bolteskiven

C

. Bruksanvisning

- 031740 brun 6.3/10 bolteskive - veldig lav
- 031600 grenn 6.3/10 bolteskive - lav
- 031700 gul 6.3/10 bolteskive - middels
- 011658 ragd 6.3/10 bolteskive - sterk
m Rad:
Velg i forhold til:
+ underlagsmaterialets hardhet og natur
* lengden av bolten
* natur av delen som skal forankres

Start med fortlapende forsgk, start med den laveste styrken, gk
siden om ngdvendig.

Om ladningen mislykkes, vent 20 sekunder, hold
verktayet pa arbeidsoverflaten, sa slutt a presse den
fremover i den hensikt a lade opp igjen slagsystemet
og a gjenoppta skyting.

= Las opp toppen
m Ta ut skiven

Verktoyets ladning ma alltid temmes etter bruk
og for oppbevaring i kassen. Delvis brukte
bolteskiver ma oppbevares for senere bruk.

. Kontroll av slitasjedelene

m Verktgyet er utstyrt med en gummifjeer (3) (for retur for
montasjestabilisator), en montasjestabilisator + isoleringsring (2)
(se fig. 8).

m Disse delene ma kontrolleres med jevne mellomrom

Slitasjedel Kontrollér
Fjeer (3) - Lengde (min. 161 mm)

- Tilstand (kutt, slitasje, osv.)
Isoleringsring - Ringtykkelse (min. 4 mm)
+ - Tilstand (kutt, slitasje, osv.)
montasjestabilisator | - Ingen hakk i montasjestabilisator

@)
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__JFramdelen

é Fjern alltid ladning fra verktoyet:

- nar arbeidet er ferdig,

- for all utskifting av deler (montasjestabilisator,
dempere, etc.),

- for all rengjering eller vedlikehold

Demontering m Hold verktgyet vertikalt, stottet pa bakdelen (se fig. 9)
« Skru av nesen pa verktayet (boltemunnstykke eller magasin).
Hvis det virker for hardt a fa den opp, bruk en 16 mm ngkkel.
= Ta ut montasjestabilisatoren med ringen og fjeeren (se fig. 10)

m Skru av og ta ut lgpet (dytt Iepet nedover og snu (se fig. 11)

Rengjoring Bruk rengjeringstilbehgret i kassen.

Rengjering av framdelen av verktgyet og spesielt det indre boret i
munnstykket er ngdvendig for hvert 2000. skudd eller hver dag om
verktoyet er brukt pa svak styrke.

= Rengjgring av innsiden av lgpet
M (middels rensekost), av utsiden med

kosten.

Rengjaring av boret
(kost + rensekost)

Rengjaring av montasjestabilisator
(kost stangen)

* Kontrollér fjzerens tilstand (min.
lengde 161 mm). Om ngdvendig,
bruk merkene pa handtakshuset.

« Kontrollér tilstanden til
isoleringsringen.

m For kontrollering av slitasjedelene, se forrige kapittel.
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Rengjoring (forts.) Dérlig forankring kan vaere forarsaket av skade i enden av
montasjestabilisator:
- Darlig vinkel pa forankringen
- Slitasje pa bolt ved gjennomboring
« Kontrollér slitasje og mulig deformasjon av montasjestabilisator.
Deformasjon av enden kan slipes inntil 3 mm ved a lage en
skrakant.
Hold den slipte enden vinkelrett til midtlinjen av
montasjestabilisator.

A RAD

Pulverdrevne verktgy ma ha regelmessig
vedlikehold for a fjerne sot avsatt fra
forbrenningsreyken. Nar verkgyet bruker uvanlig
styrke, eller nar ladningen mangler styrke eller
slagkraft for boring av bolter, ma framdelen
demonteres og lopet rengjores, likesom
ladningen og montasjestabilisator.

é Det er vesentlig a bruke SPIT smgremiddel for
vedlikeholdet. Vi anbefaler a terke av delene
etter & ha smurt dem.

@

Montering Monteringen gjgres pa motsatt mate i forhold til demontering “

m Legg furen pa lgpet gverst (se fig. 12)

m Sett inn boltemateren i handtaket og skru pa ringen

m Etter montering, kontrollér at Igpet glir bra i handtaket

m Sett pa plass isoleringsringen pa stangen til montasjestabilisator
= Sett pa plass gummifjeeren pa stangen

= Posisjonér montasjestabilisator i lapet

m Skru magasinet (inntil det farste «klikket» og snu en gang rundt)
eller boltemunnstykket.
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. Problemer under bruk

PROBLEM

GRUNN

Rad

slagkraft og boltemater
fungerer darlig

- Utilstrekkelig styrke pa verktoyet
nar den holdes mot underlaget

- Bolteskiven dreide ikke rundt

- Boltemater glir ikke bra

- Bolteskiven fungerer darlig

- Ingen flere bolter i magasinet
- Skittent lap

- For varmt verktay

- Hold verktgyet fast mot underlaget

- Kontrollér tilstanden til den lille
stangen

- Demontere, rengjare
- Kontrollér den

- Se magasinmaler

- Demontere, rengjore
- La den avkjgles

Lopet blokkert bak

- Glidende del / lgp skittent
- For varmt verktay

- Demontere, rengjore
- La den avkjeles

Mangel pa styrke eller
variasjon i styrke

- Slitasje pa montasjestabilisator

- Montasjestabilisator veldig
nedbrutt

- Slitasje pa fjeeren
- Slitasje pa isoleringsringen

- Skift den
- Skift den

- Skift den
- Skift den

For tungt a holde
verktgyet mot
underlaget

- Skittent lap
- Uvedkomment avfall i verktayet

- Rengjgre, smgre og remontere
- Rengjgre, smgre og remontere

Umulig a lukke
magasintoppen

- Mer enn 10 bolter i magasinet

- Boltemunnstykke glir ikke
skikkelig

- Fjern boltene
- Kontakt SPIT serviceavdeling

Blokkert - Blokkerte bandrester - Rengjere
montasjestabilisator
Darlig boltemating - Uvedkomment avfall i magasinet |- Rengjere

- Boltemunnstykke glir ikke
skikkelig

- Kontakt SPIT serviceavdeling

P370 BAKDELEN

Bare SPIT forhandleren eller hans representant har
lov til 8 demontere denne delen.
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| [ Yleisia turvaohjeita

= Naulainta saavat kayttda ainoastaan ammattitaitoiset, yli 18-vuotiaat henkil6t. Heidan

tulee tietda tarkasti, miten laite toimii ja heidan tulee seurata tarkkaan valmistajan

ohjeita ja turvallisuusmaarayksia. Heidan tulee osata myds huoltaa laitetta.

= Kayta vain SPITin tata laitetta varten suosittelemia ja valmistamia panoksia ja

nauloja.

= SPITFIRE P370 tulee tarkistaa ennen kayttoa ja varmistaa, ettd turvalaitteet toimivat

oikein ja etta etuosa ja laukaisuvayla ovat puhtaat. Varmista myos, etta liikkuva osa

liukuu hyvin.

= Laite tulee ladata juuri ennen sen kaytto6a. Jos laitetta ei kayteta, lataus tulee poistaa

ja laitetta tulee sailyttaa alkuperaisessa pakkauksessaan. Sita ei saa missaan

tapauksessa kuljettaa ladattuna.

Laitetta laukaistaessa kayttajan tulee olla vakaassa asennossa. Laitetta tulee pitaa

suorassa kulmassa tukimateriaalin nahden.

= Laukaisuonnettomuuden sattuessa poista lataus valittdmasti noudattaen kaikkia
mahdollisia varokeinoja. Jos useita onnettomuuksia tapahtuu, ota yhteytté laitteen

valmistajaan. @

= Laitetta SPITFIRE P370 ja sen latauslaitteita saa kuljettaa vain alkuperaisessa

pakkauksessa.

= Al koskaan suuntaa naulaimen piippua ihmisté kohti. Naulain tulee aina suunnata
alaspain.

= Ala koskaan késittele piippuosaa kdmmenell.

= Valmistajan tulee tarkistaa laitteen kunto vahintaan kerran vuodessa, vaikka
laitetta ei kaytettaisi.

m Jos henkild ei ole saanut asianmukaista koulutusta, han ei saa kayttaa naulainta.

eIl

= Laitteen muuttaminen muulla tavoin kuin téssa ohjekirjassa esitetylla tavalla on
kiellettya.

= Naulainta ei saa kayttaa metallirakenteella olevalla profiilipellilla ennen kuin kayttaja
on varmistanut, etta pellin takana ei ole ketaan.

= Kiinnitysta ei saa yrittaa sellaiseen kohtaan, jossa profiilipellin tukirauta on
vahingoittunut tai on viallinen. Kiinnittaminen tulee tehda vahintaan 2 cm:n paassa
tasta kohdasta.

= Kiinnitysta ei saa yrittda materiaaleihin, jotka eivat ole riittdvan jaykkia tai vahvoja:
ontelotiili, kipsilevy, liuske jne.

= Nauloja ei saa yrittda kiinnittéda hauraille tai koville materiaaleille kuten valuraudalle,
karkaistulle terékselle, marmorille tai graniitille.

= Betonille ei saa kiinnittaa alle 10 cm reunojen sisapuolelle.
= Naulaimen kayttd on kiellettya tyopajoilla tai muissa tiloissa, joissa on rajahdysvaara.

= Laitetta kaytettaessa kayttajan ja lahiymparistéssa olevien ihmisten tulee kayttaa
asianmukaisia suojalaseja, suojakyparaa ja kuulosuojaimia.
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= SPITFIRE P370 on korkeaa teknologiaa edustava laite.

» Tasauspainon automaattinen nostaminen
» Automaattinen naulojen syotto
» Panosten automaattinen sy6tt6

Laite on tarkoitettu kiinnittdmiseen betoniin ja terakseen.

Laite on epasuora laukaisulaite luokkaa A, symboli A*, ja se on
ranskalaisten normien NFE 71-100 ja 71-101 mukainen.
SPITFIRE P370 edellyttaa kahta asiaa, jotta se laukeaa:

« Laitetta tulee pitaa tiiviisti tukea vasten.

« Liipaisinta tulee painaa.

Tarkemmat kayttdohjeet ovat tdman ohjekirjan myéhemmilla

sivuilla. On erittdin tarkeaa huomioida ohjeet ennen SPITFIRE
P370:n kayttoa.

St-Etiennen testauslaitos on hyviaksynyt
taman laitteen, n° 001137
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. Tekniset ominaisuudet

SPITFIRE P370

LUOKKA ... Epéasuora laukaisu, luokka A
Symboli A*

Ranskalaiset standardit NFE 71100-71101

HyVAKSYNtA ... CIP n° 001137
Pituus ilman makasiinia............cccccoeeevviiieeei e 440 mm
Pituus makasiinin kanssa ..........cccoccoeeiiieiiiiie e 455 mm
Paino ilman makasiinia..................ceeevvvevvieiiiieiieiiinenns 2,7 kg
Paino makasiinin Kanssa ...........cccoccveeeiiiieeniiie e 2,875 kg

Tasauspainon automaattinen nosto
Tehon saato osoittimella
Makasiinin kapasiteetti ............ccccoeviiiiiiiiiiii 10 tampons

Mahdollisuus jaotella makasiini, 4 asentoa

PANOKSET

Ranskalaisten standardien mukainen ...NFE 71-100 ja E 71-101
seka C.|.P.-maaraykset

(6117 0= o SRR 6,3/10
Teho

RUSKEA ..o hyvin heikko
VINFEA .. heikko
Keltainen ... keskinkertainen
PUnainen ... voimakas

10 yksikdn panoslevy

10 levyn rasia

NAULAT
Nauhattomat naulat ..............cocooiiiiis 100 yksikon rasia
Nauhanaulat ..o 500 yksikon rasia

+ 1 kumijousi
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Panoslevyn asentaminen = Avaa kansi (katso kuva 1).
= Laita levy koteloon oikein

= Sulje kansi

Naulan laitto paikalleen = Tyénna naulaa naulanohjaimeen, kunnes se on muoviohjaimen
(ilman makasiinia) varassa (katso kuva 2).

é Ali koskaan tydnna naulaa kimmenella

Tappi, joka ilmaisee ettd = Kun makasiinissa on yksi tai useampia nauloja, uuden nauhan
makasiinissa on nauloja asettaminen on mahdotonta (katso kuva 3).

Ulostyontyva tappi ilmaisee, etta makasiinissa on nauloja

Naulanauhan = Avaa makasiinin kansi (katso kuva 4).
asettaminen

(makasiinin kanssa) m Veda makasiinin kantta taaksepain

m Aseta naulanauha

= Sulje makasiini kansi (lukittuu automaattisesti)

Laukaiseminen = Laitetta tulee pitéda suorassa kulmassa materiaaliin nahden (katso
kuva 5).

= Pida laitteesta kiinni molemmilla kasillasi kayttaen sulkupainetta
ja paina laukaisinta.
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Naulan valitseminen

A oo m Pituus N "
normaali kaytto Kierre naula Nimi Koodi
Betonituotteet | CO9 niittipdinen naula 20 C 9-20 032740
25 C 9-25 032520

%ﬁl 30 C 9-30 032530
35 C 9-35 032540

40 C 9-40 032550

50 C 9-50 032560

60 C 9-60 032570

70 C 9-70 032580

. P 80 C 9-80 032590
Esi-iskua kayttaen 9 C 9-90 032600
Niittipainen naula 25 CR 9-25 032070
@ 14 CRO, tiivistysrengas 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090

%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020

70 CR 9-70 032030

Nauhanaula 20 C 9-20 011330
25 C 9-25 011331

30 C 9-30 011332

35 C 9-35 011333

40 C 9-40 011334

50 C 9-50 011335

60 C 9-60 011336

Huom. : voit kayttaa tarvikkeita, joissa on esiasennettuja nauloja
(tuet, Posibanche, A-kiinnitin

Terastuotteet SC9 niittipainen naula 15 SC 9-15 032500
20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

SA9 kierrenaula @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
W 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Kayta SPIT P250-laitetta, jos @ on 8

Nauhanaula 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
88 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Panoksen valinta - 031740 panoslevy 6.3/10 ruskea — hyvin heikko
(katso kuva 6) - 031600 panoslevy 6.3/10 vihrea - heikko
- 031700 panoslevy 6.3/10 keltainen - keskinkertainen
- 011658 panoslevy 6.3/10 punainen - voimakas

Tehon valinta m Vinkkeja :

(katso kuva 7) Tehon valinnassa ota huomioon:
« tukimateriaalin laatu ja kovuus
* naulan pituus
« kiinnitettavan osan laatu

Aloita kokeillen eri tehoja, aloita heikoimmasta tehosta ja lisaa
tehoa tarvittaessa.

Jos laukaus epaonnistui, odota 20 sekuntia ja pida
laitetta tyopinnalla. Lopeta sitten painaminen, jotta
iskujarjestelma palautuu ja voit jatkaa laukaisemista.

Panoslevyn poistaminen = Avaa kannen lukitus
m Poista levy

A Laite tulee aina tyhjentaa kayton jalkeen ja
ennen sailyttamista laatikossa. Osittain kaytetyt
panoslevyt tulee sadilyttda myohempaa kayttoa
varten.

i
@ﬁ\%li’b —

. Kuluvien osien tarkistaminen

= Laitteeseen kuuluu kumijousi (3) (tasauspainon palautusta
varten), eristerengas + tasauspaino (2) (katso kuva 8).

m Nama osat tulee tarkistaa sdanndllisesti

Kuluva osa Tarkista
Jousi (3) - Pituus (min. 161 mm)

- Kunto (halkeamat, kuluneisuus...)
Eristerengas - Renkaan paksuus (min. 4mm)
+ - Kunto (halkeamat, kuluneisuus...)
tasauspaino (2) - Tasauspainossa ei ole lohkeamia
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é Poista aina laitteen panos:

- lopetettuasi tyon

- ennen jonkin laitteen osan vaihtamista
(tasauspaino, vaimentimet jne.)

- ennen puhdistus- tai huoltotoita

Purkaminen m Pida laitetta pystysuorassa niin, etta se nojaa takaosaansa
(katso kuva 9)

« Kierra auki laitteen karki (naulanohjain tai makasiini).
Jos tdma tuntuu liian hankalalta, kdytd 16 mm kiintoavainta.

= Poista tasauspaino, rengas ja jousi (katso kuva 10)

= Kierra auki ja poista piippuosa (tydnna piippua alaspain ja
k&anna (katso kuva 11)

Puhdistaminen Kayta laitteen laatikkoon sisaltyvia puhdistustarvikkeita.

Laitteen etuosan ja erityisesti piippuosan sisapinnan puhdistaminen
on tarpeen 2000 laukaisun vélein tai paivittain, jos laitetta kaytetaan
heikolla teholla.

@

= Piipun sisapuolen puhdistus
(medium-sieni), ulkopuolen puhdistus
harjalla.

m Varsiosan sisapuolen puhdistaminen m

(harja +sieni)

m Tasauspainon puhdistaminen
(harjaa varsi)
* Tarkista jousen kunto (minimipituus
161 mm). Kayta tarvittaessa
varsiosan kuoressa olevia merkintdja.

* Tarkista eristerenkaan kunto.

m Tietoja kuluvien osien tarkistamisesta 16ydat edellisesta
kappaleesta.
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Puhdistaminen (jatkoa) Tasauspainon paan vahingoittuminen saattaa aiheuttaa huonon

Kokoaminen

kiinnittymisen:
- kiinnitys ei tapahdu suorassa kulmassa
- naula leikkaantuu tunkeutumisvaiheessa

« Tarkista tasauspainon kuluneisuus tai mahdollinen
vaantyminen. Paan vaantyminen voidaan oikaista hiomalla
enintaan 3 mm tekemalld viiste. Pida hiottu pinta suorassa
kulmassa tasauspainon akseliin nahden.

é VIHJEITA

Ruutikayttoisia tyokaluja tulee huoltaa
saanndllisesti, jotta polttohdyryjen muodostama
karsta poistettaisiin. Aina kun tyokalu vaatii
epatavallista voimaa tai jos tehoa ei ole
riittavasti tai panos iskee, mutta naulaa ei
laukaista, irrota etuosa ja puhdista piipun
sisapuoli, panos ja tasauspaino.

é On tarkeaa, ettd huollon yhteydessa kaytetaan
SPIT-voiteluainetta. Suosittelemme, ettd osat
pyyhitaan oljyamisen jalkeen.

Kokoaminen tapahtuu vastakkaisessa jarjestyksessa kuin
purkaminen

= Suuntaa piippuosan ura ylospain (katso kuva 12)

Aseta piippuosa varsiosaan ja ruuvaa pyalletty rengas

m Tarkista kokoamisen jalkeen, etta piippu liukuu hyvin varressa
m Aseta eristerengas tasauspainon varteen

m Aseta kumijousi varteen

= Aseta tasauspaino-osa piippuun

= Ruuvaa makasiini (ensimmaiseen «klik» -kohtaan saakka ja
kaanna sen jalkeen kerran) tai naulanohjain kiinni.
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SEURAUS

SYYT

KORJAUSKEINOT

Panossy6ton tai
iskulaitteen huono
toiminta

- Tybkalussa ei ole riittavasti
voimaa kun se nojaa tukeen

- Panoslevy ei ole kdantynyt

- Laukaisuvaylan holkki ei liu'u
kunnolla

- Panoslevy ei toimi kunnolla
- Makasiinissa ei ole nauloja
- Piippu on likainen

- Laite on lilan kuuma

- Pida laitetta tukea vasten

- Tarkista puikon kunto
- Pura, puhdista

- Tarkista

- Tarkista makasiinin tappi
- Pura, puhdista

- Anna viilentya

Piipun takaosa tukossa

- Liikkuva osa (piippu) likainen
- Laite on liian kuuma

- Pura, puhdista
- Anna viilentya

Tehoa puuttuu tai teho
vaihtelee

- Tasauspaino vahingoittunut
- Tasauspaino hyvin kulunut

- Jousi vahingoittunut

- Eristysrengas vahingoittunut

- Vaihda
- Vaihda
- Vaihda
- Vaihda

Laitteen laskeminen
tuelle vaatii liikaa
voimaa

- Piippu on likainen
- Vieraita aineita laitteessa

- Puhdista, 6ljya ja kokoa uudestaan
- Puhdista, 6ljya ja kokoa uudestaan

Makasiinin kansi ei
sulkeudu

- Makasiinissa on yli 10 naulaan
- Naulanohjain ei liu’'u kunnolla

- Poista naulat
- Ota yhteytta SPIT :n huoltoon

Tasauspaino juuttuu

- Nauhan jaannoksia juuttunut

- Puhdista

Huono naulansyo6tté

- Jaannoksia makasiinissa
- Naulanohjain ei liu’u kunnolla

- Puhdista
- Ota yhteytta SPIT :n huoltoon

P370 TAKAOSA

Vain SPIT-myyja tai -edustaja saa purkaa taman

osan.
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. Baoikég odnyieg ac@alAgiag

m Eva epyaheio oTepEwong Pe Quaiyyla TTPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITAI MGVO ATTO GTopa Avw Twv 18 €Ty,
Kd&Be aropo ou xpnaiuotolei 1o epyaheio TPETTEN val eival TTARPWG EKTTAIBEUPEVO GTN XPFON TOU Kal
va KaTEXEN KATTOI0 £yypago odnyIwv Tou Exel ekd0Bel amd Tov Topéa oTepewatwv TG SPIT. Mpémer va
yvwpifouv Tov TPOTIO ATTOCUVAPHOAGYNaNG, KABAPICUOU Kal ETavaguvapPoAdynong Tou pyaAeiou.

= Mévov kap@id kal guaiyyia kataokeuaopéva amé T SPIT yia xprion ae autd 1o epyaleio emTpETETal
VQ XPNOIHOTIOI0UVTal

m EAéyre 1o SPITFIRE P370 piv v xpnan Tou. BeBaiwBeite 611 0 6GAapog guatyyiou, Tou odnyou
Kap@Iwv kai Tou euBdAou eival kabBapd kal eAUBepa amd KaBe eutddio. EAEYETE To 0igio OAwv Twv
Bidwv kai Twv egaptnudtwy.

To epyaheio pémel va yepiletal JOAIG TpIv T xpran Tou. EGv 1o yepiouévo epyaleio dev
XPNolUoTIoIEITal, TIPETTEI VOl TIAPAEIVE! KEVO Kal EVTOG TNG EIBIKAG BrKngG Tou. Agv Trpémel va
HETOQEPETAI PE TO YEPioPATA TOTTOBETNEVAL

m Orav o xpioTng xpnoiuoTrolel To KapQWTIKO TPETTEN va BPioKeTal O Avern Kai aTabepr) BEom.
ZUVIOTATaI Va XPNCIHOTIOI0UVTAI Kal Ta BUO XEpIia Katd Tnv SIGPKEIa Tou KUkAou BoAwv. To éva atn
akavdaAn kai To GAAo aTo TTiow péPOG Tou EpyaAeiou.

= O xprioTng mpémel va adelader To epyaAeio apéowg PETA To TIEPAG TG Epyaciag Tou, AappavovTag
OAeg TIG ammapaitnTeG TPOPUAAEEIS. Z€ TIEPITITWOT EUPAVIONG TTOMWY TIEPITTATIKWY, EIGOTIOIEITTE TOV
ouvepydm g SPIT.

m To SPITFIRE P370 kai o opTIGTAG TOU TIPETTEI Va PETAPEPOVTAI EVTOG TG EIBIKAG TOUG BAKNG .

m [Moté unv oTpéQeTe T0 yepIopévo epyaeio TTPog AAAo aTopo. EkTog TG oTiyung BoAn, kpardare avta
70 €pyaAeio GTPAPPEVO TTPOG TO £80YPOG.

m [Moté unv kAeivete To epyakeio BadovTag Tnv TaAGn aag mavw aTo £ufoAo.

m O xpnoTng ogeiel va eAEyxel TNV KaTGaTAON GTNV oTToia BpiokeTal To Epyaleio, AKOUA KI av auTo xel
TTapaeivel aypnaoiuoToinTo ToUAdyIaTov éva Xpovo.

©O®@

m AmayopeUetal n Xpron epyaAeiwy aTepEwang ammo aveldikeuta dropa.
= Mnv emIXEIPAOETE VA TPOTIOTTOIRCETE TO EPYAAEIO e KavEva TPOTTO.

= Mnv emixeiphoeTe va aTepewaete TPOPIA Aauapivag ae ETAMIKN emaveia TIpIv eEaKpIBWOETE 0TI dev
UTIAPXE! KAVE(G a6 Triow.

= Mnv emixeiphoete 0Tepéwan € pnypaTwpévo PETaAIKG TTpo@iA. H kGBe oTepéwan TpéTel va améxel
TOUAGYXIOTOV 2 XA OTT6 TNV TTPONYOUKEVN.

= Mnv emixeipeital oTepewaelg o€ utrepBoAikd okAnpd fi lBpauaTa UAIKG 6TTwG Kevo ToURAO,
yuyooavida, ax1oToAiBo, KTA.

= Mnv emixelpeitar oTepewatlg o€ 0BpauaTta i akAnpd uhikd, dTTwg xutoaidnpo, xdAuBa, udppapo f
ypavitn.

= Mnv aTepewvere o€ akupddepa ae amdaTaan Pikpotepn Twv 10xA ammd Ty Kabe ywvia.

= Mn xpnoipotoigital éva epyaAeio oTepEWONG € XWPOUG OTTOU UTTAPXE! KivEuvog QuTIAS 1 €kpngng.

Karé v xprion Tou epyaleiou, 0 XproTng Kai ol TTAPEUPICKOUEVOI GTOV XWPO EPYATIag TPETTEI VOl
@opave Ta YUaAid a0QaAEiag, TTPOGTATEUTIKO KPAVOS KAl TO TIPOGTATEUTIKA OKOUCTIKAL.
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= To SPITFIRE P370 civai éva epyaAeio oTepéwaong uwnAng

TEXVOAOYIOG.

- AuTépaTn mava@opd TOU CUYKPOTAUOTOG URGAOU
-+ Autépatn TPoPodATNON KAPPIWV
- Autéparn TPoPodATNON KAPPIWV

To epyaAeio €xel OXEDIOOTEN yIa OTEPEWOEIG OE OKUPODEUQ KAl
atadAl.

To SPITFIRE P370 atroteAei éva epyaAcio pe éuueon dpdon
gUP@wva Pe Toug YaAAIKoug kavoviopoug NFE 71-100 kair 71-
101, (1é4&n A oUpBoio A¥).

Auo avegdpTnTteg OpAOEIG TTIPETTEI VO OUYXPOVIOTOUV £TCI WOTE VA
EKTTUPOOKPOTHOEI TO EPYAAEiO:

MapateTapévn Tieon Tou epyaAgiou TTAVW OTNV ETIPAVEIQ
gpyaciag.

Matnua 1ng okavoaAng..

2TIG €TTOMEVEG O€AideG TTapoucaialovTal AETTTOPEPEIG 0Bnyieg
Xpnong. Kpivetar ammapaitntn n evnUEPWOT 0OG TIPIV ETTIXEIPIOETE
va xpnoigotroifoete 1o SPITFIRE P370.

To gpyalcio @épel TNV £€yKpion Tou St-Etienne
Testing Stand N° 001137

Notice 100_GR.indd
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. TEXVIKA XAPAKTNPICTIKA

SPITFIRE P370

KaTNYOPIa ..o ‘Eppeon dpdon - 1a¢n A
>Uupolo A*

"aAAIkOG kavoviopog NFE 71100-71101

EVKPIOT ettt CIP n° 001137
MAKOG XWPIG BAAAHO ...t 440 xA
MAKOG HE BAAGHO ...t 455 xA
BAPOG XWPIG BAATHO .. 2.7 kKA
BAPOG HE BAAAHO. ...t 2.875 kA

AuTOpOTN ETTAVAPOPA TOU CUYKPOTANATOG EUBOAOU
Aeiktng pUBUIONG 10XU0G
XwpnTIKOTNTA BOAAROU ..o 10 Kap@I&

AuvatétnTta 4 Bécewv aTov BAAAPO KOp@IwV

FEMIZMATA

Jup@wvia pe Toug MaAAIKoUG KAVOVIOPOUG .............. NFE 71-100
kal E 71-101 kai kavoviopoi C. I. P.

PN Lo UE8 1101V Lo E PR SUPROUURRROPRRION 6.3/10

IZXYZ

KOPE ..o TTOAU XaunAn

TTPGGIVO ..t XapnAn

KITPIVO et METPIO

KOKKIVO ...ttt e e e e enaea e uwnAn

Aiokog Twv 10 Qualyyiwv
10 diokor avd KIBWTIO

KAPODIA
Kapeid (6x1 deapida) KIBwTIo Twv 100
Kap@id og deopida kiBwTtio Twv 500

+ 1 TAAOTIKO €AATAPIO

STUDS
Studs without @ Strip ..., box of 100 units
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. OpOn xpAon Tou epyalciou

TomoBéTnon diokou m Avoi¢te To KGAuppa (BAETTE OX. 1).

puactyyiwyv m Eiodyete Tov dioko aTov BdAapo

= KAegioTe 10 KGAUPPQ

TomoB£TNON TOU KAP@IOU = EIoXwProTe TO KAP@i 0TOV 08NYS KAPPIWY PEXPIG OTOU
(xwpig OaAapo) ouykpatnBei atd Tov TTAACTIKG 0dnyd (BAETTE OX. 2).

MoT€ pnv TpowoeiTe TO KAPPi OTO ECWTEPIKO TOU
epyaleiou mEfovTag ME TNV TTAAGMN GOG.

AgikTng TOU UTTOBEIKVUEl = Eival aduvarn n 1omoBETnon decpidag kap@iwy, 6Tav BpickovTal
TNV MTAPOUCIia KAPPIWV ndn ToTroBeTNEVN £va 1) TTEPIOTOTEPA KAPPIA (BAETTE OX. 3).

oTov 8dAapo = O deikTng TToU £€€XEl ONUATOOTEI TNV TTAPOUCTIA KAPPIWV OTOV

BdAapo.

TomoB®éTnon deopidag m ZeBIdwoTe To KAAUPHa Tou BaAdpou (BAETTe . 4).
Kap@Iwv (pe 8arapo) = Tpapnre To KAAUPPa Tou BaAdpou TTPOG Ta TTIoW
= Eiodyete TNV Seopuida Kap@iwv

= KAgioTe TO KGAUPA TOU BaAdPoU (QUTOPATO KAEIBWUAQ)

BoAR = E@appodoTe 10 epyaleio TAvw OTNV ETTIPAVEIQ EPYATIAg m
axnuaTifovtag ywvia (BAETTE o). 5).
= Kpatdre 10 epyaleio pe Ta duo XEPIa AOKWVTAG TTiECN TTPOG TA
MTTPOG Kal TTIECETE TNV OKAVOAAN.
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. OpOn xpRon Tou gpyalciou

EmAoyn kKap@iou

Mrkog

ZuvnOeig epappoyEg o pearl ot oTEipwya KapQi
AvaAwoipa yia | Kapei C9 20 C9-20 032740
OKUPOSEUa 25 C 9-25 032520
E%] 30 C9-30 032530
55 C 9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
. . 80 C 9-80 032590
MpototroBeTnuéva Kap@ia % C 990 032600
Kapgi CR9 pe 25 CR9-25 032070
podéra A 14 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Kapei oe deopida 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C 9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

ZnUEiwaon @ UTTOPEITE Va XPNOIUOTIOINCETE ECAPTANATA PE TTPOTOTTOBETNHEVA KAPPIA
(struts - Posibanche — A Clip)

AvoAwoipa yia | Kapei SC9 15 SC 9-15 032500
atodAl 20 SC 9-20 032510
b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Kapei SA9 @6x100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
B> 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

@7x150
6 21 SA 9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

MNa @ 8, xpnoipotolgiote 10 SPIT P250

Kapei oe deapida 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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EmAoyn diokwv - 031740 ka@é yepiopata 6.3/10 — TOAU xapnAR 10XUg
YEHIOHATWYV (BAéTTE OX. 6) - 031600 Tpdoiva yepiopara 6.3/10 - xaunAn 1oxug

- 031700 kiTpIva yepiopata 6.3/10— pérpia 100G

- 011658 Kkokkiva yepiopara 6.3/10— uwnAr 100G

EmAoyn 10x00¢ u ZupBouAég :
BAéme ox. 7) EmAEETE oUpQWVa pE :

- TNV @Uon Kai TNV okAnpdTnTa ToUu UAIKOU Bdong
* TO YAKOG TOU Kap@IoU

-+ TNV @UON TOU PEPOUG TTPOG OTEPEWOT).

ZeKIVAOTE pe DIadOYIKEG DOKIPEG EEKIVOVTAG OTTO TNV XAUNASTEPN
10XU Kal Oly& Oly& TNV aUugaveTe.

‘Eva pia BoAn amroTUxel, TepIpéveTe 20 SeUTEPOAETITA,
£@appo6lovTag 10 EpYaAEio OTNV EMIQAVEIN EPYOTiOG, OTAPATAOTE
va aoKeiTal TriEan €101 WOTE va BEoeTe AN o€ AciToupyia

10 GUOTNHO EKTTUPGOKPOTNONG Kal Vo TeBET o€ AsiToupyia To
epyaAeio.

A@aipeon Tou diokou m =eBIdWOTE TO KAAUPHO
m AgaipéoTe Tov dioKO

A To epyaAcio Tpémel va TTapapével G8EI0 HETA TRV XpAON @
TOU KaI va TOTTOBETEITA OTNV QUBEVTIKN BNKN HETAPOPAS
Tou. AigKol QUGIYYiwV 01 0TToiol £XOUV XPNCIHOTTOINOET
HEPIKWG TPETTEI VO QUAGTOOVTal OTNV BKN TOu Epyaheiou
Yo TTEPAITEPW XPAON.

‘EAeyX0¢ TWV £5apTNHATWV m

= To epyaAeio gival eEOTTAICUEVO pE €va TTAAOTIKO eAaTrplo (3) (yia
TNV ETTAVAQOPA TOU CUYKPOTAUATOG EMPROAOU), Eva GuyKpOTNHA
guPOAoU + Eva ouykpOTNEa BaxTUAIBIoU pévwong (2) (BAETe oy. 8).

= Ta TTpoava@epOuEVa PEPN TTPETTEI VO EAEYXOVTAI VA TOKTA
XPOVIK& dlaoTrpara

EapTAparta ‘EAgyxog

Spring (3) - MAKOG (TOUA. 161 xA)
- KatdoTaon (Koppévo, @Bapuévo, KTA.)

AakKTUAISI pévwaong - TTaY0G Tou BAKTUAIBIOU (TOUA. 4 XA)

+ - katdoTtaon (Koppévo, BapuEvo, KTA.)
OuyKpPOTNUa - Kavéva eBapuévo PEPOG Tou
euPBoOAou (2) OUYKPOTAMATOG €UROAOU
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. Eumpoc0io pEpog

é To epyaleio Tpétrel va QUAGCTETAI TTAVTA ASEIO:

- META TO TTEPAG TNG EPYATiagG,

- TTPIV 16 TNV aAAayr OTTOIOUSATIOTE TUAHOATOG
(ouykpoTnua eppoAou, acpdAeia AsiToupyiag,
KTA.),

- TIPIV TOV KaBapIoHO 1| TRV CUVTAPNOCT TOU.

m Kpatdare 1o epyaAeio oTpappévo Tpog 1o €8agog (BAETTE o). 9)

=eBIBWATE TNV PUTN Tou epyaleiou (08nNydG Kap@iwy R BAAaNOG).
Edv amraiteital peydAn duvapun, xpnoigoTroinoTe éva KAEISi 16 XA.

= AQaIpéOTE TO CUYKPOTNUA €UROAOU, TO DaXTUAIDI Kal TO EAATAPIO
(BAéte o). 10)

= ZeRIdWOTE Kal aQaIpEDTE TO GUYKPOTNHA TNG KAVNG (OTTPWETE TNV
KAVN TTPOG Ta KATW Kal TTEPIOTPEWTE TNV (BAETTE OX. 11)

XpnoiyoTrolgioTe Tov eEOTTAIGHO KaBaApITPOU TTOU TTPOCPEPETAI Hadi
ME TO £pyaAeio.

To eprpdoBio pépog Tpétel va kabapileTal kdBe 2000 BoAég. Xe
GAAN TTEPITTITWON KABNUEPIVA, £GV TO EPYOAEIO XPNOIUOTIOIEITAI TNV
B¢on Tng XapnAdTEPNG 10XU0G.

= BoupTtoioTe 10 eowTePIKS TNG KAVNG
M (YRKTPa PETPIOU PEYEBOUC), TO
~ €EWTEPIKO TOU EPYOAEiOU PE TV
Bouptoa.

KaBapioTe To egwTePIKO TNG
XEIPOAABNAG (BolupToa + WAKTPA)

KaBapioTe T0 ouykpdTHUO TOU
epPOAou (BoupTaioTe TNV paRdo)

- E¢etdoTe o€ TToI0 KaTGOTAON
BpiokeTal To EAATAPIO (TOUA. PAKOG
161 xA). edv kpIBei atTrapaitnTo,
XPNoIyoTrolgioTe Ta onuadia oTnv
XEIPOAaB).

- E§etdoTe o€ oI katdoTaon
BpiokeTal o OAKTUANIOG Hévwong.

B ZXETIKA PE TOV EAEYXO TWV AVTAAAGKTIKWY, SIABACTE TO ETTOPEVO
KePAAaio.
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. Eummpoc0io pépog

Ka@apiopog (ouvexela) Znui& oTNV KOPU®PK TOU GUYKPOTHPATOG Tou eYBGAoU pTTopEi va
TTPOKOAECEI OTEPEWOEIG XOUNANG TTOIOTNTAG :
- OoTepéwon og owaoTr B€on ywviag
- KOTEOTPOMMEVEG KEQAAEG KAPPIWV.

= E&etdoTe 1O £UPOAO yIa NUIG OTNV KOPUPK i} OTO OTEAEXOG. ZNnuI&
oTNV Kopu®n Tou ePéAou ptropei va diopBwBei akovifovTag
TNV KEQaAn Kata 3 xA. To péyioTo. ‘Emema amod 10 akoviopa
BeBaiwbeite OTI N KEQAAR gival TETPAYwWVN KAl aKOvioTe Eavd Tn
paRdwon.

é ZupBouAn

Otav Ta epyaleia pe puaoiyyia Asitoupyouyv,
uTTdpXEl pia BadBuiaia cuoowpeuon
UTTOAEIJPATWY OTO £UBOAO TOU EpyalAeiou.
Edv 1o epyaAeio aoToXNOEI, QaiveTal vV
XAvel Suvapn i va ouvavtd SuokoAia oTo
dvolypa Kal To KAgiolpo, gival avaykaio va
gmavaouvappoAoynBei To éuoAo. To xiTwvio
€UBOAoU, 0 BAAANOG EKTTUPGOKPOTNONG, TO
EO0WTEPIKO TOU EUPBOAOU KOl TO ECWTEPIKO TOU
HoXAoU oUMTTAEENG KAl ATTOCUUTTAESNG TTPETTEI VOl
kaBapifovTal avd TAKTA XPOVIKA S100TAMATA.

A Xpnoipotrolgite atrokAeloTikd Add1 Tng SPIT yia @
TNV CUVTHPNON.
&émeita amwoé Tnv AiTravon Tou epyaleiou KABe
TAeOVaopa AadIoU TTPETTEI VA AQAIPEITAI.

EmavacuvappoAdynon Mpokertar yia Tnv avtioTpo@n diadikacia TNg CuvapuoAdynong. m

m TomoBeteioTe TNV évwon TnG kavng oTnv Kopudr) (BAéTre o). 12)

= EiodyeTe TO guykpOTNUa Tou poxAoU aTnv xeipoAafr kal BIdwaTe
TO ECWTEPIKO OTTEIPWHA

= AQOU ETTAVACUVAPUOAOYATTE, EAEYETE OTI N KAVN ETTAVEPXETAI
KOVOVIKG GTNV XeIpoAapn

m Eiodyete 10 daxTUAIdI pOVWaONng oTnv paRd0o ToU CUYKPOTAHOTOG
TOU JoxAou

= Eiodyete 10 TAAOTIKO OaXTUAISI oTOV KUAIVOPO
= TommoBeTeioTe TO GUYKPOTNUA TOu EPPROAOU GTOV KUAIVOPO

= BidwoTe Tov BAAapo (MEXPIG OTOU OKOUCTE TO TTPWTO «KAIK» KOl )
] TOV 08ny06 Kap@Iwy.
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. XaprTng eUpeong AaBoug

MpoBAnpa

Artia

Auon

ATToTuyia
€KTTUPOOKPOTNGNG TOU
@uaolyylou.

- AVETTAPKAG TTiEon OTO £pyOAEio
otav epapudleTal aTNV ETPAVEIN
gpyaaciag.

- O diokog pualyyiou dev £xel
TTEPIOTPAWPEI.

- Z@AaAua oTnv Kivnon Tng Kavng
— ToU BaAdUoU QUaIYYiwV.

- Kakn Asitoupyia Tou diokou
PuaIyyiwv.

- Agv UTTAPYOUV KApPIG OTOV
BdAapo.

- Bpwuikn Kavn.
- YTrepBépuavaon Tou epyaAeiou.

- KpatAioTe 10 epyaAeio otnv
EMQPAVEIA EPYOTIAG.

- EAéy&Te TNV KATAOTOON OTNV OTTOIO
BpiokeTal n pikpr) papdoG.

- A\UOTE Kal KaBapioTe.

- EAéyETe TO.

- EAéyETe TOV BAAQPO KAPPIWV.

- A\UOTE Kal kaBapioTe.
- AQAOTE TO EPYOAEIO VO KPUWTEL.

MrrAokdpiopa Tng Kavng
TTPOG Ta TToW.

- ZUOOWPEUPEVN OKOVN OTO
MTTPOOTIVO PEPOG TOU EPYaAEiou.

- YrepBéppuavaon Tou epyaAeiou.

- AUOTE Kal kKaBapioTe.

- AQNOTE TO EPYOAEIO VO KPUWTEL.

AmwAegia ) diakuuavaon
TTapaAAayng NG 1I0XU0G

- Kareotpappévo ouykpdtnua
[AV[S{eV,YeIVR

- 181aitepa @Bapuévo ouykpdTNUA
eUPBOAoU.

- Kareotpappévo daxTuAidI.

- KateoTpappévo SakTuAidl
pHovwong.

- ANNGETE TO.

- AN\GETE TO.

- AN\GETE TO.
- AN\GETE TO.

Aoknon uttepBoAIKAG
TTieong yia va
TTOPAEIVEl TO EPYaAEio
oTnV €MQAVEIQ
£pyaaoiag.

- Bpwuikn Kavn.

- Napougaia gévwy cwudTwy.

- KaBapioTe, NITTAVETE KAl
ETTAVACUVAPHUOAOYEIOTE.

- KaBapioTe, NITTAVETE KAl
ETTAVACUVAPHUOAOYEIOTE.

AdUvarTo va KAgioel To
KGAUppa Tou BaAdpou.

- ToTroB€TNON TTEPICTOTEPWY ATTO
10 kap@id oTov BGAapo

- O 00nyog KapPIWV BeV KIVEITal
KQVOVIKG.

- AQaIpETTE TO KAPPIAL.

- EmkoivwvnoTe pe Tov TEXVIKG Tou
SikTUou TG SPIT.

MrrAokdpioua Tou
OUYKPOTHPATOG TOU
[AV[S{eV,YeIVR

- MmrAokapiopévn deopida.

- KaBapioTe 10.

Kakr Tpopoddtnon
KapQ@IWV.

- Mapougcia utroAeIgpdTWY OTOV
BdAapo.

- O 00nyoG KapPIWV BeV KIVEITal
KQVOVIKG.

- KaBapioTe 10.

- EmkoivwvnoTe pe Tov TEXVIKG Tou
SikTUou TG SPIT.

AN\

P370 OMiZO0I0O MEPOZ

ATropuBpideTal pévo Ao Tov TEXVIKO Tou SIKTUOU
NG SPIT ptropouv va amopubuifouv autod 1o

THAHA.
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| Altalanos biztonsagi utmutato

A szOgbelovot csak 18 évet betdltott, szakképzett személyek hasznalhatjak. A
hasznaldnak tokéletesen tisztaban kell lennie a szerszam miikddésével, és pontosan
kovetnie kell a gyarto utasitasait és a biztonsagi eldirasokat.

Kizarolag a SPIT altal ehhez az eszk6zh6z tervezett és gyartott tolteteket és
szbgeket szabad hasznalni.

A SPITFIRE P370-est ellenérizni kell hasznalat el6tt, hogy megbizonyosodjon a
biztonsagi alkatrészek tokéletes miikodésérdl és a szerszam elejének valamint a
szogtovabbitonak a tisztasagardl. Ellendrizze a mozgo rész akadalytalan csuszasat
is.

A szerszamot hasznalat elétt kell feltdlteni. Ha a szerszamot nem hasznalja, ki
kell Griteni és visszahelyezni eredeti csomagolasaba. Semmiképp sem szallithatd
feltdltve.

Beldvéskor az Uzemeltetd legyen stabil helyzetben. A szerszamot az alapra
merdlegesen kell tartani.

Ha belévéskor nem vart dolog torténik, a szerszamot azonnal ki kell Uriteni, a
sziikséges el6irasok figyelembe vételével. Ha ilyesmi tébbszor fordul el6, értesitse a
gyartot.

A SPITFIRE P370 és feltdlt6i csak az eredeti csomagolasban szallithatok.

A szbgbeldvével soha ne célozzon emberek felé, mindig lefelé tartsa.

Soha ne prébalja a bel6vét a tenyerével miikodtetni.

A gyarté minden évben legalabb egyszer ellendrzi a szerszam allapotat, akkor
is ha nincs hasznalatban.

Arra jogosulatlan személy nem hasznalhatja a sz6gbel6vét.
A kézikdnyvben leirtakon kivul tilos barmiféle médositast végrehajtani a szerszamon.

Tilos szogbeldvest végezni fémszerkezet lapidoman, miel6tt meggy6zédne rola,
hogy senki nem tartézkodik a masik oldalon.

Nem szabad megprébalni a régzitést olyan helyen, ahol a lapidomot tarté vas sériilt
vagy hianyos. A rogzitést ettdl a terilett6l legalabb 2 cm-re kell elvégezni.

Tilos rogzitést megkisérelni olyan anyagokon, melyek nem merevek illetve nem elég
erbsek: Ureges tégla, gipszkarton, palalemez, stb.

Tilos szdget beléni rideg, kemény anyagba, mint az dntéttvas, keményacél, marvany
vagy granit.

Tilos betonon a szélektdl kevesebb, mint 10 cm-re régziteni.

Tilos a sz6gbelévét olyan mihelyben vagy mas helységben hasznalni, ahol
robbanasveszély all fenn.

A szerszam hasznalatakor a mikodtetd és a tdbbi ott tartozkodd koételes megfeleld
véddszemuiveget, sisakot, és fuldugot viselni.
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| J Altalanos leiras

= A SPITFIRE P370 csucstechnolégiat alkalmazé szdgbelové.

« A tehetetlenségi zar automatikus emelése
* A szbgek automatikus toltése
« A toltetek automatikus toltése

Betonon és acélon valo rogzitésre tervezték.

Kozvetett I6szerszam, A osztalyu A* jelzési, a francia NFE 71-
100 és 71-101 szabvanyoknak megfeleléen.

A SPITFIRE P370 két dolgot igényel, hogy megtorténjen a
belovés:

« Szilardan az alapnak tamasztva tartsak.

* Meghuzzak a ravaszt.

Részletes hasznalati utmutato a kézikonyv tovabbi oldalain

talalhato. Szikséges, hogy ezzel megismerkedjen, miel6tt
hasznalatba venné SPITFIRE P370-esét.

Ezt a szerszamot a St-Etienne Tesztallomas
hagyta jova, 001137 szamon
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. Miszaki jellemzék

SPITFIRE P370

Kategoria ........ccoeveeieeiiiiiciiices Kozvetett I6vés — A osztaly
A* jelzés

Francia szabvany NFE 71100-71101

ENGEAElY ....ooiiiiiii e CIP n° 001137
HOSSZ tar N@IKUL........oovvii e 440 mm
HOSSZ tArral ......ooeiiiieee e 455 mm
SUlY tAr NEIKUL ... 2.7 kg
SUlY tAITAl .o 2.875 kg

A tehetetlenségi zar automatikus emelése
Erébeallitas kijelzével
TAr Kapacitasa..........cocuvecieiiiiiieiiecc e 10 szbg

Tar beosztasa 4 lehetséges poziciéban

TOLTET

Megfelelés a francia szabvanyoknak ...NFE 71-100 és E 71-101
és C. |. P. el6irasok

KalIDET ... 6.3/10
Eré

Barna ..o nagyon gyenge
ZOI e gyenge
SANga ..o kdzepes
PiFOS ..o erés

10 egységes toltet lemez

10 lemezt tartalmazoé doboz

SZOGEK
Szdgek heveder nélkdl ..............ccoeveiee 100 egységes doboz
Szogek hevederrel .........ccoooceeiiiiiiiiien. 500 egységes doboz

+ 1 gumi rugé
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. A szerszam hasznalata

A toltet lemez m Nyissa ki a fed6t (1. abra)

behelyezése = Tegye a lemezt pontosan a helyére

= Csukja vissza a fed6t

A szog behelyezése m Helyezze a szdget a szogvezetébe, mig a mlianyag vezeté meg
(tar nélkiil) nem tartja (2. dbra)

Soha ne hasznalja a tenyerét a szog
visszanyomasara

Pecek jelzi a szogek = Mikor egy vagy tobb sz6g van a tarban, lehetetlen még egy
bentlétét a tarban heveder behelyezése (3. abra).

m Akiugré pecek jelzi a szogek jelenlétét a tarban

Szogheveder m Nyissa ki a tar fedjét (4. abra)
behelyezese (tarral) m Huzza vissza a tar fedgjét
= Helyezze be a szoghevedert

= Csukja be a tar fed6jét (automatikusan bezarédik)

Beloveés m Az anyagra merélegesen haszndlja a szerszamot (5. abra).

= Mindkét kézzel tartsa a szerszamot, nyomja elére, és nyomja
meg az elsitét.
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. A szerszam hasznalata

A szog kivalasztasa

Szokvanyos felhasznalas me:;sszusa:;zag Megnevezés Kéd
Felhasznalas C9 szegecsfejl szeg 20 C 9-20 032740
betonon 25 C9-25 032520
%ﬁl 30 C 9-30 032530
85 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
Elévezetéssel 80 C 9-80 032590
90 C 9-90 032600
Szegecsfejl szeg 25 CR 9-25 032070
CR9 14 @ csavaralatét 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Szégheveder 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336
Megjegyzés: szogekkel ellatott kiegészitbk is hasznalhatok
(merevitések — Posibanche — A Clip)

Felhasznalas SC9 szegecsfejl szeg 15 SC 9-15 032500
acélon 20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

SA9 menetes szeg @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

8-as @ esetén hasznalja a SPIT P250-est

Szogheveder 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. A szerszam hasznalata

A toltet kivalasztasa - 031740 barna 6.3/10 toltet lemez — nagyon gyenge
(6. abra) - 031600 zold 6.3/10 toltet lemez — gyenge

- 031700 sarga 6.3/10 toltet lemez — kdzepes

- 011658 piros 6.3/10 toltet lemez — er6s

Az ero kivalasztasa = Tippek :

(7. abra) Ennek megfelelen valasszon:

* a bazis anyag természete és keménysége
* a sz6g hossza
* a rogzitendd anyag természete

Folyamatos probakkal haladjon, kezdje a leggyengébb erével,
majd ndévelje amennyiben szikséges.

Ha a toltet nem siil el, varjon 20 masodpercet,

a szerszamot a munkafeliileten tartva, majd
hagyja abba a nyomast, hogy a beiité rendszert
alaphelyzetbe allitsa és folytathassa a belovést.

A toltet lemez = Nyissa ki a fed6t
eltavolitasa m Tavolitsa el a lemezt

A A szerszamot mindig ki kell iiriteni hasznalat
utan és a dobozba helyezés elétt. A részben
elhasznalt toltet lemezeket tegye el kés6bbi
felhasznalas céljabol.

B
N
o0

- Az elhasznalodé részek ellendrzése

= Aszerszam el van latva egy gumirugéval (3) (a tehetetlenségi
zar visszaallitdsa), egy tehetetlenségi zar + szigeteld gyiri
Osszeallitassal (2) (8. abra).

m Ezeket a részeket szabalyos id6kdzonként ellendrizni kell.

Elhasznalddé rész | Ellenérizni

Rugo (3) - hossz (min. 161 mm)

- allapot (sérilések, kopas, stb.)
Szigeteld gylrd - a gylrl vastagsaga (min. 4 mm)
+ - allapot (sérilések, kopas, stb.)

tehetetlenségi zar (2) | - nincs torott rész a tehetetlenségi zaron
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é Mindig liritse ki a szerszamot:

- a munka végeztével,

- barmely rész cseréje el6tt (tehetetlenségi zar,
rezgéscsillapitok, stb.),

- barmely tisztitasi vagy karbantartasi miivelet
elétt

Szétszerelés m Tartsa a szerszamot fliggélegesen, a hatara tamasztva (9. abra)

» Csavarozza le a szerszam orrat (szogvezetd vagy tar).
Ha tul nagy eréfeszitést igényel, hasznaljon 16 mm-es
csavarkulcsot

= Vegye ki a tehetetlenségi zarat a gyUrlvel és a rugéval (10. abra)

m Csavarozza le és vegye ki a cs6 Osszeadllitast (nyomja a csovet
lefelé és csavarja el (11. abra)

Tisztitas Hasznalja a dobozban talalhatd tisztitd felszerelést.

A szerszam ellils6 részének és kulondsen a csétartd belsd
fellletének tisztitasa szlikséges minden 2000 bel6vés utan, vagy
naponta, ha a szerszamot gyenge erével hasznalja.

= Acsé belsejének tisztitasa
(kbzepes csétisztitd rud).
A kefe kilsejével.

m Afogo furatanak tisztitasa
(kefe + szivacs)

= Atehetetlenségi zar tisztitasa
(lekefélni a rudat)

« Ellenérizze a rugo6 allapotat

(min. hossz 161 mm). Ha sziikséges,
hasznalja a fogo boritasan 1évé
jeleket.

* Ellenérizze a szigetel6 gy(ri
allapotat.

m Az elhasznalddo részek ellendrzésérdl szolo részt megtaldlja az
eléz6 fejezetben.
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Tisztitas (folytatas) A tehetetlenségi zar végének sérlilése okozhat nem megfelelé
rogzitést:
- nem derékszogl rogzités
- sz8g vetemedése behatolaskor

Ellenérizze a tehetetlenségi zar kopasat vagy esetleges
eldeformalédasat. A végrész deformalddasa korrigalhatd
maximum 3 mm lecsiszolasaval. A csiszolt felllet legyen
merdleges a tehetetlenségi zar kozépvonalara.

é TIPPEK

A lI6porral miikodé szerszamok rendszeres
karbantartast igényelnek, az égésbdl lerakédott
szén eltavolitasa miatt. Barmikor, ha a szerszam
hasznalata szokatlan eréfeszitést igényel, vagy
nem kozvetit megfelel6 erét, nem I6vi be a
szoget, szerelje szét az eliils6 részt és tisztitsa
meg a cso furatat, a toltetet és a tehetetlenségi
zarat.

é Fontos, hogy a karbantartashoz SPIT
kenéanyagot hasznaljon. Javasoljuk, hogy
olajozas utan torolje at az egyes részeket.

Osszeszerelés Az Osszeszerelés a szétszerelés megforditottja
= Allitsa a cs6 huzagolasat feliilre (12. abra)

= Helyezze be a cs6szerelvényt a fogdba és csavarja be a recés
gyarat

u Osszeszerelés utan ellendrizze, hogy a cs6 megfeleléen
illeszkedik a fogéba

m Helyezze a szigeteld gylrit a tehetetlenségi zar rudjara
m Helyezze a gumi gydrit a rudra
m Tegye be a tehetetlenségi zarszerelvényt a cs6be

= Csavarja fel a tarat (az els6 kattanasig és még egyszer
elforditani) vagy a szogvezet6t.
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| Hibajavitas

JELENSEGEK

OKOK

MEGOLDASOK

Mauvais fonctionnement
du dispositif de
percussion ou
d’alimentation des
charges

- Nem hat elég er6 a szerszamra
mikor az alapon van

- A toltet lemez nem fordult
allapotat

- A szbgtovabbitd hivelye nem
csuszik megfeleléen

- A toltet lemez hibaja

- Nincs tobb sz6g a tarban
- A cs6 piszkos

- A szerszam felforrésodott

- Nyomja a szerszamot az alaphoz
- Ellenérizze a kis csikot
- Szerelje szét, tisztitsa

- Ellenérizze

- Nézze meg a pecket a taron
- Szerelje szét, tisztitsa

- Hagyja kihdlni

A cs6 beszorult a hatsd
részen

- A mozgo szerelvény (cs6)
piszkos

- Szerelje szét, tisztitsa

- A szerszam felforrésodott - Hagyja kihIni
Eré hianya vagy - Tehetetlenségi zar elhasznalddott | - Cserélje ki
ingadozasa - Tehetetlenségi zar nagyon - Cserélje ki

rozsdas

- Arugo elhasznalodott - Cserélje ki

- A szigetel6 gyiri elhasznalodott | - Cserélje ki

Tul nagy erd szukséges
a szerszam alapon
tartasahoz

- A cs6 piszkos
- ldegen anyag jelenléte

- Tisztitsa, olajozza és szerelje Ossze
- Tisztitsa, olajozza és szerelje Ossze

Nem lehet bezarni a tar
fedelét

- Tébb mint 10 sz6g van a tarban

- Szdgvezetd nem csuszik

- Tavolitsa el a szégeket
- Lépjen kapcsolatba a SPIT

megfeleléen vev@szolgalatava
A tehetetlenségi zar - A heveder maradvanyai - Tisztitsa
beragad beakadtak
Nem megfelelé - Maradvanyok jelenléte a tarban | - Tisztitsa

szbgadagolas

- Szogvezeté nem csuszik
megfeleléen

- Lépjen kapcsolatba a SPIT
vevészolgalatava

P370 HATSO RESZ

Csak a SPIT ligynoke vagy az 6 megbizottja
engedélyezett ennek a résznek a szétszerelésére.
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. Ogolne przepisy bezpieczenstwa

m Prace przy urzadzeniu kotwiczacym mozna powierzy¢ jedynie osobom wykwalifikowanym powyzej
18 raku zycia. Osoby powinny doskonale zna¢ zasady funkcjonowania przyrzadu i stosowac sie do
instrukcji producenta oraz zasad bezpieczenistwa. Powinny one takze zapewni¢ obstuge techniczng
przyrzadu.

m Nalezy uzywac¢ wytacznie naboi oraz kotkdw przewidzianych i wyprodukowanych do tego przyrzadu
przez SPIT.

m Przyrzad SPITFIRE P370 powinien zosta¢ sprawdzony przed uzyciem, aby zapewni¢ prawidtowe
funkcjonowanie zabezpieczen oraz aby skontrolowa¢ czes¢ przednig i wejscie amunicyjne tak, aby byty
czyste. Nalezy upewni¢ si¢ takze czy jest prawidtowe prowadzenie czgsci ruchomych.

m Przyrzad powinien zosta¢ natadowany tylko bezposrednio przed uzyciem. Jesli przyrzad nie jest
uzywany powinien zostac roztadowany i odtozony do swojego pierwotnego opakowania. W zadnym
wypadku, natadowany przyrzad nie powinien by¢ transportowany.

= W momencie strzelania, uzytkownik powinien znajdowac sie w pozycji stabilnej. Przyrzad powinien by¢
utrzymany w pozycji prostopadtej do materiatu nosnego.

m W przypadku wystapienia jakiego$ zajscia w czasie strzelania, nalezy niezwtocznie roztadowac
przyrzad, przestrzegajac niezbednych $rodkow ostroznosci. Jesli zdarzenia te powtérzg sie
wielokrotnie, nalezy powiadomi€ o tym producenta.

m Przyrzad SPITFIRE P370 oraz jego naboje powinny by¢ przewozone wytacznie w oryginalnym
opakowaniu.

m Nigdy nie nalezy kierowac lufy w strone jakiejkolwiek osoby. Lufa powinna by¢ stale skierowana do dotu.

m Nigdy nie manewrowa¢ lufg wewnetrzng strong dfoni.

= W celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania urzadzenia Autoryzowany serwis producenta
powinien, co najmniej raz do roku, sprawdzi¢ czy przyrzad jest w dobrym stanie, nawet przyrzad
nieuzywany.

m Zabronione jest uzywanie przyrzadu kotwigcego osobom niewskazanym w niniejszej instrukci.

m Zabronione jest wprowadzanie jakichkolwiek zmian oprécz tych przewidzianych w niniejszej instrukcii.

m Zabronione jest wykonywanie kotwien dachu profilowanego na konstrukcji szkieletowej metalowej bez
uprzedniego upewnienia sie czy z tytu nie ma zadnej osoby.

m Zabronione jest wykonywanie prob kotwiczenia w punkcie gdzie zelazo wspierajace dachu
profilowanego zostato uszkodzone lub jest wadliwe. Mocowanie powinno zosta¢ wykonane co najmniej
2 cm od tego miejsca.

m Zabronione jest wykonywanie prob kotwienia na materiatach nie wystarczajaco sztywnych i nie
wystarczajaco wytrzymatych: pustak szklany, ptyta gipsowa, dachdwka ect.

m Zabronione jest wbijanie kotkdw w materiaty tamliwe i twarde tak jak Zeliwo, stal hartowana, marmur,
granit.

m Zabronione jest wykonywanie kotwien do betonu o krawedziach cienszych niz 10 cm.

m Zabronione jest uzywanie przyrzadu kotwigcego w warsztatach lub wszelkich innych miejscach gdzie
istnieje ryzyko eksplozji.

m W czasie uzytkowania przyrzadu, uzytkownik oraz towarzyszace mu osoby powinny nosi¢ wtasciwe
okulary ochronne, twardy kask oraz nausznik chroniacy przed hatasem.
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m Przyrzad SPITFIRE P370 jest przyrzadem kotwigcym Wysokiej
Technologii

» Automatyczne ustawienie ttoka
» Automatyczne podawanie kotkéw
» Automatyczne zasilanie naboi

m Jest przeznaczony do kotwiczen na betonie, stali i innych
twardych podtozach.

m Jest to przyrzad z posrednim wystrzatem, klasy A Symbol A*,
zgodny z francuskimi normami NFE 71-100 i 71-101.

m Przyrzad SPITFIRE P370 wymaga dwdch warunkéw w celu
uzyskania uderzenia:
» Mocnego przycisniecia lufy do mocowanego elementu
» Uruchomienie spustu

m Szczegotowe instrukcje obstugi znajdujg sie na nastepnych

stronach niniejszej instrukcji. Przed uzyciem SPITFIRE P370
nalezy bezwzglednie zapoznac sig z niniejsza instrukcjg

Przyrzad ten jest homologowany przez Bank
Prob z St- Etienne pod numerem 001137.
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| ] Opis techniczny

SPITFIRE P370

Kategoria .......ccveeiieeeiiiiiieeecee posredni wystrzat i klasa A
Symbol A*

Norma NFE 71100-71101

HOmMOIOGaCja .......ooviiiiiieiiiieee e CIP nr 001137
Dlugos¢ bez magazyn U........cccoceeiiiiiniiieeiieec e 440 mm
Dtugos¢ z magazynKiem ..........ccoceeeiiiiiiiiiieiiiee e 455 mm
Waga bez magazynku .........cccccoeveeiiiiieiniiie e 2,7 kg
Waga z magazynkiem .........cccceoieiiiiiiinieiic e 2,875 kg

Automatyczny wyciag ttoka
Regulacja mocy wraz ze wskaznikiem
Pojemnosé magazynka ...........ccccoeceeeiiiiiiiiiiccece 10 kotkow

Mozliwos¢ ustawiania wskaznika mocy w 4 pozycjach

NABOJE

Zgodny z Francuskimi Normami................. NFE 71-100i 71-101
oraz ze wskazéwkami C.I.P.

KIIDET ... 6,3/10

Moc naboi

BrazZowy .....ccooiiiiiiiiieee e bardzo staby

ZICIONY ..ttt staby

ZORY oo Sredni

CZEIWONY .ttt ettt et e e e silny

Tarcza z nabojami 10 —jednostkowa

Pudetko z 10 tarczami

KOLKI
Kotki bez tasmy ........cccocoviviiniiinins pudetko z 100 jednostkami
Kotki z tadma .......cceveiieiiiie pudetko z 500 jednostkami

+ 1 sprezyna kauczukowa
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Ustawienie tarczy z m Odryglowa¢ pokrywe (poréwnaj rys.1)

nabojami = Wprowadzi¢ tarcze prawidtowo na swoje miejsce

m Zamkna¢ pokrywe

Wprowadzenie kotkow = Wprowadzi¢ kotek w prowadnik az do jego umocowania przez
(bez magazynka) plastikowg prowadnice (poréwnaj rys. 2)

Nigdy nie odpycha¢ kotka wewnetrzng strong

dtoni.
Pion kotkow w = W momencie kiedy jest jeden lub wiele kotkdw w magazynku, nie
magazynku mozna wprowadzi¢ nowej tasmy (poréwnaj rys. 3)

m Pion wystajacych kotkdw $wiadczy o obecnosci kotka w
magazynku.

Wprowadzenie tasmy m Odryglowa¢ pokrywe magazynka (poréwnaj rys. 4) @

kotkow do magazynka m Pociggna¢ do tytu pokrywe magazynka

= Wprowadzi¢ tasme kotkow

m Zamkna¢ pokrywe magazynka (ryglowanie automatyczne)

Wystrzelenie m Utozy¢ prostopadle przyrzad do osadzanego materiatu (poréwnaj
rys. 5)

m Przytrzymac przyrzad w dwoch rekach naciskajac do przodu i
uruchomi¢ spust.
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Wybor kotkow

dlugosé

Standardowe zastosowania i Kotka Symbol Kod
Podtoze: Kotek z gtéwka nitowag C9 20 C 9-20 032740
Beton 25 C9-25 032520
E%] 30 C9-30 032530
55 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
Z przed- przebijaniem 80 Ol 032590
90 C 9-90 032600
Kotek z gtowicg nitowa i 25 CR 9-25 032070
Podktadka @ 14 CR9 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Kotki na tasmie 20 C 9-20 011330
25 C 9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Uwaga: mozna uzywac kotkow zatagczonych do akcesorii takich jak :
rozpory, dystansery,zaciski A

Podtoze: Kofek z gtéwka nitowg SC9 15 SC 9-15 032500
Stal 20 SC 9-20 032510
b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890

Kofek gwintowany SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
et 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900

a7 x150
6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

W przypadku @ 8, uzywaé SPIT P250

Kotek tasmowy 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Wybor naboi - 031740 tarcza z nabojami 6.3/10 bragzowy — bardzo staby
(poréwnaj symbol 6) - 031600 tarcza z nabojami 6.3/10 zielony — staby

- 031700 tarcza z nabojami 6.3/10 z6ity — $redni

- 011658 tarcza z nabojami 6.3/10 czerwony — silny

Wybor mocy m Rady praktyczne:

(poréwnaj symbol 7) Wybor jest uzalezniony od:

* natury i twardosci materiatu wspierajacego
« dtugosci kotkow
* natury czesci do kotwiczenia

Nalezy zastosowaé sukcesywne préby rozpoczynajgc od
najstabszej mocy, podwyzszajac ja jesli to bedzie konieczne.

Jesli nabdj nie zadziatat, przeczeka¢ 20 sekund
trzymajac przyrzad skierowany w strone powierzchni
pracy, nastepnie zwolni¢ nacisk, tak aby ponownie
uzbroi¢ system uderzeniowy oraz ponownie
rozpocza¢ strzelanie.

Wyjecie tarczy z m Odryglowac pokrywe
nabojami u Wyjacé tarcze

Przyrzad musi by¢ zawsze roztadowany po

uzyciu i przed wiozeniem go do pudetka. Tarcze @
tadujace czesciowo uzywane powinny byé

przechowane do nastepnego uzytku.

&

)

. Kontrola wkiadek roboczych

= Narzedzie jest wyposazone w sprezyne kauczukowg (3) (aby
nastapit powro6t tloka), w zestaw pierscienia izolacyjnego + ttok(2)
(poréwnaj symbol 8)

m Czesci te powinny by¢ okresowo weryfikowane m

Wktadki robocze Weryfikacja

Sprezyna (3) - Dlugos$¢ (minimalna 161 mm)
- Stan (przeciecia, zuzycia..)
Pierscien izolacyjny - Szerokos¢ pierscienia(minimalna 4 mm)
+ - Stan (przeciecia, zuzycia..)
ttok (2) - Brak uszkodzen czesci na ttoku
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Rozmontowanie

Czyszczenie

C

. Czes¢ przednia

é Zawsze roztadowywac przyrzad:

- po zakonczeniu pracy

- przed jakimkolwiek tadowaniem wktadek
(ttok, amortyzatory, ect. )

- przed wszelkim czyszczeniem i
przechowywaniem

m Trzymac przyrzad w pozycji pionowej, z naciskiem na tylna czesé
(poréwnaj symbol 9)

« rozkreci¢ koncowke przyrzadu (prowadnica kotkéw lub magazynek).
Jesli jest zbyt mocna zakrecona nalezy uzy¢ klucza nr 16.

= Wyjac tlok z pierscieniem oraz sprezyne (poréwnaj symbol 10)
m Rozkreci¢ i wyja¢ catos¢ lufy ( posunag¢ lufe w dét i obracaé
(poréwnaj symbol 11)

Uzywac dotaczonych, oryginalnych akcesorji konserwujacych,
bedacych zawartoscig pudetka.

Czyszczenie czesci przednich przyrzadu, a w szczegolnosci
wewnetrznego otworu wejscia lufy, jest niezbedne po kazdych 2000
strzatow lub kazdego dnia jesli przyrzad jest uzywany ze stabg
moca.

m Czyszczenie wewnetrzne lufy ( wycior
dziatowy $redni), na zewnatrz za
pomocg szczotki.

m Czyszczenie otworu uchwytowego
(szczotka + wycior dziatowy)

m Czyszczenie tloka (szczotka)
» Sprawdzi¢ stan sprezyny (dtugosé
minimalna 161 mm), ewentualnie
postuzy¢ sie wskazoéwkami na
obudowie uchwytu.
» Sprawdzi¢ stan pierscienia
izolacyjnego.

= W celu skontrolowania wktadek roboczych nalezy odniesc¢ sie do
poprzedniego rozdziatu.
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. Czes$¢ przednia

Czyszczenie Uszkodzenia koncowki ttoka mogg spowodowac niewtasciwe
(ciag dalszy) kotwienie
- niewfasciwa prostopadiosc kotwien
- Sciecie kotka w czasie penetraciji
» Zweryfikowac¢ zuzycie lub ewentualng deformacje tloka. Mozna
naprawi¢ deformacje zakonczen za pomoca szlifowania, do
3 mm uzyskujac ukos. Przytrzymaé powierzchnig szlifowang
prostopadle do osi ttoka.

é RADY

Energia prochu wymaga statej okresowej
konserwacji w celu unikniecia nagaru
zostawianego przez opary spalania. Za kazdym
razem kiedy uruchamianie wymaga nadmiernego
wysitku, lub w przypadku braku mocy, uderzenia
naboju bez wprowadzenia kotka, nalezy
zdemontowac czes¢ przednia a nastepnie
wyczysci¢ otwor lufy , nabgj, tiok.

é Natychmiast zastosowaé¢ smar SPIT. Radzimy
przetrze¢ czesci po nasmarowaniu.

Ponowne zmontowanie Postgpi¢ odwrotnie do procesu rozmontowania
m Ustawi¢ rowek lufy na cze$é goérng(poréownaj symbol 12)
m Scisnaé catosé lufy w dtoni i przykrecié pierécien krazkowy

= Po ponownym zamontowaniu sprawdzi¢ prawidtowo$c¢
prowadzenia lufy w dfoni.

= Wprowadzi¢ pierscien izolacyjny na pret tloka
= Wprowadzi¢ sprezyne kauczukowa na pret
m Ustawi¢ catosc¢ ttoka w lufie

= Przykreci¢ magazynek (az do pierwszego ,klik” i wykonac obrot)
lub prowadnice kotka.
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. Incydenty w czasie funkcjonowania

uderzeniowego lub
zasilania naboi

- tarcza z nabojami nie wykonata

obrotu

- Wada prowadzenia rekawa
wejscia amunicyjnego

- Niewtasciwe funkcjonowanie
tarczy z nabojami

- Brak kotkéw w magazynku
- Zanieczyszczenie lufy
- Przyrzad zbyt nagrzany

ZDARZENIE PRZYCZYNY ZAPOBIEGANIE
Niewtasciwe - Niewystarczajaca sita nacisku - Utrzymac przyrzad w nacisku
funkcjonowanie przyrzadu w momencie strzatu

mechanizmu

- Sprawdzi¢ stan prowadnicy
- Rozmontowaé, wyczyscic
- Zweryfikowa¢ przyrzad

- Zobaczy¢ pion magazynka

- Rozmontowa¢, wyczyscic

- Pozostawi¢ aby przyrzad ochtodzit
sie

Lufa zablokowana w
tylnej czesci

- zanieczyszczenie catej czesci
ruchomej (lufa)

- Przyrzad zbyt nagrzany

- Rozmontowa¢, wyczyscic

- Pozostawi¢ aby przyrzad ochtodzit
sie

Brak lub zmiana mocy

- Uszkodzenie ttoka
- Zardzewiaty ttok
- Uszkodzenie sprezyny

- Uszkodzenie pierscienia
izolacyjnego

- Wymienic
- Wymienic
- Wymieni¢
- Wymieni¢

Zbyt duzy wysitek przy
nacisku

- Zanieczyszczenie lufy

- Obecnosc¢ ciat obcych

- Wyczysci¢, naoliwi¢ i ponownie
zmontowac
- Wyczyscié, naoliwi¢ i ponownie
zmontowac

Niemozliwo$¢
zamknigcia pokrywy
magazynka

- Wiecej niz 10 kotkow w
magazynku

- Niewtasciwe prowadzenie
prowadnicy kotkow

- Wyjaé kotki

- Skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem SPIT

Blokada obcigznika

- Utkniecie odpadéw na tasmie

- Wyczyscié

Niewtasciwe zasilanie
kotkow

- obecnos¢ odpadow w
magazynku

- Niewtasciwe prowadzenie
prowadnicy kotkow

- Wyczysci¢

- Skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem SPIT

AN\

CZESC TYLNA P370

Wytacznie autoryzowany serwis SPIT lub jego
reprezentanci sg uprawnieni do rozmontowania

calosci.
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. Vseobecné bezpecnostné pokyny

m Tuto nastrelovaciu pistol mdézu pouzivat len kvalifikované osoby starsie ako

18 rokov. Musia byt dokonale oboznamené s jej ¢innostou a presne dodrzZiavat
pokyny vyrobcu a bezpecnostné predpisy. Musia byt schopné pistol obsluhovat a
vykonavat jej udrzbu.

m Pouzivané naboje a nastrelovacie klince musia byt vyluéne tie, ktoré pre tuto pistol
skonstruovala firma SPIT.

= Nastrelovacia pistol SPITFIRE P370 musi byt pred pouzitim prekontrolovana tak,
aby bolo zaistené, Ze jej bezpecnostné zlozky spravne pracuju a Ze predny koniec a
drziak municie su Cisté. Taktiez je nutné sa uistit, Ze pohybujuce sa suciastky dobre
prekizaju.

Pistol musi byt nabita len bezprostredne pred pouZzitim. Pokial sa nepouziva musi
byt vybita a ulozena v pévodom obale. V nijakom pripade nesmie byt prepravovana
v nabitom stave.

= Pracovnik musi mat’ pri nastrelovani stabilny postoj. Pistol treba drzat v pravom uhle
k zakladnému materialu.

= Ak sa pri nastrelovani stane nehoda, pistol treba okamzite s najva¢Sou opatrnostou @
vybit. Ak sa stane viacero nehdd je potrebné informovat vyrobcu.

= SPITFIRE P370 a naboje do tejto pistole sa mézu prepravovat len v originalnych
obaloch.

= Nikdy na nikoho nemierte prednym koncom pistole, ten musi vzdy smerovat dole.
= Nikdy neovladajte nastrefovaciu pistol dlafou ruky.

= Vyrobca musi preverit’' najmenej raz za rok stav nastrelovacej pistole, a to i
ked’ sa tato nepouziva.

= Neopravnenym osobam je pouzivanie piStole zakazané.

m Akékolvek Upravy nastrelovacej pistole su zakazané, okrem Uprav uvedenych
v tomto navode.

©9®@

m Pri kovovych konstrukciach je zakazané pouzivat nastrelovaciu pistol na kryci
profilovany plech, pokial nie je zaruéené, Ze za nim nikto nie je.

= Nastrelovat sa nesmie na miestach, kde je nosny plech profilovany, zni¢eny nebo
poskodeny. Nastrelovat' sa m6ze najmenej 2 cm od tohto miesta.

= Nastrelovanie je zakazané pri materialoch, ktoré nie su tuhé, alebo dostatocne
pevné: duté tehly, sadrokarton, bridlice atd'.

m Je zakazané nastrelovat klince do krehkych a tvrdych materialov, ako je liatina,
tvrdena ocel, mramor alebo Zula.

= Je zakazané nastrelovat do betonu vo vzdialenosti mensej ako 10 cm od hran.

= Je zakazané pouzivat nastrelovaciu pistol na pracoviskach a inde, kde mozno
predpokladat’ nebezpecéenstvo vybuchu.

= Pri praci s nastrelovacou pistolou musi pracovnik a okolostojace osoby mat vhodné
bezpecénostné okuliare, prilbu a ochranu sluchu.

127

Notice 127_SK.indd 127 @ 26/02/04, 8:43



Notice 12

C

| f Zakladné udaje

= SPITFIRE P370 je technicky vyspela nastrelovacia pistol.
« automatické zvySovanie timenia spatného narazu
» automatické podavanie nastrelovacich klincov
« automatické podavanie naboja

= Naradie je konStruované na nastrelovanie do betonu a ocele.

= Ide o nepriame palebné naradie triedy A, symbol A*,
zodpovedajuce francuzskym normam NFE 71-100 a 71-101.

m Kvystreleniu klinca vyzaduje SPITFIRE P370 dve podmienky:
* pri pevnom drzZani sa opierat’ proti podkladu,
« stlacit spust.

= Podrobny navod na pouzivanie je uvedeny na nasledujucich

stranach tohto manualu. Pred pouzivanim naradia
SPITFIRE P370 je dblezité osvojenie tohto navodu.

Tato nastrel'ovacia pistol’ je schvalena
skusobnou v St-Etienne pod ¢. 001137.
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. Technické udaje

SPITFIRE P370

Kategoria ........ccccoovevieeneennnn. Nepriame nastrelovanie — trieda A
Symbol A*

Francuzske normy NFE 71 100 — 71 101

HOMOIOGACIA ... CIP no 001 137
Dizka bez ZASOBNIKA ..........coeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenn 440 mm
Dizka S0 ZASODNTKOM .........cvveceececeeeeceeecceeeeee 455 mm
Hmotnost bez zasobnika...............covvevveiviiiiiieiiiiiiiiiienna, 2,7 kg
Hmotnost so z&sobNiKom...........ccoiiiiiiiiiiiiiceecce 2,875 kg

Nastavenie sily s indikatorom
Kapacita zasobnika ..........cccccococeeennnee. 10 nastfelovacich klincov

Moznost pootacania zasobnika, 4 polohy

KalIDET .. 6,3/10
NABOJE
Vyhovuju francizskym normam ............. NFE 71-100 a E 71-101

a predpisom C.I.P.

Sila naboja

HNEAA .. velmi mala
ZEIENA ...t mala
A | - TSRS stredna
COIVENA ..o velka

10 kusov v davkovacom kotuci

Krabica na 10 kotucov

NASTRELOVACIE KLINCE
Klince bez pasu .........ccccevviiiiiiiiiiicies krabica so 100 kusmi

KIiNCe S PASOM ......eeiiiiiiiiiiieeiie e krabica s 500 kusmi
+ 1 gumova pruzina
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. Pouzivanie nastrel'ovacieho kladiva

Instalacia davkovacieho = Otvorit kryt (vid obr. 1).

kotuca m Kotu¢ vlozit spravne do puzdra.

= Kryt zavriet.
Zalozenie m Klinec vlozit do voditka tak, aby ho zachytilo plastové voditko
nastrel'ovacieho klinca (vid obr. 2).

(bez zasobnika) é Nikdy sa nesnazte vysunut’ klinec spat’ ruéne

Kolik indikujuci, ze m Ak je v zésobniku jeden alebo viac klincov, neda sa zalozit' dalSi
nastrel'ovacie klince su v  pas (vid obr. 3).
zasobniku

= Vyc€nievajuci kolik ukazuje, Ze klince su v zasobniku.

Zalozenie pasu m Otvorte kryt zasobnika (vid obr. 4).
nastrel'ovacich klincov

(so zasobnikom) m Kryt zédsobnika stiahnut' spat.

m Zalozit pas klincov.

m Zavriet kryt zasobnika (automaticka aretacia).

Nastrel'ovanie m Pistol prilozte k materialu v pravom uhle (vid obr. 5).

= Pistol drzte oboma rukami, pritlacte ju na material a stlacte spust.
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. Pouzivanie nastrel'ovacej piStole

Vol'ba nastrel'ovacich klincov

Standardna aplikacia - DIZkak"nec Oznacenie Kéd
Spotrebny Klinec s hlavou C9 20 C 9-20 032740
material na 25 C9-25 032520

betén %ﬁl 30 C 9-30 032530
A 35 C 9-35 032540
40 C 9-40 032550

50 C 9-50 032560

60 C 9-60 032570

70 C 9-70 032580

s obmedzovacou zarazkou 80 Sty 032590
90 C 9-90 032600

Klinec s hlavou 25 CR 9-25 032070
CR9 @ 14 podlozka 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090

%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020

70 CR 9-70 032030

Pas nastrelovacich klincov 20 C 9-20 011330
25 C 9-25 011331

30 C 9-30 011332

35 C 9-35 011333

40 C 9-40 011334

50 C 9-50 011335

60 C 9-60 011336

Pozn.: Mozno pouzit dopredu prispdsobené nastrefovacie klince
(vzpierky-Posibanche — A Clip)

Spotrebny Klinec s hlavou SC9 15 SC 9-15 032500
material na ocel 20 SC 9-20 032510
% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Zavitovy klinec SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
7 x150

6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Na @ 8 pouzite SPIT P250
Pas nastrefovacich klincov 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. Pouzivanie nastrel'ovacej pistole

Vol'ba naloze - 031740 hneda 6.3/10 — velmi mala
(vid obr. 6) - 031600 zelena 6.3/10 — mala
- 031700 zlta 6.3/10 — stredna
- 011658 cervena 6.3/10 — velka
Vol'ba sily naboja = Odporucanie:
(vid obr. 7) Volte pod'a:
* povahy a tvrdosti podkladového materialu,
« dizky nastrelovacieho klinca,
* povahy sucasti, ktorda ma byt nastrelenim pripevnena.

Postupujte postupnymi pokusmi, zaénite najmensou silou a
v pripade potreby ju zvacésujte.

Ak naloz zlyhala, ¢akajte 20 sekund a pistol’ drzte na
pracovnom povrchu, potom zastavte pritlak, aby sa
uderny systém obnovil a mohlo sa znovu nastrelit’.

Odstranenie u Otvorte kryt.
davkovacieho kotuca m Odstrarite kotug.

A Po pouziti a pred uskladnenim do kufra musi
byt pistol vzdy vyprazdnena. Ciastoéne pouzité
davkovacie kotuce treba ponechat’ pre neskorsie
pouzitie.

B
N
o0

. Kontrola suciastok podliehajucich opotrebovaniu

= Nastrelovacia pistol je vybavena gumovou pruzinou (3)
(pre vracanie timiacej supravy), timenim spatného narazu +
supravou tesniacich krazkov (2) (vid obr. 8).

m Tieto suciastky treba v pravidelnych intervaloch kontrolovat

Opotrebovana Kontrola
suciastka
Pruzina (3) - dizka (min. 161 mm)

- stav (zarezy, opotrebovanie atd.)
Tesniaci kruzok - hribka krazku (min. 4 mm)
+ - stav (zarezy, opotrebovanie atd.)
sUprava timenia - na timiacej suprave nesmie byt
spatného narazu vystipnuta Cast’
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é Nastrelovaciu pistol’ vzdy vybite:

- pri dokon¢€eni prace,

- pred vymenou ktorejkol'vek suciastky (supravy
timenia spatného narazu, timicov atd'.),

- pred kazdym cistenim a udrzbou.

Rozoberanie m Nastrelovaciu pistol drzte vo zvislej polohe oprett o zadnu ¢ast
(vid' obr. 9)
« odskrutkujte predny nastavec (voditko klincov, alebo zasobnik).
Ak to ide tazko, pouzite 16 mm francuzsky kIU¢.

= Vyberte supravu timenia spatného narazu s kruzkom a pruzinou
(vid obr. 10)

= Odskrutkujte a vyberte zostavu hlavne (hlaven zatlacte dolu a
otocte, vid obr. 11)

)

stenie Pouzite prisluSenstvo na Cistenie, ktoré je v puzdre na pistol.

Prednu &ast pistole a hlavne vnutornu ¢ast nosniku hlavne je
nutné vycistit’ po kazdych 2000 nastreleniach alebo, ak je pistol
pouzivana pri malej sile naboja, denne.

= Cistenie vnutra hlavne (hubkou),
z vonku kefkou

= Cistenie zasobnika (kefka + hubka)

= Cistenie supravy timenia spatného
narazu (kefovat)

« Preskus$aijte stav pruziny (min. dizka
161 mm). V pripade potreby pouzite
znacku na telese uchytu.

* Preskusajte stav tesniaceho krazku.

= Kontrola suciastok podliehajucich opotrebovaniu - vid
predchadzajucu kapitolu.
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Cistenie (pokraéovanie) Pri¢inou chybného nastrelenia méze byt poskodenie Casti
supravy timiacej spatny naraz:
- Nastrelovanie pri nespravnom uhle,
- Prestrihnutie nastrelovacieho klinca pri prieniku.

* Preskusajte timiacu supravu z pohladu opotrebovania, alebo
pripadnej deformacie. Deformacia konca méze byt opravena
odbrusenim do hibky 3 mm tak, Ze sa vytvori Gkos. Vybraseny
povrch ma zvierat’ so stredovou liniou supravy pravy uhol.

é ODPORUCANIE

Nastroje pohanané strelnym prachom vyzaduju
pravidelnu udrzbu, aby sa odstranil usadeny
karbén zo spalenych plynov. Kdekol'vek je pri
praci potrebné vyvinat’ neobvyklu silu, alebo ak
je sila, ¢i uderny ucinok naboja na nastrelovaci
klinec slabé ¢i ziadne, rozoberte prednu cast’ a
vycistite vnutro hlavne, nabijacie zariadenie a
timiacu supravu.

é Na udrzbu je dolezité pouzivat’ mazivo SPIT. Po
namazani doporucujeme suciastky otriet’.

Opatovné zlozenie Opéatovné zlozenie je obratenym postupom rozoberania.
m Drazku hlavne umiestnite hore (vid obr. 12).
m Vlozte zostavu hlavne do Uchytu a priskrutkujte ryhovany krazok.
m Po zostaveni preskisajte, &i sa hlaveri v Gchytu spravne kize.
m Tesniaci kruzok nasadte na piest timiacej supravy.
= Na piest nasadte gumovy kruzok.
m Zostavu timiacej supravy prilozte k hlavni.

m Priskrutkujte zasobnik (do prvého ,cvaknutia“ a raz otocte) alebo
voditko klincov
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. RieSenie problémov

ZAVADY

PRICINY

ODSTRANENIE

Nespravna funkcia
davkovania naloze
alebo uderného
zariadenia

- nedostatocny tlak na pistol
spocivajucu na podklade

- davkovaci kotu¢ sa neotaca

- puzdro nosi¢a municie spravne
neklze

- nespravna funkcia davkovacieho
kotuca

- v zasobniku nie su klince

- znecistena hlaven

- pistol je prili§ zahriata

- drzat pitol opierajucu sa o podklad

- preskusat’ stav malej tyCky
- rozobrat, vycistit

- preskusat’

- skontrolovat kolik v zasobniku
- rozobrat, vygistit
- nechat vychladnut

Hlaven zaseknuta vzadu

- zneCistena posuvajuca sa
zostava (hlaven)

- pistol je prili§ zahriata

- rozobrat, vy¢istit

- nechat vychladnut

Nedostatok sily alebo jej
kolisanie

- poskodena suprava timenia
narazu

- timiaca suprava velmi erodovana
- poskodena pruzina
- poSkodeny tesniaci kruzok

- vymenit’

- vymenit’
- vymenit

- vymenit

Opretie piStole o
podklad vyzaduje prili$
vela sily

- znecistena hlaven

- pritomnost cudzieho materialu

- vyCistit, namazat a zlozit
- vyCistit, namazat a zlozit

Kryt zasobniku sa neda
zatvorit

- v zasobniku je viac ako 10
klincov

- voditko klincov nekiZe spravne

- odstranit klince

- kontaktovat popredajny servis SPIT

Zaseknuta suprava - zaseknuté zbytky pasok - vyCistit
timenia spatného narazu
Nedostatocné - v zasobniku su zbytky - vyCistit

davkovanie klincov

- voditko klincov nekize spravne

- kontaktovat popredajny servis SPIT

AN

ZADNA CAST P370

Rozoberat’ tuto zostavu je opravneny len Vas
obchodny zastupca firmy SPIT, alebo jeho

zastupca.
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. Opce upute za sigurno koristenje

Ovaj pistolj za zabijanje Cavala smiju koristiti iskljucivo stru¢no osposobljene osobe starije od 18 godina.
Korisnik pitolja za ¢avle mora biti dovoljno upoznat sa na¢inom uporabe istog i mora toéno postivati
upute proizvodaca pitolja te upute i nacela sigurnosti na radu. Korisnik pistolja mora znati koristiti
pistolj i vrsiti njegovo odrzavanje.

Prilikom uporabe pistolja smiju se koristiti iskljucivo eksplozivi i ¢avli, koji su konstruirani za ovaj pistolj
od strane tvrtke SPIT.

Kod pistolja za ¢avle SPITFIRE P370 treba prije uporabe dobro provijeriti ispravnost funkcioniranja svih
sigurnosnih dijelova i provjeriti da li su prednji kraj i drza¢ municije o¢iSCeni. Pored toga je potrebno
provjeriti i osigurati dobro klizanje pokretnih dijelova pistolja.

Pistolj se mora puniti neposredno prije uporabe. Ako se pistolj upravo ne koristi, mora piti ispraznjen

i pohranjen u originalnu ambalazu. Pistolj se ni u kom slu€aju ne smije prenositi odnosno prevoziti u
napunjenom stanju.

Korisnik pistolja mora prilikom rada zauzet stabilan polozaj. Pistolj mora biti pri radu prilozen uz osnovni
materijal pod kutom 90°.

Ako prilikom koristenja pistolja za zabijanje ¢avala dode do nezgode, neophodno je odmah pistolj
isprazniti, i to vrlo oprezno. Ako prilikom rada dode do viSe nezgoda, neophodno je o ovoj éinjenici
obavijestiti proizvodaca pistolja.

Pistolj SPITFIRE P370 i municija za pistolj moraju biti prilikom prijevoza pohranjeni iskljucivo u
originalnoj ambalazi.

Pistolj ni u kom slu€aju ne smije biti okrenut prednjim krajem cijevi prema osobama, ve¢ mora biti
okrenut iskljucivo prema dole.

Za upravljanje pistoljem nikad ne koristite plohu ruke.

Proizvoda¢ pistolja duzan je najmanje jednom godiSnje provjeriti stanje pistolja, i to Cak i u
slucaju da se pistolj ne koristi.

Pistolj ni u kom slu€aju ne smiju koristiti osobe, koje nisu ovlastene za koriStenje istog.

Zabranjeno je vrSiti bilo kakve izmjene pistolja za ¢avle, osim odredenih izmjena, koje su navedene u
ovom uputstvu za koristenje.

Kod metalnih konstrukcija zabranjeno je koristiti pistolj za zabijanje ¢avala u pokrovni profilirani lim, ako
nije sasvim sigurno da se iza lima ne nalaze osobe.

Pistolj se ne smije koristiti u mjestima, gdje je nose¢i lim profiliran, unisten ili odte¢en. Zabijanje Cavala
se smije vrsiti u udaljenosti najmanje 2 cm od takvog mjesta.

Pistolj se ne smije koristiti za zabijanje avala u materijale, koji nisu kruti ili materijale koji nisu dovoljno
¢vrsti: Suplje opeke, gips-karton, Skriljavac itd.

Zabranjeno je zabijati Cavle pistoliem u krhke i tvrde materijale, kao $to je lijev, ojaCani ¢elik, mramor ili
granit.

Zabranjeno je zabijati ¢avle pistoliem u beton u udaljenosti manjoj od 10 cm od ivice materijala.
Zabranjeno je koristiti pistolj za zabijanje avala na radnim mjestima ili drugim mjestima, gdje postoji
opasnost od eksplozije.

Korisnik pistolja i sve prisutne osobe na radnom mjestu moraju prilikom rada s pistoljem koristiti
odgovarajuée zastitne naocale, zastitnu kacigu i zastitu sluha.
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. Osnovni podaci

= SPITFIRE P370 jest pistolj za ¢avle na visokom tehnickom
nivou.
» automatsko povecéavanje prigusivanja povratnog trzaja
» automatsko podavanje ¢avala za zabijanje
» automatsko podavanje metaka

m Pistolj je konstruiran za zabijanje ¢avala u beton i Celik.

= Radi se o indirektnom pistolju klase A, simbol A*, koji ispunjava
zahtjeve francuskih normi NFE 71-100 a 71-101.

m Zaizazivanje trazenog ucinka, SPITFIRE P370 zahtjeva da budu
ispunjena dva uvjeta:
- biti naslonjen na podlogu, ¢vrsto drze¢i pistolj
- pritisnuti okidac pistolja

= Detaljno uputstvo za koriStenje pistolja navedeno je na slijedeéim
stranicama ovoga priru¢nika. Prije upotrebe Vaseg pistolja

SPITFIRE P370 dobro procitajte upute sadrzane u ovom
uputstvu.

Ovaj pistolj za cavle odobren je za upotrebu
Zavodom za ispitivanje u St-Etienne pod
br. 001137.
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| || Tehnicki podaci

SPITFIRE P370

Kategorija ......ccoeeveieiiiiciee, Indirektno pucanje —klasa A
Simbol A*

Francuske norme NFE 71 100 — 71 101
Homologacija..........ceeiieiiiiiiiiiieiccicce e CIP no 001 137
Duljina bez spremnika ...........ccccooiiiiiiiiiiiiiieee 440 mm
Duljina sa spremnikom ..........cceeiiiiieiiieeeniee e 455 mm
Tezina bez spremnika.........cccooeeiiiiiiiiieeese e 2,7 kg
Tezina sa SPremMnikoM..........coviiiiieniiiieeee e 2,875 kg

Podesavanje snage sa indikatorom
Kapacitet spremnika.................. 10 Cavala za zabijanje piStoljem

Mogu¢énost okretanja spremnika, 4 polozaja

METCI

Ispunjavaju zahtjeve francuskih normi ...NFE 71-100 a E 71-101
i propisa C.I.P.

K@IDAK ... 6,3/10
Snaga metaka

SMEAA ... veoma niska
ZEIBNA ... mala
48 ST srednja
CIVENA ...t velika

10 komada kotac¢a za doziranje

Kutija za 10 kotaca

CAVLI ZA ZABIJANJE
Cavli bez trake..........ccovveeveeeeereeereeceee. kutija sa 100 komada

Cavli sa trakom.........c.cceveveueeeeerereereeans kutija sa 500 komada
+ 1 gumena opruga
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Instaliranje kotaca za
doziranje

Ubacivanje ¢avia u
pistolj (bez spremnika)

Stapié za indikaciju
prisutnosti cavala u
spremniku

Ubacivanje trake
sa cavlima u pistolj
(sa spremnikom)

Zabijanje cavala

® |

. KoriStenje pistolja za cavle

Otvoriti poklopac (vidi sliku 1).
Kota¢ ispravno staviti u ¢ahuru.

Zatvoriti poklopac.

Cavao staviti u vodilicu tako da bi mogao biti prihvaéen
plasticnom vodilicom (vidi sliku 2).

Ni u kom slué¢aju nemojte probati ruéno izvuci
c¢avao

Ako je u spremniku jedan ili viSe ¢avala, nije moguce ubaciti
novu traku sa ¢avlima (vidi sliku 3).

Stapié koji izlazi rema vani, indicira prisutnost avala u
spremniku.

Otvorite poklopac spremnika (vidi sliku 4).
Poklopac spremnika ponovo povucite unatrag.
Ubacite traku sa ¢avlima.

Zatvorite poklopac spremnika (automatska aretacija).

Pistolj prilozZite uz materijal pod kutom 90° (vidi sliku 5).

Pistolj drzite objema rukama, pritisnite ga unaprijed a zatim
pritisnite okidac.
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. Koristenje pistolja za ¢avle

Odabir ¢avala

. o Duljina

Standardna aplikacija el savao Oznaka Kod
Potrosni Zakovica s glavom C9 20 C 9-20 032740
materijal za 25 C 9-25 032520
beton E%] 30 C 9-30 032530
i : 35 C9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
o 80 C 9-80 032590
s granicnikom 90 C9-90 032600
Zakovica s glavom 25 CR 9-25 032070
CR9 @ 14 podlogka 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
Eﬁj} 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR9-70 032030
Traka ¢avala za nabijanje 20 C9-20 011330
25 C9-25 011331
30 C 9-30 011332
35 C 9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Napomena: Mogu se koristiti ¢avli za zabijanje piStoljem, koji su unaprijed prilagodeni za
upotrebu (potpornji-Posibanche — A Clip)

Potros$ni Zakovica s glavom SC9 15 SC 9-15 032500
materijal za 20 SC 9-20 032510
gelik b% 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
35 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Cavao sa navojem SA9 @6 x100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
B> 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
@7x150

6 21 SA 9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Za @ 8 koristite SPIT P250
Traka ¢avala za nabijanje 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
85 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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. KoriStenje pistolja za cavle

Odabir eksploziva - 031740 smeda 6.3/10 — veoma niska
(vidi sliku 6) - 031600 zelena 6.3/10 — mala

- 031700 Zuta 6.3/10 — srednja

- 011658 crvena 6.3/10 — velika

Odabir snage metaka u Preporuka:
(vidi sliku 7) Birajte prema:
* osobinama i tvrdo¢i materijala podloge
* duljini ¢avla za nabijanje
» osobinama dijela, koji treba biti pri¢vrs¢en ¢aviom

Postupajte u postepenim koracima, po¢nite od najmanje snage,
koju mozete u sluc€aju potrebe povecati.

Ako Vam je eksploziv otkazao, pricekajte 20 sekundi
i piStolj drzite na radnoj povrsini, zatim prekinite
pritisak, da bi se obnovio sistem pucanja radi
ponovnog zabijanja ¢avala.

Odstranjivanje kota¢a za = Otvorite poklopac.

doziranje u Izvadite kotaé.

é Nakon upotrebe te prije stavljanja pistolja u
futrolu morate pistolj isprazniti. Djelomi¢no
rabljene kotace za doziranje ostavite za dalju
upotrebu.

&

D2

. Kontrola sastavnih dijelova pistolja,
koji su podlozni habanju

m Pistolj za ¢avle je opremljen gumenom oprugom (3) (za vrac¢anje
prigusivaca pistolja), funkcijom prigusivanja povratnog trzaja +
setom brtvljenog prstena (2) (vidi sliku 8).

= Ove dijelove treba redovno kontrolirati u fiksnim vremenskim

intervalima
IstroSeni dio Kontrola
Pruzina (3) - duljina (min. 161 mm)
- stanje (urezi, istroSenost itd.)
brtvljeni prsten - debljina prstena (min. 4 mm)
+ - stanje (urezi, istroSenost itd.)
set za priguSivanje - na setu za prigusivanje ne smije biti
povratnog trzaja isjeCeni dio

Notice 136_HR.indd 141 @ 26/02/04, 8:52



Notice 13

C

| | Predniji dio

é Pistolj za ¢avle morate isprazniti:

- nakon zavrsetka rada

- prije zamjene bilo kojeg dijela (seta za
prigusivanje povratnog trzaja, prigusivaca itd.)
- prije svakog €iS¢enja ili radova na odrzavanju

Rastavljanje m Pistolj za Cavle drzite u vise¢em poloZaju naslonjen na straznji
dio (vidi sliku 9)
« odvijte prednji nastavak (vodilica ¢avala ili spremnik). Ako vam
odvijanje ide tesko, probajte ga odviti pomoc¢u 16 mm francuski
kljug.
= |zvadite set za priguSivanje povratnog trzaja sa prstenom i
oprugom (vidi sliku 10)

= Odvijte i izvadite set cijevi pistolja (pritisnite ga prema dole i
okrenite, vidi sliku 11)

(o]
("]
0O

enje Za Ciscéenje koristite pribor, koji se nalazi u futroli piStolja.

Predniji dio pistolja, a posebno unutarnji navoj drzaca cijevi pistolja
potrebno je ocistiti nakon svakih 2000 pucnjeva, ili svaki dan,
ukoliko se pistolj koristi s malom brizancijom.

= Cidéenje unutrasnjosti cijevi pistolja
(spuzvom), izvana ocistiti cetkom

= Cidéenje navoja elementa za
uévrscenje (Cetka + spuzva)

Ciséenje seta za prigusivanje
povratnog trzaja (oCistiti Cetkom)

* Provjeriti stanje opruge (min.
duljina 161 mm). U slucaju potrebe
koristite oznake na tijelu elementa za
ucvrscenje.

* Provjeriti stanje brtvljenog prstena.

m Kontrola sastavnih dijelova, koji su podlozni habanju — vidi
prethodno poglavlje.
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Ciséenje (nastavak) Uzrok pogresnog koriStenja moze biti oSte¢enje kraja seta za
priguSivanje povratnog trzaja:
- koritenje pod kutom raznim od 90°
- lom Cavla prilikom penetracije
* Provjerite prigusivac povratnih trzaja u pogledu istroSenosti
ili eventualne deformacije. Deformacija kraja pistolja moze se
popraviti bruSenjem do dubine 3 mm, da bi se stvorila uko$ena
ploha. IzbruSena ploha treba biti pod pravim kutom prema
sredisnjoj liniji seta.

é PREPORUKE

Uredaji, koji koriste barut zahtijevaju redovno
odrzavanje radi uklanjanja taloga karbona od
spaljenih plinova. Ako je prilikom rada potrebno
koristiti vec¢u snagu ili ako su snage ili u¢inak
metaka na cavle slabe ili nikakve, rastavite
predniji dio i o€istite unutarnji navoj cijevi,
mehanizam za punjenje i set za prigusSivanje
povratnih trzaja.

C Za odrzavanje pistolja preporucljivo je koristenje
maziva SPIT. Nakon podmazivanja obrisite
sastavne dijelove.

Ponovno sastavljanje Ponovno sastavljanje vrsi se istim postupkom u obrnutom
redoslijedu.

m Utor se treba nalaziti gore (vidi sliku 12).
= Staviti set cijevi u element za uévrSc¢enje i naviti rebrasti prsten.

= Nakon sastavljanja provjeriti, da li cijev dobro klize u elementu za
ucvrséenje.

= Brtvljeni prsten staviti klipni Stap priguSivaca .
= Na klipni Stap staviti gumeni prsten.
= Set priguSivaca staviti uz cijev.

m Postaviti spremnik (€im se prvo uklopi, pa jednom okrenuti) ili
vodilicu ¢avala.
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. Otklanjanje problema

KVAR

UZROCI

RJESENJE

Neispravno
funkcioniranje doziranja
eksploziva ili udarnog
mehanizma

- nedovoljan tlak na pistolj
naslonjen na podlogu

- kota¢ za doziranje se ne okreCe

- neispravno klizanje ¢ahure
nosaca municije

- neispravno funkcioniranje kotaca
za doziranje

- u rezervoaru nema Cavala
- oneciSéena cijev
- pistolj je pregrijan

- drzati pistolj naslonjen na podlogu

- provjeriti stanje malog Stapa
- rastaviti, oCistiti

- provjeriti

- provjeriti $tapi¢ u spremniku
- rastaviti, oCistiti
- ostaviti piStolj da se ohladi

Cijev je straga ukocena

- oneciSéeni set (cijev) se pomice

- pistolj je pregrijan

- rastaviti, ocistiti
- ostaviti piStolj da se ohladi

Nedovoljna snaga ili
variranje snage

- oStec¢en prigusivac povratnih
trzaja

- prigusivac je ostecen
- opruga je oStecena
- brtvljeni prsten je oSte¢en

- zamijeniti

- zamijeniti
- zamijeniti
- zamijeniti

Pistolj se teSko naslanja
na podlogu

- oneciSéena cijev pistolja
- prisutnost stranog materijala

- ocistiti, podmazati i sastaviti
- ocistiti, podmazati i sastaviti

Nije moguce zatvoriti
poklopac spremnika

- u spremniku ima vise od 10
Cavala

- neispravno klizanje vodilice
Cavala

- ukloniti Cavle

- obradite se servisu SPIT

Cavala

- neispravno klizanje vodilice
Cavala

Ukocen set za - ukoceni ostaci trake - ocistiti
priguSivanje povratnih

trzaja

Nedovoljno doziranje - ostaci u spremniku - ocistiti

- obradite se servisu SPIT

STRAZNJI DIO P370

Rastaviti ovaj set smije iskljuc¢ivo predstavnik
tvrtke SPIT ili njego ovlasteni zastupnik.
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. Obecné bezpeénostni instrukce

= Tuto nastfelovaci pistoli mohou pouzivat pouze kvalifikované osoby starsi 18 let.
Musi byt dokonale obeznameny s jeji ¢innosti a musi presné dodrzovat pokyny
vyrobce a bezpecnostni pfedpisy. Musi byt schopni pistoli obsluhovat a provadét jeji
udrzbu.

m Pouzivané naboje a nastfelovaci hiebiky museji byt vyluéné ty, které pro tuto pistoli
zkonstruovala firma SPIT.

m Nastfelovaci pistole SPITFIRE P370 musi byt pfed pouzitim pfekontrolovana tak,
aby bylo zajisténo, Ze jeji bezpecnostni slozky spravné pracuji a Zze pfedni konec a
drzak munice jsou Cisté. Rovnéz je nutno se ujistit, Zze pohybujici se souc€asti dobre
prokluzuji.

Pistole musi byt nabita bezprostfedné pfed pouZzitim. Pokud se nepouziva, musi byt
vybita a uloZzena do plvodniho obalu. Za Zadnych okolnosti nesmi byt prfepravovana
v nabitém stavu.

= Pracovnik musi mit pfi nastfelovani stabilni postoj. Pistole musi byt drzena v pravém
Uhlu k zakladnimu materialu.

= Dojde-li pfi nastfelovani k nehodé, musi byt pistole okamzité s nejvétsi opatrnosti @
vybita. Dojde-li k nékolika nehodam, je nutno informovat vyrobce.

SPITFIRE P370 a naboje do ni sméji byt prepravovany jen v originalnich obalech.
Nikdy na nikoho nemifte pfednim koncem pistole, ten musi vzdy sméfovat dold.
Nikdy neovladejte nastfelovaci pistoli plochou ruky.

Vyrobce musi provéfit nejméné jednou za rok stav nastrelovaci pistole, a to i
kdyz se nepouziva.

©9®@

= Neopravnénym osobam je zakazano pistoli pouzivat.

= Je zakazano provadét na nastfelovaci pistoli jakékoliv Upravy s vyjimkou téch, které
jsou uvedeny v tomto navodu.

m U kovovych konstrukci je zakazano pouzivat nastfelovaci pistoli na kryci profilovany
plech, pokud neni zaru¢eno, Ze za nim nikdo neni.

= Nastrelovat se nesmi v mistech, kde je nosny plech profilovany, zni¢eny nebo
poskozeny. Nastielovani se musi provést nejméné 2 cm od tohoto mista.

= Nastrelovani je zakazano u materiall, které nejsou tuhé nebo dostate¢né pevné:
duté cihly, sadrokarton, bfidlice atd.

m Je zakazano nastrelovat hiebiky do kifehkych a tvrdych materiald, jako je litina,
tvrzena ocel, mramor nebo Zula.

m Je zakazano nastfelovat do betonu ve vzdalenosti mensi nez 10 cm od hran.

m Je zakazano pouzivat nastfelovaci pistoli na pracovistich i jinde, kde Ize
predpokladat nebezpeci vybuchu.

m Pfi praci s nastfelovaci pistoli musi pracovnik a okolostojici osoby nosit vhodné
bezpecnostni bryle, pfilbu a ochranu sluchu.
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|l Zakladni udaje

= SPITFIRE P370 je technicky vyspéla nastrelovaci pistole.
« automatické zvySovani tlumeni zpétného razu
 automatické podavani nastrelovacich hiebikl
» automatické podavani naboje

m Zafizeni je konstruovano pro nastfelovani do betonu a oceli.

m Jedna se o nepfimé palebné naradi tfidy A, symbol A%,
odpovidajici francouzskym normam NFE 71-100 a 71-101.

m K vyvozeni tderného U¢inku vyzaduje SPITFIRE P370 dvé
podminky:
* pfi pevném drzZeni se opirat proti podkladu
« stisknout spoust’

m Podrobny navod pro pouzivani je uveden na nasledujicich

strankach tohoto manualu. Pfed pouzivanim vaseho SPITFIRE
P370 je dllezité si tento navod osvojit.

Tato nastrelovaci pistole je schvalena

zkuSebnou v St-Etienne pod ¢. 001137.
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. Technické udaje

SPITFIRE P370

Kategorie ........ccccoveenieiiecice Nepfimé nastfelovani — tfida A
Symbol A*

Francouzské normy NFE 71 100 — 71 101

HOMOIOGACE ... CIP no 001 137
Délka bez zasobNiKu ........c.ccceeveeeiiiiieiee e 440 mm
Délka se zasobnikem ..........cccooiiiiiiiiiii 455 mm
Hmotnost bez zasobniku...............eevevvieiviiiiiiiiiiiiiiiienas 2,7 kg
Hmotnost se zasobnikem ..., 2,875 kg

Nastaveni sily s indikatorem
Kapacita zasobniku ...........ccccoceeeeenn. 10 nastfelovacich hiebiku

Moznost pootaceni zasobniku, 4 polohy

NABOJE

Vyhovuje francouzskym normam ........... NFE 71-100 a E 71-101
a predpisum C.I.P.

KalIDE . 6,3/10

Sila naboje

HNEAA ... velmi mala

ZEIBNA ... mala

ZIUTA .o stfedni

COIVENA ... velka

10 kust v davkovacim kotoudi

Krabice pro 10 kotoucu

NASTRELOVACI HREBIKY

Hrebiky bez pasu .........cccoovveiiiiiiiiicn, krabice se 100 kusy

HFebiky 8 pasem .........ccccooiiiiiiiiiiiiie e krabice s 500 kusy

1 gumova pruzina
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. Pouzivani nastrelovaci pistole

Instalace davkovaciho m Otevfit kryt (viz obr. 1).

kotouce = Kotou¢ vlozit spravné do pouzdra.

m Kryt zavrit.

Zalozeni nastielovaciho = Hiebik vlozit do voditka tak, az jej plastové voditko zachyti
hiebiku (bez zasobniku) (viz obr. 2).

é Nesnazte se nikdy vysunout hiebik zpét ruéné

Kolik indikujici, ze m Je-li v zasobniku jeden nebo vic hfebikl, nelze zalozit dalSi pas
nastielovaci hiebiky jsou  (viz obr. 3).

v zasobniku = Vyénivajici kolik ukazuje, Ze hiebiky jsou v zasobniku.

Zalozeni pasu m Otevrit kryt zasobniku (viz obr. 4).
nastielovacich hiebikt

(se zasobnikem) m Kryt zésobniku stahnout zpét.

m Zalozit pas hrebika.

m Zaviit kryt zasobniku (automaticka aretace).

Nastrelovani m Pistoli pfilozit k materialu v pravém Uhlu (viz obr. 5).

= Pistoli drzet obéma rukama, pfitlacit ji dopfedu a stisknout
spoust.
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. Pouzivani nastrelovaci pistole

Volba nastielovacich hiebiku

Délka

Standardni aplikace Zavit hiebik Oznaéeni Kéd
Spotiebni Hfeb s hlavou C9 20 C 9-20 032740
material pro 25 C9-25 032520
beton %ﬁl 30 C 9-30 032530
A 85} C 9-35 032540
40 C 9-40 032550
50 C 9-50 032560
60 C 9-60 032570
70 C 9-70 032580
s omezovaci zarazkou 80 Sty 032590
90 C 9-90 032600
Hreb s hlavou 25 CR9-25 032070
CR9 @ 14 podlozka 30 CR 9-30 032100
40 CR 9-40 032090
%Iﬂ 50 CR 9-50 032010
60 CR 9-60 032020
70 CR 9-70 032030
Pas nastrelovacich hiebik 20 C 9-20 011330
25 C 9-25 011331
30 C 9-30 011332
85) C 9-35 011333
40 C 9-40 011334
50 C 9-50 011335
60 C 9-60 011336

Pozn.: Lze pouzit nastielovaci hiebiky predem pfizplisobené
(vzpérky-Posibanche — A Clip)

Spotiebni Hfeb s hlavou SC9 15 SC 9-15 032500
material pro 20 SC 9-20 032510
ocel % 25 SC 9-25 032950
30 SC 9-30 032930
85 SC 9-35 032940
40 SC 9-40 032920
50 SC 9-50 032910
60 SC 9-60 032900
70 SC 9-70 032890
Zavitovy hiebik SA9 @6 x 100
6 21 SA 9-6 6/21 034820
S 10 25 SA 9-6 10/25 034850
15 30 SA 9-6 15/30 034900
7 x150

6 21 SA9-7 6/21 034000
10 25 SA 9-7 10/25 034050
15 30 SA 9-7 15/30 034070

Pro @ 8 pouzijte SPIT P250
Pas nastrelovacich hrebikd 15 SC 9-15 011340
20 SC 9-20 011341
25 SC 9-25 011342
30 SC 9-30 011343
35 SC 9-35 011344
40 SC 9-40 011345
50 SC 9-50 011346
60 SC 9-60 011347
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Volba naloze

. Pouzivani nastrelovaci pistole

- 031740 hnéda 6.3/10 — velmi mala

(viz obr. 6) - 031600 zelena 6.3/10 — mala
- 031700 Zluta 6.3/10 — stfedni
- 011658 Cervena 6.3/10 — velka

Volba sily naboje u Doporuceni:

(viz obr. 7) Volte podle:

« povahy a tvrdosti podkladového materialu
« délky nastfelovaciho hfebiku
» povahy soucasti, ktera ma byt nastfelenim pfipevnéna

Postupujte posloupnymi pokusy, zacnéte nejmensi silou a
v pfipadé nutnosti ji zvétSujte.

Jestlize naloz selhala, cekejte 20 sekund a pistoli
drzte na pracovnim povrchu, potom zastavte pritlak,
aby se uderny systém obnovil a mohlo se znovu
nastrelit.

Odstranéni davkovaciho = Otevfete kryt.

kotouce

QA

&
SN

m Odstrarite kotouc.

A Po pouziti a pred uskladnénim do kufru musi
byt pistole vzdy vyprazdnéna. Casteéné pouzité
davkovaci kotouce musi byt ponechany pro
pozdéjsi pouziti.

. Kontrola soucasti podléhajicich opotrebeni

m Nastrelovaci pistole je vybavena gumovou pruzinou (3) (pro
vraceni tlumici soupravy), tlumenim zpétného razu + soupravou
tésniciho krouzku (2) (viz obr. 8).

m Tyto soucasti musi byt v pravidelnych intervalech kontrolovany

Opotiebena Kontrola
soucast
Pruzina (3) - délka (min. 161 mm)

- stav (zarezy, opotfebeni atd.)
Tésnici krouzek - tloustka krouzku (min. 4 mm)
+ - stav (zarezy, opotfebeni atd.)
souprava tlumeni - na tlumici soupravé nesmi byt
zpétného razu vystipnuta ¢ast
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é Nastrelovaci pistoli vzdy vybijte:

— pri dokonceni prace

- pred vyménou kterékoliv soucasti (soupravy
tlumeni zpétného razu, tlumica atd.)

- pred jakymkoliv ¢iSténim nebo udrzbou

Rozebirani m Nastrelovaci pistoli drzte ve svislé poloze opfenou o zadni ¢ast
(viz obr. 9)

» odSroubujte pfedni nastavec (voditko hiebikd nebo zasobnik).
Jde-li to obtizné, pouzijte 16 mm francouzsky klic.

= Vyjméte soupravu tlumeni zpétného razu s krouzkem a pruzinou
(viz obr. 10)

= OdSroubuijte a vyjméte sestavu hlavné (zatlacte hlaven doll a
otocte, viz obr. 11)

Cisténi Pouzijte Cistici pFisluSenstvi, které je v pouzdre pro pistoli.

PFedni ¢ast pistole a zejména vnitini vrtani drzaku hlavné je nutné
vycistit po kazdych 2000 nastfelech nebo, je-li pistole pouzivana pfi
malé sile naboje, denné.

m Cisténi vnittku hlavné (houba),
vné kartacem

m Cisténi vrtani uchytu (kartas + houba)

= Cisténi soupravy tlumeni zpétného
razu (kartacovat)
* Pfezkousejte stav pruziny (min.
délka 161 mm). V pfipadé nutnosti
pouzijte znacky na télese uchytu.
» PfezkouS$ejte stav tésniciho
krouzku.

m O kontrole soucasti podléhajicich opotfebeni viz pfedchozi
kapitola.
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Cisténi (pokraéovani) Pfic¢inou chybného nastreleni mize byt poSkozeni konce
soupravy tlumici zpétny raz:
- nastfelovani pfi nepravém uhlu
- prestfihnuti nastfelovaciho hfebiku pfi praniku

« Pfezkousejte tlumici soupravu z hlediska opotfebeni nebo
pfipadné deformace. Deformace konce mlze byt opravena
odbrousenim do hloubky 3 mm tak, Ze se vytvofi ukos.
Vybrouseny povrch ma svirat se stfedovou linii soupravy pravy
uhel.

é DOPORUCENI

Nastroje pohanéné strelnym prachem vyzaduji
pravidelnou udrzbu, aby se odstranil usazeny
karbon ze spalnych plyna. Kdykoliv je pfi praci
nutno vyvinout neobvyklou silu, nebo jsou-li

sily ¢i uderny ucinek naboje na nastrelovaci
hrebik slabé nebo zadné, rozeberte predni ¢ast a
vycCistéte vrtani hlavné, nabijeci zafizeni a tlumici
soupravu.

é Pro udrzbu je dulezité pouzivat maziva SPIT. Po
namazani doporuc¢ujeme soucastky otrit.

Opétovné sestaveni Opétovné sestaveni je obracenym postupem rozebrani.
m Drazku hlavné umistit nahore (viz obr. 12).
= Vlozit sestavu hlavné do Uchytu a pfiSroubovat ryhovany krouzek.
m Po sestaveni pfezkous$et, zda hlaven v uchytu spravné klouze.
m Tésnici krouzek nasadit na pistnici tlumici soupravy.
= Na pistnici nasadit gumovy krouzek.
m Sestavu tlumici soupravy ulozit k hlavni.

m PfiSroubovat zasobnik (do prvého ,cvaknuti“ a jednou otocit)
nebo voditko hebiku.
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| Reseni problémi

ZAVADY

PRICINY

ODSTRANENI

Nespravna funkce
davkovani naloze nebo
uderného zafizeni

- nedostatecny tlak na pistoli
spocivajici na podkladu

- davkovaci kotou¢ se neotaci

- pouzdro nosi¢e munice spravné

neklouze

- nespravna funkce davkovaciho
kotouce

- v zasobniku nejsou hiebiky
- znecisténa hlaven
- pistole prili§ zahrata

- drzet pistoli opirajici se o podklad

- pfezkouS$et stav malé tyCky
- rozebrat, vydistit

- prezkouset

- zkontrolovat kolik v zasobniku
- rozebrat, vycistit
- nechat vychladnout

Hlaven zaseknuta vzadu

- znecCisténa posouvajici se
sestava (hlaven)
- pistole pfili§ zahfata

- rozebrat, vycistit

- nechat vychladnout

Nedostatek sily nebo jeji
kolisani

- poskozena souprava tlumeni
razu

- tlumici souprava velmi
erodovana

- poskozena pruzina
- poSkozeny tésnici krouzek

- vymenit
- vyménit

- vyménit
- vymeénit

Opifit pistoli o podklad
vyzaduje pfili§ mnoho

- znecisténa hlaven
- pfitomnost ciziho materialu

- vyCistit, namazat a slozit
- vyCistit, namazat a slozit

- voditko hiebikl spravné
neklouze

sily
Kryt zasobniku nelze - v zasobniku je vice nez 10 - hiebiky odstranit
zavrit hrebiku

- kontaktovat poprodejni servis SPIT

vani hrebikua

- voditko hrebik( neklouze
spravné

Zaseknuté souprava - zaklinéné zbytky pasku - vyGistit
tlumeni zpétného razu
Nedostate¢né davko- - v zasobniku jsou zbytky - vyCistit

- kontaktovat poprodejni servis SPIT

ZADNI CAST P370

K rozebirani této sestavy je opravnén pouze vas
obchodni zastupce SPIT nebo jeho zastupitel.
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